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Frezarki nieruchome i frezarki ze stotem przesuwnym
MARTIN posiadajg oprocz wyposazenia podstawowego
liczne uzyteczne i rowniez opatentowane opcje, ktore
zapewnig obrabianemu przedmiotowi perfekcyjne

wykonczenie i podniosg wartos¢ posiadanej maszyny.

Pilarke formatowg MARTIN mozna konfigurowac
odpowiednio do indywidualnych potrzeb w trybie online na naszej
stronie internetowej www.martin.info
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Poréwnanie parametréw technicznych frezarek
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Pa Fa metry Frezarka T12 Frezarka dolnowrzecionowa T27
teCh n iCZ ne ze stotem przesuwnym

Moc silnika 5,5 kW 5,0 kW | 6,0 kW

opcjonalnie 7,5 kKW | 11,0 kW | ptynnie: 7,5 kW | 9,5 kW 7,5 kW | 9,5 kW

Sterownik Ekran dotykowy 5,7" Ekran dotykowy 5,7"
opcjonalnie - Ekran dotykowy 10,4"

Panel obstugi

na wysokosci oczu, nachylony,
podwojnie obracany

na wysokosci oczu, nachylony,
podwadjnie obracany

Skok wrzeciona
opcjonalnie

150 mm

150 mm
125 mm z silnikiem 7,5 | 9,5 kW

Nachylenie wrzeciona

T27 Fix: -
T27 Flex: £ 46,00°

Liczba obrotow

opcjonalnie

3000 | 4500 | 6000 | 8000 | 10 000 obr./min

ptynna regulacja obrotéw 1000-12 000 obr./min

3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 8000 |
10 000 obr./min
ptynna regulacja obrotéw 1000-12 000 obr./min

Otwor stotu

255|205 | 161 | 106 | 74 mm

2551205 | 161 | 106 | 74 mm

Rozdzielczos¢ wskaznika 0,05 mm 0,05 mm | 0,01°
Powtarzalnosé + 0,025 mm + 0,025 mm | + 0,005°
Gniazda odsysajace 2 x120 mm 2x 120 mm

Masa

ok. 950 - 1 200 kg

ok. 1200 - 1 600 kg

Maszyny sa niepylace zgodnie z BGI 739-1, Zatgcznik 1.

Wszystkie wymiary w mm. Wyprodukowane w Niemczech.

Wymiary i parametry techniczne podlegaja technicznym modyfikacjom i moga ulec zmianie bez wczesniejszego

powiadomienia. Produkty pokazane na ilustracjach moga odbiega¢ od produktéw oryginalnych. Wiazace cechy

techniczne i mozliwo$ci wyposazenia podane sg w obowigzujgcym cenniku.



Kompaktowe w klasie, premium w wydajnosci.

T12 jest naszg kompaktowg frezarkg ze wszystkimi cechami premium oferowanymi przez firme
MARTIN. Z jednej strony dzieki bardzo funkcjonalnemu, a jednocze$nie tatwemu w obstudze
sterownikowi. Z drugiej strony dzieki wyjgtkowo precyzyjnej i wytrzymatej konstrukcji. To wszystko

razem tworzy perfekcyjny stosunek ceny do oferowanej jakoSci produktu. T12 jest perfekcyjng

maszyna do kazdego zaktadu - jako atrakcyjne cenowo wejScie w Swiat frezowania marki MARTIN,

czy tez efektywne rozbudowanie mozliwosci produkcji rzemiesiniczej i przemystowej. Dzieki jej
indywidualnym mozliwoSciom dopasowywania jest ona perfekcyjng frezarkg stotowa do

najrézniejszych zastosowan.
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Konfigurowanie
modelu T12.
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ElastycznoS¢ na dzien dzisiejszy i w przysztosci.

Uzbrajanie frezarki ze stotem przesuwnym jest zwykle duzym wyzwaniem. Ale nie w przypadku
frezarki T27 FleX z nowoczesnym sterowaniem za posrednictwem dotykowego ekranu: Dzigki
zintegrowanej funkgcji kalkulacji parametréw narzedzi mozna réwniez bardzo szybko uzbrajaé
ztozone ustawienia frezowania z uzyciem obréconego wrzeciona. Dopiero w taki spos6b mozna
efektywnie wykorzystaé duzy zakres nachylania 2 x 46° i dostosowywac sie do nachylei. Poza

tym maszyne mozna doktadnie dopasowywac¢ do indywidualnych wymagan w danym zaktadzie.
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Konfigurowanie
modelu T27.



Napiecie specjalne | Moc silnika | Sterownik | Regulacja liczby obrotow

Specjalne napiecie

W zaleznosci od miejsca pracy maszyny MARTIN na Swiecie musi ona zosta¢ dostarczona z
odpowiednia opcjg zasilania. Nalezy pamietac¢ o tym, ze nie wszystkie moce silnikéw dostepne

sg dla wszystkich wariantéw napiecial

Specjalne napiecie 3 ~ T12 T27

230V /50 Hz T12V_230 T27V_230
210 - 240V /60 Hz T12V_220 T27V_220
440 - 480V / 60 Hz T12V_440 T27V_440
Moc silnika

W zaleznosci od modelu standardowa moc silnika wynosi 5,0 | 6,0 (silnik w przetaczanymi
biegunami) lub 5,5 kW. W zaleznosci od modelu dostepne sg moce silnikéw do 11 kW. Nalezy

pamietac o tym, ze niektdére moce silnikdéw nie sg dostepne do wszystkich napiec specjalnych!

KW T12 T27

5,0 | 6,0 silnik z przetgczanymi biegunami - Standard
5,5 Standard -

75 T1202/1 -

7,5 | 9,5 silnik z przetaczanymi biegunami - T2702
11 T1202/2 -

Naped T12 Naped T27



Sterownik

Kazda frezarka stotowa MARTIN wyposazona jest w nowoczesne i intuicyjnie obstugiwane sterowa-

nie z dotykowym ekranem. Samoobjasniajgce, kolorowe symbole, zrozumiate komunikaty tekstowe i

przejrzysta struktura menu pomagaja nawet niedoswiadczonym operatorom oraz gwarantujg dosko-

nate wyniki pracy. Na ekranie moze by¢ wySwietlanych do szeSciu osi, z jego poziomu mozna nimi

rowniez sterowaé. W sterowaniu mozna zapisa¢ do 1000 narzedzi oraz 1000 programow.

Interfejs uzytkownika na dotykowym ekranie T12 127
5,7" (145 mm) Standard Standard
10,4" (264 mm) T2710
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Regulacja liczby obrotow

Plynna regulacja liczby obrotow

Ten naped pozwala na ptynne dopasowywanie obrotéw narzedzia
w zakresie od 1000 do 12 000 obr./min. Ta opcja jest zawsze
dostepna z mocnym silnikiem 7,5 kW. Nalezy pamiegtac o tym,

ze ta opcja dostepna jest tylko dla wybranych opcji zasilania.

W przypadku wybrania ptynnej regulacji liczby obrotéw maszyna
jest zawsze wyposazona w opatentowanym system rozpoznawania
kolizji MARTIN. Maszyna wprawia wrzeciono w trakcie pozycjono-
wania wysokosci, kata oraz gtebokosci frezowana w niskie obroty i
w ten spos6b moze rozpoznaé ewentualne kolizje oraz odpowiednio

wczesnie poinformowac o tym uzytkownika.

kW (KM) T12 T27

7,5 (10) T1203 T2703
9,5 (13) T1204 T2704
11 (15) S6-75% T1205 T2705




Dodatkowe sterowane osie

Dodatkowe sterowane osie

Dzieki 6 elektronicznie wyswietlanym lub sterowanym osiom
frezarki MARTIN znaczgco przyczyniajag sie do zwiekszenia

efektywnosci pracy.

Kazda sterowana oS jest w petni zintegrowana ze sterowaniem

i dzieki temu mozne je nie tylko bardzo doktadnie pozycjonowad,
lecz rowniez integrowac¢ do programoéw. To redukuje czasy uzbra-
jania o maks. 80%. Nawet tak proste profile, jak zaktadka, mozna
ustawia¢ o maks. 20% szybciej. Uzbrajanie nie jest juz kwestig
prob i btedéw - juz pierwszy element jest idealnie zamocowany!

*W poréwnaniu z maszyng standardowg

Cyfrowy wskaznik pozycji szczek wejsciowych

Cyfrowy wskaznik pozycji szczek wejsciowych daje mozliwosé
bardzo doktadnego ustawienia tego elementu. Wskaznik zaste-
puje ustawianie wg skali i noniusza. Decydujgca zaletq jest z
pewnoscig to, ze uzytkownik moze teraz zapisa¢ w programach
pozycje zarejestrowanej pozycji szczek frezarskich. Tym samym
uzytkownik moze wykorzysta¢ wszystkie zalety sterownika, tylko
samo ustawianie wymaga nadal recznego obracania pokrettem.
Dzieki zintegrowaniu w sterowniku mozliwe jest rowniez tatwe

wykonywanie ruchu inkrementalnego.

Pozycjonowanie szczeki wejSciowej (prawa strona) przy
pomocy silnika elektrycznego

Wszedzie tam, gdzie nie wystarczy wskaznik cyfrowy, mozna
skorzystac¢ z elektromechanicznego pozycjonowania szczeki
wejSciowej. Dzieki tej opcji, ktéra dostepna jest wytacznie z
elektromechanicznym pozycjonowaniem ogranicznika frezowania,
uzytkownik ma petng kontrole nad ogranicznikiem frezowania.
Wszystkich ustawien przy ograniczniku dokonuje sie z poziomu
sterownika. Ta opcja polecana jest dla uzytkownikow, ktérzy czesto

przeprowadzajg prace frezarskie obejmujgce obrabiany element.

Elektromechaniczne pozycjonowanie ogranicznika frezowania.
Elektromechaniczne pozycjonowanie ogranicznika frezowania jest
absolutnie sensownym uzupetnieniem frezarki stotowej, czy to
frezarki nieruchomej, czy tez frezarki z przesuwnym stotem. W ten
sposoOb najczestszych ustawien we frezarce stotowej, czyli usta-
wien wysokos$¢ i glebokosé frezowania, mozna dokonywacé z petng
pomoca sterownika, poniewaz to, co uzytkownik robit przy uzyciu
pokretta, wykonuje teraz elektronika. Dzieki wysokiemu poziomowi
powtarzalnosci rzedu + 0,025 mm ustawienia ogranicznika
cechuja sie bardzo duzg doktadnoscia. Mozna precyzyjnie ustawiaé
nawet krytyczne ustawienia, jak np. przy pracach zwigzanych z
zabezpieczaniem. Juz w podstawowym wyposazeniu gtebokosé

frezowania stanowi cze$S¢ kazdego programu i sterowanie przejmuje

zadania zwigzane z pozycjonowaniem zgodnie ustawieniami

programu.

Elektromechanicznie pozycjonowany otwor stotu

dla narzedzia o Srednicy 70 — 250 mm

Najlepsze mozliwe zamkniecie szczeliny miedzy narzedziem i
stotem jest zawsze wyzwaniem podczas uzbrajania frezarki.
Idealnym rozwigzaniem sa elektrycznie ustawianie pierscieniowe
wkiady, ktére mozna catkowicie integrowac ze sterownikiem, co
zdecydowanie utatwia czynno$ci zwigzane z uzbrajaniem. Dzieki
fatwemu wyznaczaniu wartosci mimosrodowe pierscienie otwierajg
lub zamykajg szczeline w ptynny sposéb. Korzysé dla uzytkownika:
Uzytkownik nie musi wiedzie¢ na poczatku uzbrajania, jaki pierscien
musi wtozy¢ do stotu, a sama procedura dopasowania do szczeliny

przebiega szybko i fatwo.

Elektromechanicznie pozycjonowany suport podajnika
Elektromechanicznie pozycjonowany suport podajnika z mechanikg
zatrzaskowg zapewnia prawdziwe odcigzenie podczas pracy.
WysokosS¢ i pozycje ustawienia aparatu posuwajgcego mozna tatwo
okreslaé przy pomocy sterownika; mozna rowniez integrowac te
kontrole do programéw. GtebokoSci posuwu mozna bardzo fatwo
wybiera¢ dzieki prowadnicy, ktéra osadzona jest na tozyskach
kulkowych. A jezeli posuw nie bedzie potrzebny, mozna go po

prostu obroci¢ na bok - bez utraty wczesniej dokonanych ustawien.

Elektromechanicznie pozycjonowany suport podajnika



Osie napedzane silnikiem T12 T27

Cyfrowy wskaznik pozycji linijki ogranicznika (prawa strona) T1211 T2711
Elektromechaniczne pozycjonowanie linijki ogranicznika (prawa strona) T1213 T2713
Elektromechaniczne pozycjonowanie ogranicznika frezowania. T1212 T2712
Elektromechanicznie pozycjonowany otwor stotu 12714
Elektromechanicznie pozycjonowany suport podajnika T2715
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Elektromechanicznie pozycjonowany otwor stotu
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Rozszerzenie programowe | Rozszerzenia stotu

Rozszerzenia programowe

Wydajnosé oprogramowania sterujgcego naszych frezarek stotowych mozna okreslié mianem

rozlegtej. Dla specjalistow oferujemy poza tym jeszcze kilka specjalnych rozwigzan.

Asystent frezowania

To wyjatkowe, innowacyjne uzupetnienie oprogramowania pozwala operatorowi po raz pierwszy na

nawigzanie dialogu ze swojq frezarka stotowa. Funkcja asystenta frezowania 2 pomaga obecnie przy

wregowaniu i rowkowaniu oraz takze przy fazowaniu z uzyciem gtowic z obrotowymi nozami. Ten

modut oprogramowania dostepny jest dla wszystkich maszyn i mozna go bez problemu instalowaé

rowniez po zakupie maszyny.

Zestaw programowy

Przy pomocy tego modutu funkcyjnego operator mozna tworzy¢ z pojedynczych programéw do

20 zestawow programowych (dla kazdego zestawu maks. 10 programoéw). W ten sposéb mozna

szybko i tatwo tworzy¢ indywidualnie zestawione cykle pracy. Ten modut oprogramowania dostepny

jest dla wszystkich maszyn i mozna go bez problemu instalowaé réwniez po zakupie maszyny.

System do identyfikacji narzedzi i programéw

Skaner umozliwia szybkie, bezpieczne identyfikowanie oznakowanych narzedzi, kombinacji

narzedzie/trzpien lub obrabianych elementéw, ktore przyporzadkowane sg programom. W

zakresie dostawy skaner kodéw kreskowych 2D i uchwyt na pulpicie obstugi maszyny oraz

1000 trwatych, samoprzylepnych etykiet.

Rozszerzenie programu

Modut funkcyjny oprogramowania asystenta frezowania

Modut funkeyjny oprogramowania z zestawem programow

System identyfikacji narzedzia i programu przy pomocy
skanera kodéw kreskowych

T12 T27
T12SW300 T27SW300
T12SW400 T27SW400
T1208 12708

Rozszerzenie oprogramowania z zestawem programow

Rozszerzenia oprogramowania asystenta frezowania



Rozszerzenia stotu

W celu powiekszenia powierzchni utozenia obrabianego elementu dostepne sg liczne opcje. Wyciggana od
frontu powierzchnia robocza o dtugosci ok. 1700 mm jest pierwszym krokiem dla wsparcia uzytkownika.
Kolejna opcja jest obustronne przedtuzenie stotu oraz rozsuwana powierzchnia robocza o dtugosci ok.
3000 mm. W przypadku zdecydowania sie na stét przesuwny potrzebne jest przedtuzenie stotu tylko po

prawej stronie, a rozsuwana powierzchnia robocza skrécona jest odpowiednio do dtugosci 2100 mm.

W przypadku wszystkich maszyn z przedtuzeniem stotu istnieje mozliwos¢ konfigurowania ogranicznika do

frezowania wglebnego. Ten element wyposazenia istotnie przyczynia sie do poprawienia bezpieczenstwa pracy.

Rozszerzenia stotu T12 T27
Rozsuwana od przodu powierzchnia robocza pod obrabian
ZSUW. przodu powierzchni za p iany 71230 12730
element o dt. 1700 mm
Obustronne przedtuzenie stotu, rozsuwana powierzchnia robocza
) T1231 T2731
pod obrabiany element 3000 mm
Przedtuzenie stotu po prawej stronie, rozsuwana powierzchnia
Po prawes P 71232 T2732
robocza pod obrabiany element 2100 mm
Ogranicznik do frezowania wgtebnego T1235 T2735

Przedtuzenie stotu 1700 mm Ogranicznik do frezowania wgtebnego

Przedtuzenie stotu po prawej stronie Przedtuzenie stotu obustronne
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Zabezpieczenie frezu | System mocujgcy szczek frezarskich | Linijki ogranicznikéw frezowania

Zabezpieczenie frezarki

Zabezpieczenie frezarki jest bardzo waznym zabezpieczeniem dla frezowania z recznym posuwem.
Zabezpieczenie Centrex oferuje w poréwnaniu do zabezpieczenia CPS zdecydowang poprawe pod

wzgledem komfortu.

Diugosé w mm T12 127
Zabezpieczenie frezarki CPS Typ Gamma V Standard Standard
Zabezpieczenie Centrex T1240 T2740

Zabezpieczenie frezarki CPS Typ Gamma V Zabezpieczenie Centrex

System mocowania przy uzyciu szczek frezarskich

W celu jak najlepszego dopasowania otworu ogranicznika do narzedzia szczeki ogranicznika sa
regularnie przesuwane. Opcjonalny system szczek mocowania szczek frezarskich AutoLock zapewnia
w prosty i bezpieczny sposéb pewne oraz automatyczne mocowanie szczek ogranicznika frezowania.
Szczeki sg zawsze pewnie zamocowane dzieki dziataniu sity sprezyn, mocowanie jest zwalniane przy

pomocy dobrze dostepnych dZwigni tylko w celu zmiany ustawienia.

Mocowanie szczek frezarskich T12 T27
Przy pomocy uchwytu gwiazdowego Standard Standard
Przy pomocy AutoLock T1243 T2743

m—

Mocowanie przy pomocy uchwytu gwiazdowego AutolLock



Linijki ogranicznika frezowania

Linijki ogranicznika frezowania prowadzga materiat przy ograniczniku frezowania. Dostepne s szczeki
standardowe oraz sprawdzony ogranicznik uniwersalny AIGNER. Listwy prowadzace do standardowych

szczek ogranicznika pomagajg w jak najlepszym zamknieciu otworu w ograniczniku.

Linijki ogranicznikéw T12 T27
Utwardzane linijki ogranicznikéw MARTIN z aluminium Standard Standard
Listwy prowadzace do linijek ogranicznikow MARTIN T1241 T2741
Ogranicznik uniwersalny T1242 T2742

| B

Ogranicznik uniwersalny Prowadnice

Linijki MARTIN
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Przyrzad obracajacy | Przyrzad do frezowania tukowego | Systemy wymiennych trzpieni

Przyrzad odchylny

Im czesciej pracuje sie z ogranicznikiem frezowania tukowego,

tym szybciej doceni sie zalety tego elementu wyposazenia.

L <3

W przypadku konieczno$ci usuniecia ogranicznika frezowana ze
stotu maszyny pomocny okazuje sie przyrzad odchylny. Przy jego
pomocy ogranicznik mozna tatwo zwolnié ze stotu, podnies¢ go

pokrettem i przemiesci¢ do pozycji parkowania. Stét maszyny

PR

staje sie wolny w kilka sekund i bez problemu mozna zamontowac

potrzebne specjalne ostony ochronne.

T12 T27

Przyrzad odchylny dla ogranicznika frezowania T1245 T2745

Przyrzady do frezowania tukowego

Kazda frezarka stotowa MARTIN dostarczana jest z ostong do frezowania tukowego CPS Tapoa.

W przypadku czestszej pracy z ostong do frezowania tukowego mozna cieszy€ sie z wiekszego
komfortu pracy oraz wiekszych mozliwosci regulacji. Uzytkownik moze wybra¢ ostone do frezowania
tukowego CPS KOALA lub matryce do frezowania tukowego AIGNER.

Przyrzad do frezowania tukowego T12 T27
CPS Tapoa 08 Standard Standard
CPS KOALA T1250 12750
Matryca do frezowania tukowego AIGNER T1252 T2752
Ogranicznik do frezowania tfukowego do trzpienia frezarskiego
T1252_30 T2752_30

@ 30, 35 lub 40 mm
0 icznik do f ia tuk do trzpienia f ki

granicznik do frezowania tukowego do trzpienia frezarskiego T1252 50 1275250

250mm,11/4"lub 1 1/2"

KOALA Matryca do frezowania tukowego



Systemy wymiany trzpieni

Seryjny system szybkiej wymiany DornFix jest idealnym System pracuje catkowicie bez uzycia narzedzi i jest kompatybilny
rozwigzaniem dla wszystkich, ktorzy regularnie muszg dopa- np. z numerycznymi centrami obrobkowymi wiodgcych producentow.
sowywac Srednice trzpienia. System szybkiej wymiany HSK jest Nalezy pamieta¢ o tym, ze systemy HSK moga by¢ dostarczane
optymalnym wyborem dla uzytkownika, ktéry czesto zmienia wytgcznie w potgczeniu z ptynna regulacja liczby obrotow.

trzpien lub jednostki trzpien/narzedzie.

System mocowania trzpienia frezarskiego T12 T27
System szybkiej wymiany DornFix Standard Standard
HSK 85 PowerLock, kompatybilny np. z systemem Weinig PowerLock T1270_85 T2770_85

HSK 63 F, kompatybilny z numerycznymi centrami obrobkowymi CNC

) ; T1270_63F T2770_63F
wiodacych producentow

S

System mocowania trzpieni frezarskich SK40 HSK 63 F

—

HSK 85 PowerlLock
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Trzpienie frezarskie SK40

Do wyboru dostepna jest bogata paleta Srednic i dtugosci mocowania dla potrzebnego
trzpienia lub potrzebnych trzpieni. W przypadku nieznalezienia poszukiwanego

trzpienia prosimy o kontakt z nami.

Trzpien frezarski SK 40 T12 T27

@ 30 mm, dtugos¢ mocowania 140 mm 12760 12760
@ 40 mm, dtugo$¢ mocowania 160 mm T2761 T2761
@ 40 mm, dtugo$¢ mocowania 200 mm 12762 T2762
Trzpien tulei zaciskowej T2763 T2763
Tuleje zaciskowe do trzpienia tulei zaciskowej T2763/1 T2763/1
@ 1 1/4", dtugosé mocowania 140 mm T2764 T2764
¢ 11/2", dtugos¢é mocowania 160 mm T2765 T2765
@ 35 mm, dtugoS¢ mocowania 140 mm 12757 12757
@ 50 mm, dtugos¢ mocowania 160 mm T2767 T2767
@ 50 mm, dtugos¢ mocowania 200 mm T2768 T2768

Trzpien frezarski SK40 Trzpien tulei zaciskowej SK 40



Trzpienie frezarskie HSK 63

Do wyboru dostepna jest bogata paleta Srednic i dtugoSci mocowania dla potrzebnego trzpienia lub
potrzebnych trzpieni. W przypadku nieznalezienia poszukiwanego trzpienia prosimy o kontakt z nami.

Trzpien frezarski HSK 63F T12 T27

@ 30 mm, dtugoSé mocowania 80 mm T277_310 T277_310
@ 30 mm, dtugosé mocowania 140 mm T277_320 T277_320
@ 35 mm, dtugosé mocowania 140 mm T277_326 T277_326
@ 40 mm, dtugo$¢ mocowania 140 mm T277_330 T277_330
@1 1/4", dlugo$¢ mocowania 140 mm T277_380 T277_380
@ 11/2", dtugosé mocowania 160 mm T277_390 T277_390
Trzpien zacisku HSK 63F T27630 T27630
Trzpienie frezarskie HSK 85

Do wyboru dostepna jest bogata paleta Srednic i dtugoSci mocowania dla potrzebnego

trzpienia lub potrzebnych trzpieni. W przypadku nieznalezienia poszukiwanego

trzpienia prosimy o kontakt z nami.

Trzpien frezarski HSK 85 PowerLock T12 T27

@ 30 mm, dtugo$¢é mocowania 80 mm T2771 T2771

@ 30 mm, dtugos¢ mocowania 140 mm T2772 12772

@ 35 mm, dtugo$¢é mocowania 140 mm T2772_326 T2772_326
@ 40 mm, dtugo$é mocowania 140 mm T2773 12773

@ 1 1/4", dtugosé mocowania 140 mm T2778 T2778

@ 1 1/2", dlugo$¢ mocowania 160 mm T2779 T2779
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System szybkiego mocowania ProLock

System szybkiego mocowania ProLock dla trzpienia frezarskiego zastepuje nakretke
trzpieniowg i odczuwalnie utatwia wymiane narzedzi. Ten element wyposazenia

mozna dodatkowo montowaé w przypadku wszystkich trzpieni T27xx!

ProLock T12 T27
System szybkiego mocowania do trzpienia frezarskiego T2769 T2769
-

System szybkiego mocowania do trzpienia frezarskiego



Stot przesuwny do prac zwigzanych
Z rozcinaniem

Do bezpiecznego i precyzyjnego przeprowadzania prac zwigzanych
z cieciem czopow, rowkowaniem lub zabezpieczaniem oferujemy
dwa stoty przesuwne.

Mniejsze prace zwigzane z cieciem czopéw, rowkowaniem lub
zabezpieczaniem mozna wygodnie przeprowadza¢ na porecznych
matych stotach przesuwnych z droga robocza o dtugosci 710 mm.
Przesuwne sanki fatwo montuje sie na stole maszyny przed
ogranicznikiem frezowania, a ich lekkie przesuwanie umozliwiaja
wysokiej jakosci tozyska kulkowe. St6t przesuwny wyposazony jest
w ogranicznik do uciosow (zakres ustawiania 30°-150° poprzez
tatwg zmiane ustawienia Srub w punkcie obrotu lub Srub
zaciskowych) oraz mocny i szybko ustawiany mimosrodowy
przyrzad mocujgcy z talerzem dociskajgcym.

Wiekszy stot przeznaczony jest réwniez do ciezkich i bardzo
ciezkich obrébek, np. przy produkcji drzwi lub okien.

Solidny stét zapewnia duza oraz bezpieczng podstawe i moze
by¢ nachylany w obu kierunkach do kata 45°, sam ogranicznik
mozna nachyla¢ nawet do 65 °. Dzieki pewnemu zamocowaniu
mozna bezpiecznie obrabia¢ réwniez uko$nie naciete elementy,
np. przy produkcji specjalnych okien. Stét przesuwny ma duza
droga roboczg o dtugosci 1400 mm, co umozliwia jego wyko-
rzystanie w funkcji przedtuzenia do bezpiecznej obrobki duzych
elementow. Przy pomocy nalezacej dotaczonej do maszyny ostony
do frezowania rowkoéw mozna bezpiecznie stosowac na trzpieniu
40 narzedzia o Srednicy do 350 mm. Jezeli stot przesuwny nie
jest potrzebny, tworzy on idealne przedtuzenie stotu maszyny,
poniewaz mozna go opuszczaé do poziomu stotu maszyny. Belke
prowadzaca mozna tatwo przesuwac do tytu, dzieki czemu mozli-
we jest ustawienie jej w jednej ptaszczyznie z frontem maszyny.

Stoly przesuwne T12 127

Stét przesuwny do lekkich prac zwigzanych z wycinaniem czopéw i rozcinaniem — T1285 T2785

Stét przesuwny do ciezkich prac zwiazanych z rozcinaniem i zabezpieczaniem T1280 T2780

Przedtuzenie na 2,75 m do ogranicznika dtugosci LAS 71281 T2781

Ogranicznik wielostopniowy do ogranicznika dtugosci LAS 71282 12782

Ogranicznik rowkowy do rowkowania na elementach z gotowym wymiarem 71283 T2783
R Ve

-

Lekki stot przesuwny

M~

Ciezki stot przesuwny
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Statywy posuwowe | Zespoty posuwowe

Statywy posuwowe | Zespoty posuwowe

Dla efektywnej i bezpiecznej pracy na frezarkach stotowych zaleca sie stosowanie podajnikow.
Podajnik transportuje obrabiany element przy narzedziu w szybki i komfortowy sposéb. W celu
umozliwienia montazu klasycznego statywu podajnika na frezarkach polecamy uzycie odpowiedniej

konsoli montazowej, ktérg montuje sie po lewej stronie stotu maszyny.

Komfortowy statyw podajnika zaskakuje tatwym obracaniem i pozycjonowaniem przy uzyciu systemu
Memo Lock. To znaczy, ze po obroceniu, np. w celu wymiany narzedzia, podajnik ponownie mocuje

sie doktadnie w swojej pozycji wyjSciowej. WysokoS¢ mozna precyzyjnie ustawia¢ dzieki zastosowaniu

cyfrowego wskaznika wysokosci, czynno$é wykonuje sie szybko i komfortowo z poziomu panelu

obstugi. Duze dzwignie blokujace zapewniaja szybkie i tatwe mocowanie statywu.

Wydajny zespét posuwowy Variomatic przekonuje ptynna regulacja predkosci oraz tatwa zmiang
pozycji pracy z poziomej na pionowg. Cechg tego podajnika jest rowniez przetaczanie obrotow w
prawa i lewg strone oraz do przetgczanie posuwu do przodu i do tytu. Wersja 3N wyposazona jest

w 3 rolki, a wersja 4N w 4 rolki. Te podajniki pasujg do komfortowego statywu posuwowego.

Statywy posuwowe | Zespoly posuwowe T12 T27
Zeliwna konsola do montazu statywu posuwowego T1290 T2790
Komfortowy statyw posuwowy T1291 71291
Zespot posuwowy Variomatic 3N T1292_400 T1292_400
Zespot posuwowy Variomatic 4N T1293_400 T1293_400

Zeliwna konsola



Zespot posuwowy Variomatic 4N na statywie komfortowym
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Zespoty posuwowe

Zespoty posuwowe dla elektromechanicznego podajnika

Opisane tutaj opcje sg dostepne wytacznie dla modelu T27 w potaczeniu z opcjg T2715, czyli podajnikiem.
Dostepny jest 3 i 4 rolkowy zespot posuwowy Variomatic , ktorego predkoS¢ mozna ptynnie regulowac w trakcie
pracy maszyny. Oba zespoty posuwowe mozna szybko i fatwo przektadaé z docisku pionowego na docisk poziomy.
Zespoty posuwowe sg perfekeyjnym uzupetnieniem dla podajnika MARTIN. Do obu zespotéw posuwowych mozna
zamawiac elektronicznie regulowana predkos¢ posuwu. Wszystkie parametry dla transportu obrabianego elementu

przekazywane sa bezposrednio ze sterownika. Zakres regulacji miesci sie w przedziale od 2 do 24 m/min.

T27

Zespot posuwowy Variomatic 3N, 3-rolkowy podajnik, ptynna, mechaniczna regulacja w przedziale 3-17 m/min T2722_400

Zespot posuwowy Variomatic 4N, 4-rolkowy podajnik, ptynna, mechaniczna regulacja w przedziale 3-17 m/min T2723_400

Sterowana elektronicznie predkosé posuwu T2796

1
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Zespot posuwowy Variomatic 4N na suporcie podajnika

Zespot posuwowy Variomatic 4N, regulowany elektronicznie



MARTIN.
Made in Germany.

Maszyny MARTIN produkowane sg w Niemczech i opuszczaja
nasz zakfad po surowych kontrolach jakosci. Pracujemy wytgcznie
Z uzyciem najwyzszej jakosci materiatow i czesci. Wszystkie
decydujace czesci w maszynach MARTIN produkowane sa na
naszych wtasnych, nowoczesnych liniach produkcyjnych przez
wysoko wykwalifikowanych oraz zaangazowanych pracownikéw
w Ottobeuren. Sprawni dystrybutorzy marki gwarantujg wysoki
poziom elastycznosci, perfekcyjne dopasowane i pierwszorzedng

jakos$¢ dokupowanych komponentow.



www.martin.info

www.martin-usa.com

MARTIN



