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Frezarki nieruchome i frezarki ze stołem przesuwnym 

MARTIN posiadają oprócz wyposażenia podstawowego 

liczne użyteczne i również opatentowane opcje, które 

zapewnią obrabianemu przedmiotowi perfekcyjne  

wykończenie i podniosą wartość posiadanej maszyny.

Pilarkę formatową MARTIN  można konfigurować 
odpowiednio do indywidualnych potrzeb w trybie online na naszej 

stronie internetowej www.martin.info
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Maszyny są niepylące zgodnie z BGI 739-1, Załącznik 1. 

Wszystkie wymiary w mm. Wyprodukowane w Niemczech.

Wymiary i parametry techniczne podlegają technicznym modyfikacjom i mogą ulec zmianie bez wcześniejszego 

powiadomienia. Produkty pokazane na ilustracjach mogą odbiegać od produktów oryginalnych. Wiążące cechy 

techniczne i możliwości wyposażenia podane są w obowiązującym cenniku.

Porównanie parametrów technicznych frezarek

Parametry 
techniczne

Frezarka T12 Frezarka dolnowrzecionowa T27
ze stołem przesuwnym

Moc silnika
opcjonalnie

5,5 kW 
7,5 kW | 11,0 kW | płynnie: 7,5 kW | 9,5 kW

5,0 kW | 6,0 kW
7,5 kW | 9,5 kW

Sterownik
opcjonalnie

Ekran dotykowy 5,7"
–

Ekran dotykowy 5,7"
Ekran dotykowy 10,4"

Panel obsługi na wysokości oczu, nachylony, 
podwójnie obracany

na wysokości oczu, nachylony, 
podwójnie obracany

Skok wrzeciona
opcjonalnie

150 mm
–

150 mm
125 mm z silnikiem 7,5 | 9,5 kW

Nachylenie wrzeciona –
–

T27 Fix: –
T27 Flex: ± 46,00°

Liczba obrotów

opcjonalnie

3000 | 4500 | 6000 | 8000 | 10 000 obr./min

płynna regulacja obrotów 1000–12 000 obr./min

3000 | 4000 | 5000 | 6000 | 8000 | 
10 000 obr./min 
płynna regulacja obrotów 1000–12 000 obr./min

Otwór stołu 255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm 255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm

Rozdzielczość wskaźnika 0,05 mm 0,05 mm | 0,01°

Powtarzalność ± 0,025 mm ± 0,025 mm | ± 0,005°

Gniazda odsysające 2 x 120 mm 2 x 120 mm

Masa ok. 950 – 1 200 kg ok. 1 200 – 1 600 kg
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T12 

Kompaktowe w klasie, premium w wydajności.

T12 jest naszą kompaktową frezarką ze wszystkimi cechami premium oferowanymi przez firmę 

MARTIN. Z jednej strony dzięki bardzo funkcjonalnemu, a jednocześnie łatwemu w obsłudze 

sterownikowi. Z drugiej strony dzięki wyjątkowo precyzyjnej i wytrzymałej konstrukcji. To wszystko 

razem tworzy perfekcyjny stosunek ceny do oferowanej jakości produktu. T12 jest perfekcyjną 

maszyną do każdego zakładu – jako atrakcyjne cenowo wejście w świat frezowania marki MARTIN, 

czy też efektywne rozbudowanie możliwości produkcji rzemieślniczej i przemysłowej. Dzięki jej 

indywidualnym możliwościom dopasowywania jest ona perfekcyjną frezarką stołową do 

najróżniejszych zastosowań.

Konfigurowanie  
modelu T12.
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Elastyczność na dzień dzisiejszy i w przyszłości.

Uzbrajanie frezarki ze stołem przesuwnym jest zwykle dużym wyzwaniem. Ale nie w przypadku  

frezarki T27 FleX z nowoczesnym sterowaniem za pośrednictwem dotykowego ekranu: Dzięki  

zintegrowanej funkcji kalkulacji parametrów narzędzi można również bardzo szybko uzbrajać  

złożone ustawienia frezowania z użyciem obróconego wrzeciona. Dopiero w taki sposób można  

efektywnie wykorzystać duży zakres nachylania 2 x 46° i dostosowywać się do nachyleń. Poza  

tym maszynę można dokładnie dopasowywać do indywidualnych wymagań w danym zakładzie. 

T27 

Konfigurowanie  
modelu T27.
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Specjalne napięcie 3 ~ T12 T27 

230 V / 50 Hz T12V_230 T27V_230

210 – 240 V / 60 Hz T12V_220 T27V_220

440 – 480 V / 60 Hz T12V_440 T27V_440

kW T12 T27 

5,0 | 6,0 silnik z przełączanymi biegunami – Standard

5,5 Standard –

7,5 T1202/1 –

7,5 | 9,5 silnik z przełączanymi biegunami – T2702

11 T1202/2 –

Specjalne napięcie

W zależności od miejsca pracy maszyny MARTIN na świecie musi ona zostać dostarczona z  

odpowiednią opcją zasilania. Należy pamiętać o tym, że nie wszystkie moce silników dostępne  

są dla wszystkich wariantów napięcia!

Moc silnika

W zależności od modelu standardowa moc silnika wynosi 5,0 | 6,0 (silnik w przełączanymi  

biegunami) lub 5,5 kW. W zależności od modelu dostępne są moce silników do 11 kW. Należy 

pamiętać o tym, że niektóre moce silników nie są dostępne do wszystkich napięć specjalnych!

Napęd T27Napęd T12

Napięcie specjalne | Moc silnika | Sterownik | Regulacja liczby obrotów
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Interfejs użytkownika na dotykowym ekranie T12 T27 

5,7" (145 mm) Standard Standard

10,4" (264 mm) T2710

Sterownik

Każda frezarka stołowa MARTIN wyposażona jest w nowoczesne i intuicyjnie obsługiwane sterowa-

nie z dotykowym ekranem. Samoobjaśniające, kolorowe symbole, zrozumiałe komunikaty tekstowe i 

przejrzysta struktura menu pomagają nawet niedoświadczonym operatorom oraz gwarantują dosko-

nałe wyniki pracy. Na ekranie może być wyświetlanych do sześciu osi, z jego poziomu można nimi 

również sterować. W sterowaniu można zapisać do 1000 narzędzi oraz 1000 programów.

5,7" | T12 10,4" | T27

kW (KM) T12 T27 

7,5 (10) T1203 T2703

9,5 (13) T1204 T2704

11 (15) S6-75% T1205 T2705

Regulacja liczby obrotów

Płynna regulacja liczby obrotów

Ten napęd pozwala na płynne dopasowywanie obrotów narzędzia 

w zakresie od 1000 do 12 000 obr./min. Ta opcja jest zawsze  

dostępna z mocnym silnikiem 7,5 kW. Należy pamiętać o tym, 

że ta opcja dostępna jest tylko dla wybranych opcji zasilania. 

W przypadku wybrania płynnej regulacji liczby obrotów maszyna 

jest zawsze wyposażona w opatentowanym system rozpoznawania 

kolizji MARTIN. Maszyna wprawia wrzeciono w trakcie pozycjono-

wania wysokości, kąta oraz głębokości frezowana w niskie obroty i 

w ten sposób może rozpoznać ewentualne kolizje oraz odpowiednio 

wcześnie poinformować o tym użytkownika.



8 | 9

Elektromechanicznie pozycjonowany suport podajnika

Dodatkowe sterowane osie

Dzięki 6 elektronicznie wyświetlanym lub sterowanym osiom  

frezarki MARTIN znacząco przyczyniają się do zwiększenia  

efektywności pracy.

Każda sterowana oś jest w pełni zintegrowana ze sterowaniem 

i dzięki temu możne je nie tylko bardzo dokładnie pozycjonować, 

lecz również integrować do programów. To redukuje czasy uzbra-

jania o maks. 80%. Nawet tak proste profile, jak zakładka, można 

ustawiać o maks. 20% szybciej. Uzbrajanie nie jest już kwestią 

prób i błędów – już pierwszy element jest idealnie zamocowany! 

*W porównaniu z maszyną standardową

Cyfrowy wskaźnik pozycji szczęk wejściowych

Cyfrowy wskaźnik pozycji szczęk wejściowych daje możliwość 

bardzo dokładnego ustawienia tego elementu. Wskaźnik zastę-

puje ustawianie wg skali i noniusza. Decydującą zaletą jest z 

pewnością to, że użytkownik może teraz zapisać w programach 

pozycję zarejestrowanej pozycji szczęk frezarskich. Tym samym 

użytkownik może wykorzystać wszystkie zalety sterownika, tylko 

samo ustawianie wymaga nadal ręcznego obracania pokrętłem. 

Dzięki zintegrowaniu w sterowniku możliwe jest również łatwe 

wykonywanie ruchu inkrementalnego.

Pozycjonowanie szczęki wejściowej (prawa strona) przy  

pomocy silnika elektrycznego

Wszędzie tam, gdzie nie wystarczy wskaźnik cyfrowy, można 

skorzystać z elektromechanicznego pozycjonowania szczęki 

wejściowej. Dzięki tej opcji, która dostępna jest wyłącznie z 

elektromechanicznym pozycjonowaniem ogranicznika frezowania, 

użytkownik ma pełną kontrolę nad ogranicznikiem frezowania.  

Wszystkich ustawień przy ograniczniku dokonuje się z poziomu 

sterownika. Ta opcja polecana jest dla użytkowników, którzy często 

przeprowadzają prace frezarskie obejmujące obrabiany element.

Elektromechaniczne pozycjonowanie ogranicznika frezowania.

Elektromechaniczne pozycjonowanie ogranicznika frezowania jest 

absolutnie sensownym uzupełnieniem frezarki stołowej, czy to 

frezarki nieruchomej, czy też frezarki z przesuwnym stołem. W ten 

sposób najczęstszych ustawień we frezarce stołowej, czyli usta-

wień wysokość i głębokość frezowania, można dokonywać z pełną 

pomocą sterownika, ponieważ to, co użytkownik robił przy użyciu 

pokrętła, wykonuje teraz elektronika. Dzięki wysokiemu poziomowi 

powtarzalności rzędu ± 0,025 mm ustawienia ogranicznika  

cechują się bardzo dużą dokładnością. Można precyzyjnie ustawiać 

nawet krytyczne ustawienia, jak np. przy pracach związanych z 

zabezpieczaniem. Już w podstawowym wyposażeniu głębokość 

frezowania stanowi część każdego programu i sterowanie przejmuje  

 

 

zadania związane z pozycjonowaniem zgodnie ustawieniami 

programu.

Elektromechanicznie pozycjonowany otwór stołu  

dla narzędzia o średnicy 70 – 250 mm

Najlepsze możliwe zamknięcie szczeliny między narzędziem i  

stołem jest zawsze wyzwaniem podczas uzbrajania frezarki. 

Idealnym rozwiązaniem są elektrycznie ustawianie pierścieniowe 

wkłady, które można całkowicie integrować ze sterownikiem, co 

zdecydowanie ułatwia czynności związane z uzbrajaniem. Dzięki 

łatwemu wyznaczaniu wartości mimośrodowe pierścienie otwierają 

lub zamykają szczelinę w płynny sposób. Korzyść dla użytkownika: 

Użytkownik nie musi wiedzieć na początku uzbrajania, jaki pierścień 

musi włożyć do stołu, a sama procedura dopasowania do szczeliny 

przebiega szybko i łatwo.

Elektromechanicznie pozycjonowany suport podajnika

Elektromechanicznie pozycjonowany suport podajnika z mechaniką 

zatrzaskową zapewnia prawdziwe odciążenie podczas pracy.  

Wysokość i pozycję ustawienia aparatu posuwającego można łatwo 

określać przy pomocy sterownika; można również integrować tę 

kontrolę do programów. Głębokości posuwu można bardzo łatwo 

wybierać dzięki prowadnicy, która osadzona jest na łożyskach 

kulkowych. A jeżeli posuw nie będzie potrzebny, można go po 

prostu obrócić na bok – bez utraty wcześniej dokonanych ustawień.

Dodatkowe sterowane osie
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Cyfrowy wskaźnik pozycji linijki ogranicznika (prawa strona)Elektromechaniczne pozycjonowanie ogranicznika frezowania

Elektromechanicznie pozycjonowany otwór stołu

Osie napędzane silnikiem T12 T27 

Cyfrowy wskaźnik pozycji linijki ogranicznika (prawa strona) T1211 T2711

Elektromechaniczne pozycjonowanie linijki ogranicznika (prawa strona) T1213 T2713

Elektromechaniczne pozycjonowanie ogranicznika frezowania. T1212 T2712

Elektromechanicznie pozycjonowany otwór stołu T2714

Elektromechanicznie pozycjonowany suport podajnika T2715
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Rozszerzenia programowe

Wydajność oprogramowania sterującego naszych frezarek stołowych można określić mianem  

rozległej. Dla specjalistów oferujemy poza tym jeszcze kilka specjalnych rozwiązań.

Asystent frezowania

To wyjątkowe, innowacyjne uzupełnienie oprogramowania pozwala operatorowi po raz pierwszy na 

nawiązanie dialogu ze swoją frezarką stołową. Funkcja asystenta frezowania 2 pomaga obecnie przy 

wręgowaniu i rowkowaniu oraz także przy fazowaniu z użyciem głowic z obrotowymi nożami. Ten  

moduł oprogramowania dostępny jest dla wszystkich maszyn i można go bez problemu instalować 

również po zakupie maszyny.

Zestaw programowy

Przy pomocy tego modułu funkcyjnego operator można tworzyć z pojedynczych programów do 

20 zestawów programowych (dla każdego zestawu maks. 10 programów). W ten sposób można 

szybko i łatwo tworzyć indywidualnie zestawione cykle pracy. Ten moduł oprogramowania dostępny 

jest dla wszystkich maszyn i można go bez problemu instalować również po zakupie maszyny.

System do identyfikacji narzędzi i programów

Skaner umożliwia szybkie, bezpieczne identyfikowanie oznakowanych narzędzi, kombinacji  

narzędzie/trzpień lub obrabianych elementów, które przyporządkowane są programom. W  

zakresie dostawy skaner kodów kreskowych 2D i uchwyt na pulpicie obsługi maszyny oraz  

1000 trwałych, samoprzylepnych etykiet.

Rozszerzenie programu T12 T27 

Moduł funkcyjny oprogramowania asystenta frezowania T12SW300 T27SW300

Moduł funkcyjny oprogramowania z zestawem programów T12SW400 T27SW400

System identyfikacji narzędzia i programu przy pomocy  
skanera kodów kreskowych

T1208 T2708

Rozszerzenie oprogramowania z zestawem programów Rozszerzenia oprogramowania asystenta frezowania

Rozszerzenie programowe | Rozszerzenia stołu
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Przedłużenie stołu 1700 mm

Przedłużenie stołu po prawej stronie

Rozszerzenia stołu T12 T27 

Rozsuwana od przodu powierzchnia robocza pod obrabiany  
element o dł. 1700 mm

T1230 T2730

Obustronne przedłużenie stołu, rozsuwana powierzchnia robocza  
pod obrabiany element 3000 mm

T1231 T2731

Przedłużenie stołu po prawej stronie, rozsuwana powierzchnia  
robocza pod obrabiany element 2100 mm

T1232 T2732

Ogranicznik do frezowania wgłębnego T1235 T2735

Rozszerzenia stołu

W celu powiększenia powierzchni ułożenia obrabianego elementu dostępne są liczne opcje. Wyciągana od 

frontu powierzchnia robocza o długości ok. 1700 mm jest pierwszym krokiem dla wsparcia użytkownika.  

Kolejną opcją jest obustronne przedłużenie stołu oraz rozsuwana powierzchnia robocza o długości ok. 

3000 mm. W przypadku zdecydowania się na stół przesuwny potrzebne jest przedłużenie stołu tylko po  

prawej stronie, a rozsuwana powierzchnia robocza skrócona jest odpowiednio do długości 2100 mm. 

W przypadku wszystkich maszyn z przedłużeniem stołu istnieje możliwość konfigurowania ogranicznika do 

frezowania wgłębnego. Ten element wyposażenia istotnie przyczynia się do poprawienia bezpieczeństwa pracy. 

Ogranicznik do frezowania wgłębnego

Przedłużenie stołu obustronne
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Długość w mm T12 T27 

Zabezpieczenie frezarki CPS Typ Gamma V Standard Standard

Zabezpieczenie Centrex T1240 T2740

Zabezpieczenie frezarki

Zabezpieczenie frezarki jest bardzo ważnym zabezpieczeniem dla frezowania z ręcznym posuwem. 

Zabezpieczenie Centrex oferuje w porównaniu do zabezpieczenia CPS zdecydowaną poprawę pod 

względem komfortu.

Zabezpieczenie CentrexZabezpieczenie frezarki CPS Typ Gamma V

System mocowania przy użyciu szczęk frezarskich

W celu jak najlepszego dopasowania otworu ogranicznika do narzędzia szczęki ogranicznika są  

regularnie przesuwane. Opcjonalny system szczęk mocowania szczęk frezarskich AutoLock zapewnia 

w prosty i bezpieczny sposób pewne oraz automatyczne mocowanie szczęk ogranicznika frezowania. 

Szczęki są zawsze pewnie zamocowane dzięki działaniu siły sprężyn, mocowanie jest zwalniane przy 

pomocy dobrze dostępnych dźwigni tylko w celu zmiany ustawienia. 

Mocowanie szczęk frezarskich T12 T27 

Przy pomocy uchwytu gwiazdowego Standard Standard

Przy pomocy AutoLock T1243 T2743

Mocowanie przy pomocy uchwytu gwiazdowego AutoLock

Zabezpieczenie frezu | System mocujący szczęk frezarskich | Linijki ograniczników frezowania 
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Linijki ograniczników T12 T27 

Utwardzane linijki ograniczników MARTIN z aluminium Standard Standard

Listwy prowadzące do linijek ograniczników MARTIN T1241 T2741

Ogranicznik uniwersalny T1242 T2742

Linijki ogranicznika frezowania

Linijki ogranicznika frezowania prowadzą materiał przy ograniczniku frezowania. Dostępne są szczęki 

standardowe oraz sprawdzony ogranicznik uniwersalny AIGNER. Listwy prowadzące do standardowych 

szczęk ogranicznika pomagają w jak najlepszym zamknięciu otworu w ograniczniku.

Linijki MARTIN

Ogranicznik uniwersalny Prowadnice
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Przyrządy do frezowania łukowego

Każda frezarka stołowa MARTIN dostarczana jest z osłoną do frezowania łukowego CPS Tapoa.  

W przypadku częstszej pracy z osłoną do frezowania łukowego można cieszyć się z większego 

komfortu pracy oraz większych możliwości regulacji. Użytkownik może wybrać osłonę do frezowania 

łukowego CPS KOALA lub matrycę do frezowania łukowego AIGNER.

Przyrząd do frezowania łukowego T12 T27 

CPS Tapoa 08 Standard Standard

CPS KOALA T1250 T2750

Matryca do frezowania łukowego AIGNER T1252 T2752

Ogranicznik do frezowania łukowego do trzpienia frezarskiego  
ø 30, 35 lub 40 mm

T1252_30 T2752_30

Ogranicznik do frezowania łukowego do trzpienia frezarskiego  
ø 50 mm, 1 1/4" lub 1 1/2"

T1252_50 T2752_50

KOALA Matryca do frezowania łukowego

Przyrząd obracający | Przyrząd do frezowania łukowego | Systemy wymiennych trzpieni

T12 T27 

Przyrząd odchylny dla ogranicznika frezowania T1245 T2745

Przyrząd odchylny

Im częściej pracuje się z ogranicznikiem frezowania łukowego, 

tym szybciej doceni się zalety tego elementu wyposażenia. 

W przypadku konieczności usunięcia ogranicznika frezowana ze 

stołu maszyny pomocny okazuje się przyrząd odchylny. Przy jego 

pomocy ogranicznik można łatwo zwolnić ze stołu, podnieść go 

pokrętłem i przemieścić do pozycji parkowania. Stół maszyny 

staje się wolny w kilka sekund i bez problemu można zamontować 

potrzebne specjalne osłony ochronne.



15     

Systemy wymiany trzpieni

Seryjny system szybkiej wymiany DornFix jest idealnym  

rozwiązaniem dla wszystkich, którzy regularnie muszą dopa-

sowywać średnicę trzpienia. System szybkiej wymiany HSK jest 

optymalnym wyborem dla użytkownika, który często zmienia 

trzpień lub jednostki trzpień/narzędzie. 

System pracuje całkowicie bez użycia narzędzi i jest kompatybilny 

np. z numerycznymi centrami obróbkowymi wiodących producentów.  

Należy pamiętać o tym, że systemy HSK mogą być dostarczane 

wyłącznie w połączeniu z płynną regulacją liczby obrotów.

System mocowania trzpienia frezarskiego T12 T27 

System szybkiej wymiany DornFix Standard Standard

HSK 85 PowerLock, kompatybilny np. z systemem Weinig PowerLock T1270_85 T2770_85

HSK 63 F, kompatybilny z numerycznymi centrami obróbkowymi CNC 
wiodących producentów

T1270_63F T2770_63F

HSK 85 PowerLock

System mocowania trzpieni frezarskich SK40 HSK 63 F
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Trzpienie frezarskie SK40

Do wyboru dostępna jest bogata paleta średnic i długości mocowania dla potrzebnego  

trzpienia lub potrzebnych trzpieni. W przypadku nieznalezienia poszukiwanego 

trzpienia prosimy o kontakt z nami.

Trzpień frezarski SK 40 T12 T27 

ø 30 mm, długość mocowania 140 mm T2760 T2760

ø 40 mm, długość mocowania 160 mm T2761 T2761

ø 40 mm, długość mocowania 200 mm T2762 T2762

Trzpień tulei zaciskowej T2763 T2763

Tuleje zaciskowe do trzpienia tulei zaciskowej T2763/1 T2763/1

ø 1 1/4", długość mocowania 140 mm T2764 T2764

ø 1 1/2", długość mocowania 160 mm T2765 T2765

ø 35 mm, długość mocowania 140 mm T2757 T2757

ø 50 mm, długość mocowania 160 mm T2767 T2767

ø 50 mm, długość mocowania 200 mm T2768 T2768

Trzpień tulei zaciskowej SK 40Trzpień frezarski SK40

Trzpienie frezarskie 
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Trzpienie frezarskie HSK 85

Do wyboru dostępna jest bogata paleta średnic i długości mocowania dla potrzebnego 

trzpienia lub potrzebnych trzpieni. W przypadku nieznalezienia poszukiwanego  

trzpienia prosimy o kontakt z nami.

Trzpień frezarski HSK 85 PowerLock T12 T27

ø 30 mm, długość mocowania 80 mm T2771 T2771

ø 30 mm, długość mocowania 140 mm T2772 T2772

ø 35 mm, długość mocowania 140 mm T2772_326 T2772_326

ø 40 mm, długość mocowania 140 mm T2773 T2773

ø 1 1/4", długość mocowania 140 mm T2778 T2778

ø 1 1/2", długość mocowania 160 mm T2779 T2779

Trzpienie frezarskie HSK 63

Do wyboru dostępna jest bogata paleta średnic i długości mocowania dla potrzebnego trzpienia lub 

potrzebnych trzpieni. W przypadku nieznalezienia poszukiwanego trzpienia prosimy o kontakt z nami.

Trzpień frezarski HSK 63F T12 T27 

ø 30 mm, długość mocowania 80 mm T277_310 T277_310

ø 30 mm, długość mocowania 140 mm T277_320 T277_320

ø 35 mm, długość mocowania 140 mm T277_326 T277_326

ø 40 mm, długość mocowania 140 mm T277_330 T277_330

ø 1 1/4", długość mocowania 140 mm T277_380 T277_380

ø 1 1/2", długość mocowania 160 mm T277_390 T277_390

Trzpień zacisku HSK 63F T27630 T27630
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ProLock T12 T27

System szybkiego mocowania do trzpienia frezarskiego T2769 T2769

System szybkiego mocowania ProLock

System szybkiego mocowania ProLock dla trzpienia frezarskiego zastępuje nakrętkę 

trzpieniową i odczuwalnie ułatwia wymianę narzędzi. Ten element wyposażenia 

można dodatkowo montować w przypadku wszystkich trzpieni T27xx!

System szybkiego mocowania do trzpienia frezarskiego
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Stół przesuwny do prac związanych 
z rozcinaniem

Do bezpiecznego i precyzyjnego przeprowadzania prac związanych 
z cięciem czopów, rowkowaniem lub zabezpieczaniem oferujemy 
dwa stoły przesuwne.

Mniejsze prace związane z cięciem czopów, rowkowaniem lub 
zabezpieczaniem można wygodnie przeprowadzać na poręcznych 
małych stołach przesuwnych z drogą roboczą o długości 710 mm. 
Przesuwne sanki łatwo montuje się na stole maszyny przed 
ogranicznikiem frezowania, a ich lekkie przesuwanie umożliwiają 
wysokiej jakości łożyska kulkowe. Stół przesuwny wyposażony jest 
w ogranicznik do uciosów (zakres ustawiania 30°–150° poprzez 
łatwą zmianę ustawienia śrub w punkcie obrotu lub śrub  
zaciskowych) oraz mocny i szybko ustawiany mimośrodowy  
przyrząd mocujący z talerzem dociskającym.

Większy stół przeznaczony jest również do ciężkich i bardzo  
ciężkich obróbek, np. przy produkcji drzwi lub okien. 

 
 

Solidny stół zapewnia dużą oraz bezpieczną podstawę i może 

być nachylany w obu kierunkach do kąta 45°, sam ogranicznik 

można nachylać nawet do 65°. Dzięki pewnemu zamocowaniu 

można bezpiecznie obrabiać również ukośnie nacięte elementy, 

np. przy produkcji specjalnych okien. Stół przesuwny ma dużą 

drogą roboczą o długości 1400 mm, co umożliwia jego wyko-

rzystanie w funkcji przedłużenia do bezpiecznej obróbki dużych 

elementów. Przy pomocy należącej dołączonej do maszyny osłony 

do frezowania rowków można bezpiecznie stosować na trzpieniu 

40 narzędzia o średnicy do 350 mm. Jeżeli stół przesuwny nie 

jest potrzebny, tworzy on idealne przedłużenie stołu maszyny, 

ponieważ można go opuszczać do poziomu stołu maszyny. Belkę 

prowadzącą można łatwo przesuwać do tyłu, dzięki czemu możli-

we jest ustawienie jej w jednej płaszczyźnie z frontem maszyny.

Stoły przesuwne T12 T27 

Stół przesuwny do lekkich prac związanych z wycinaniem czopów i rozcinaniem T1285 T2785

Stół przesuwny do ciężkich prac związanych z rozcinaniem i zabezpieczaniem T1280 T2780

Przedłużenie na 2,75 m do ogranicznika długości LAS T1281 T2781

Ogranicznik wielostopniowy do ogranicznika długości LAS T1282 T2782

Ogranicznik rowkowy do rowkowania na elementach z gotowym wymiarem T1283 T2783

Lekki stół przesuwny Ciężki stół przesuwny



20 | 21 Statywy posuwowe | Zespoły posuwowe

Statywy posuwowe | Zespoły posuwowe T12 T27

Żeliwna konsola do montażu statywu posuwowego T1290 T2790

Komfortowy statyw posuwowy T1291 T1291

Zespół posuwowy Variomatic 3N T1292_400 T1292_400

Zespół posuwowy Variomatic 4N T1293_400 T1293_400

Statywy posuwowe | Zespoły posuwowe 

Dla efektywnej i bezpiecznej pracy na frezarkach stołowych zaleca się stosowanie podajników. 

Podajnik transportuje obrabiany element przy narzędziu w szybki i komfortowy sposób. W celu 

umożliwienia montażu klasycznego statywu podajnika na frezarkach polecamy użycie odpowiedniej 

konsoli montażowej, którą montuje się po lewej stronie stołu maszyny. 

Komfortowy statyw podajnika zaskakuje łatwym obracaniem i pozycjonowaniem przy użyciu systemu 

Memo Lock. To znaczy, że po obróceniu, np. w celu wymiany narzędzia, podajnik ponownie mocuje 

się dokładnie w swojej pozycji wyjściowej. Wysokość można precyzyjnie ustawiać dzięki zastosowaniu 

cyfrowego wskaźnika wysokości, czynność wykonuje się szybko i komfortowo z poziomu panelu 

obsługi. Duże dźwignie blokujące zapewniają szybkie i łatwe mocowanie statywu.

Wydajny zespół posuwowy Variomatic przekonuje płynną regulacją prędkości oraz łatwą zmianą  

pozycji pracy z poziomej na pionową. Cechą tego podajnika jest również przełączanie obrotów w  

prawą i lewą stronę oraz do przełączanie posuwu do przodu i do tyłu. Wersja 3N wyposażona jest  

w 3 rolki, a wersja 4N w 4 rolki. Te podajniki pasują do komfortowego statywu posuwowego.

Żeliwna konsola
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Zespół posuwowy Variomatic 3N na statywie komfortowym

Zespół posuwowy Variomatic 4N na statywie komfortowym
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Zespół posuwowy Variomatic 4N na suporcie podajnika

Zespół posuwowy Variomatic 4N, regulowany elektronicznie

Zespoły posuwowe dla elektromechanicznego podajnika

Opisane tutaj opcje są dostępne wyłącznie dla modelu T27 w połączeniu z opcją T2715, czyli podajnikiem.  

Dostępny jest 3 i 4 rolkowy zespół posuwowy Variomatic , którego prędkość można płynnie regulować w trakcie 

pracy maszyny. Oba zespoły posuwowe można szybko i łatwo przekładać z docisku pionowego na docisk poziomy. 

Zespoły posuwowe są perfekcyjnym uzupełnieniem dla podajnika MARTIN. Do obu zespołów posuwowych można 

zamawiać elektronicznie regulowaną prędkość posuwu. Wszystkie parametry dla transportu obrabianego elementu 

przekazywane są bezpośrednio ze sterownika. Zakres regulacji mieści się w przedziale od 2 do 24 m/min.

T27 

Zespół posuwowy Variomatic 3N, 3-rolkowy podajnik, płynna, mechaniczna regulacja w przedziale 3–17 m/min T2722_400

Zespół posuwowy Variomatic 4N, 4-rolkowy podajnik, płynna, mechaniczna regulacja w przedziale 3–17 m/min T2723_400

Sterowana elektronicznie prędkość posuwu T2796

Zespoły posuwowe
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MARTIN.
Made in Germany.

  
 

  

Maszyny MARTIN produkowane są w Niemczech i opuszczają 

nasz zakład po surowych kontrolach jakości. Pracujemy wyłącznie  

z użyciem najwyższej jakości materiałów i części. Wszystkie 

decydujące części w maszynach MARTIN produkowane są na 

naszych własnych, nowoczesnych liniach produkcyjnych przez 

wysoko wykwalifikowanych oraz zaangażowanych pracowników 

w Ottobeuren. Sprawni dystrybutorzy marki gwarantują wysoki 

poziom elastyczności, perfekcyjne dopasowane i pierwszorzędną 

jakość dokupowanych komponentów. 
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Kontakt z nami 

+49 (0) 8332 911 – 0

sales@martin.info

Otto Martin Maschinenbau GmbH & Co. KG   Langenberger Str. 6,   87724 Ottobeuren/Niemcy   T +49 (0) 8332 911 - 0   www.martin.info   sales@martin.info

MARTIN Woodworking Machines Corp. 8715 Sidney Circle, Ste. 100, Charlotte, NC 28269/USA T (704) 921 0360   www.martin-usa.com   info@martin-usa.com

www.martin.info

Odwiedź nas: 

FacebookStrona internetowa BroszuraYouTube
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