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Además del equipamiento básico, los tupís de 

eje fijo y de eje inclinable de MARTIN disponen 

de numerosos equipamientos opcionales de gran 

utilidad, y también patentados, que perfeccionarán 

su pieza de trabajo y añadirán valor a su máquina.

Configure cómodamente online su escuadradora MARTIN 
según sus necesidades personales en nuestra página web 

www.martin.info
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Máquinas con nivel reducido de polvo conforme a BGI 739-1, anexo 1. 

Todas las medidas se indican en milímetros. Fabricadas en Alemania.

Las medidas y datos técnicos están sujetos a innovaciones tecnológicas y pueden ser modificados sin 

previo aviso. Las imágenes pueden variar del original. Las características técnicas y los equipamientos 

vinculantes pueden consultarse en la lista de precios vigente.

Comparación de los datos técnicos de las fresas.

Datos 
técnicos

Tupí de eje fijo T12 Tupí de eje fijo y de eje inclinable T27

Potencia del motor
opcional

5,5 kW 
7,5 kW | 11,0 kW | continuo: 7,5 kW | 9,5 kW

5,0 kW | 6,0 kW
7,5 kW | 9,5 kW

Control
opcional

Pantalla táctil de 5,7"
–

Pantalla táctil de 5,7"
Pantalla táctil de 10,4"

Pupitre de mando a la altura de los ojos, inclinado,  
doblemente giratorio

a la altura de los ojos, inclinado,  
doblemente giratorio

Carrera del huso
opcional

150 mm
–

150 mm
125 mm con motor 7,5 | 9,5 kW

Viraje del huso –
–

T27 Fix: –
T27 Flex: ± 46,00°

Velocidades

opcional

3.000 | 4.500 | 6.000 | 8.000 | 10.000 rpm 

Regulación continua de velocidad  
1.000 – 12.000 rpm

3.000 | 4.000 | 5.000 | 6.000 | 8.000 | 
10.000 rpm 
Regulación continua de velocidad  
1.000 – 12.000 rpm

Apertura de mesa 255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm 255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm

Resolución de indicación 0,05 mm 0,05 mm | 0,01°

Precisión de repetición ± 0,025 mm ± 0,025 mm | ± 0,005°

Empalmes de aspiración 2 x 120 mm 2 x 120 mm

Peso aprox. 950 – 1.200 kg aprox. 1.200 – 1.600 kg
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T12 

Compacta en clase, premium en potencia.

La T12 es nuestra fresadora compacta con todas las características de alta gama de MARTIN. 

Por un lado, con un control extraordinariamente funcional pero fácil de manejar. Por otro, con 

una construcción mecánica robusta e incomparablemente precisa. Se obtiene así una perfecta 

relación precio/rendimiento. La T12 es la máquina ideal para cualquier empresa, bien como 

económico acceso al mundo del fresado MARTIN, bien como ampliación efectiva de las opciones 

de producción en la empresa artesanal y en la industria. Gracias a sus opciones individuales 

de adaptación, es el tupí perfecto para los más diversos ámbitos de aplicación.
Configure  
su T12.
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Flexibilidad para hoy y mañana.

La preparación de un tupí con eje inclinable suele ser un gran reto. No lo es, sin embargo,  

con la T27 FleX, gracias a su moderno control mediante pantalla táctil: por medio del cálculo 

integrado de herramienta, incluso los más complejos dibujos de fresado se pueden preparar 

en un momento con el eje inclinado. Solo así se puede aprovechar al máximo el gran margen 

de inclinación de 2 x 46°, y usted podrá seguir plenamente sus inclinaciones. Además, la  

máquina se puede adaptar con mucha precisión a los requisitos individuales de su negocio. 

T27 

Configure  
su T27.
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Tensión especial 3 ~ T12 T27 

230 V / 50 Hz T12V_230 T27V_230

210 – 240 V / 60 Hz T12V_220 T27V_220

440 – 480 V / 60 Hz T12V_440 T27V_440

kW T12 T27 

5,0 | 6,0 motor de polos conmutables – Estándar

5,5 Estándar –

7,5 T1202/1 –

7,5 | 9,5 motor de polos conmutables – T2702

11 T1202/2 –

Tensión especial

Dependiendo de la zona del mundo en la que se encuentre, su máquina MARTIN debe entre-

garse con la alimentación de tensión adecuada. Tenga en cuenta que no todas las potencias 

de motor están disponibles para todas las variantes de tensión.

Potencia del motor

Según el modelo, la potencia estándar del motor es de 5,0 | 6,0 (motor de polos conmutables) o 

5,5 kW. En función del modelo se pueden ofrecer motores de hasta 11 kW de potencia. Tenga en 

cuenta que algunas potencias de motor no están disponibles para todas las tensiones especia-

les.

Accionamiento T27Accionamiento T12

Tensión especial | Potencia del motor | Control | Regulación de velocidad
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Interfaz de usuario de pantalla táctil T12 T27 

5,7" (145 mm) Estándar Estándar

10,4" (264 mm) T2710

Control

Todos los tupís MARTIN están equipados con un moderno control mediante pantalla táctil de 

manejo intuitivo. Iconos autoexplicativos en color, mensajes de texto comprensibles y la clara 

estructura de los menús facilitan el manejo de la máquina, incluso a usuarios inexpertos, y ga-

rantizan unos resultados de trabajo de primer nivel. Se representan de forma clara y ordenada y 

se controlan hasta seis ejes. Se pueden guardar hasta 1.000 herramientas y 1.000 programas.

5,7" | T12 10,4" | T27

kW (CV) T12 T27 

7,5 (10) T1203 T2703

9,5 (13) T1204 T2704

11 (15) S6-75 % T1205 T2705

Regulación de velocidad

Regulación continua de velocidad

Este accionamiento le permite adaptar de forma continua la 

velocidad de la herramienta entre 1.000 y 12.000 rpm. Siempre  

suministramos este equipamiento opcional con un potente motor 

de 7,5 kW. Tenga en cuenta que este opcional solo está dis-

ponible para determinadas alimentaciones de tensión. 

En el caso de que se decida por una regulación continua de 

velocidad, la máquina también estará equipada con el sistema 

de detección de colisión patentado por MARTIN. Durante el po-

sicionamiento de la altura, el ángulo y la profundidad de fresado, 

la máquina pone el huso en una rotación débil, pudiendo así 

detectar de forma fiable posibles colisiones y advertir a tiem-

po al operario.
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Soporte de avance posicionable mediante motor eléctrico

Ejes controlados adicionales

Con hasta 6 ejes mostrados o controlados electrónicamente, 

los tupís MARTIN contribuyen de manera decisiva a incrementar 

la eficiencia en el taller.

Cada eje controlado está integrado en el control en toda su 

extensión y puede así no solo posicionarse de forma precisa, 

sino también integrarse en programas. Se reducen así los 

tiempos de preparación en hasta un 80 %*. Incluso perfiles 

tan simples como un rebajo se pueden ajustar hasta un 

20 %* más rápido. La preparación ha dejado de ser un juego 

de ensayo y error; ahora encaja incluso la primera pieza. 

*En comparación con una máquina estándar

Indicación digital de la posición de la galga de entrada

La indicación digital de la posición de la galga de entrada le 

brinda la oportunidad de realizar también este ajuste de forma 

muy precisa mediante indicador digital. Sustituye al ajuste con 

escala y nonio. La ventaja decisiva reside seguramente en que 

ahora también puede guardar en los programas la posición 

registrada electrónicamente de la galga de fresar. Aprovechará 

así todas las ventajas del control, lo único que tendrá que 

seguir haciendo manualmente es el ajuste mediante el volante. 

Incluso el movimiento incremental es fácilmente posible gracias 

a la integración en el control.

Posicionamiento electromotor de la galga de entrada (derecha)

El posicionamiento electromotor de la galga de entrada se 

ofrece allí donde la indicación puramente digital ya no es  

suficiente. Con esta opción, que solo está disponible en 

combinación con el posicionamiento electromotor del tope de 

fresar, dispondrá de pleno control sobre el tope de fresar.  

Puede realizar todos los ajustes en el tope desde el control. 

Esta opción se recomienda para usuarios que realicen  

frecuentemente trabajos de fresado que abarquen la pieza.

Posicionamiento electromotor del tope de fresar

El posicionamiento electromotor del tope de fresar es un 

suplemento extraordinariamente oportuno del tupí, ya sea con 

eje fijo o con eje inclinable. Puede realizar los ajustes más 

frecuentes en un tupí (la altura y la profundidad de fresado) 

con plena asistencia del control, ya que lo que antes tenía 

que hacer con el volante se realiza ahora electrónicamente. 

Gracias a una precisión de repetición excepcionalmente alta 

de ± 0,025 mm, el tope se puede mover hasta las posiciones 

predefinidas con extremada precisión. Incluso los ajustes crí-

ticos, como los de contraperfilado, se pueden posicionar con 

precisión. Como ya sucede con el equipamiento básico, 

también la profundidad de fresado es parte de un programa,  

y el control asume el posicionamiento según las especificacio-

nes del programa.

Apertura de mesa posicionable mediante motor eléctrico  

para herramientas de Ø 70 – 250 mm

El mejor cierre posible del hueco entre la herramienta y la 

mesa es siempre un reto al preparar una fresa. La solución 

ideal la presentan las guarniciones circulares regulables eléc-

tricamente, que pueden integrarse por completo en el control 

y facilitan considerablemente la preparación. Por medio de 

una sencilla especificación de valores, los anillos excéntricos 

abren o cierran la ranura de forma continua. La ventaja:  

que no tiene por qué saber ya al principio de la preparación 

qué anillo fijo tiene que colocar en la mesa, ya que después 

se adaptarán de forma rápida y sencilla a la ranura.

Soporte de avance posicionable mediante motor eléctrico

El soporte de avance posicionable mediante motor eléctrico 

con su mecanismo de encastre constituye un verdadero alivio. 

El ajuste de altura del aparato de avance se puede determi-

nar y ejecutar fácilmente a través del control, y también se 

puede integrar en los programas. El ajuste de profundidad del 

avance se lleva a cabo de forma muy sencilla gracias a la guía 

con alojamiento de bolas. Y si no se necesitara el avance, 

se puede apartar girándolo hacia un lado, sin por ello perder 

los ajustes realizados previamente.

Ejes controlados adicionales
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Indicador digital de la posición de la escuadra de tope (derecha)Posicionamiento electromotor del tope de fresar

Apertura de mesa posicionable mediante motor eléctrico

Ejes motorizados T12 T27 

Indicador digital de la posición de la escuadra de tope (derecha) T1211 T2711

Posicionamiento electromotor de la escuadra de tope (derecha) T1213 T2713

Posicionamiento electromotor del tope de fresar T1212 T2712

Apertura de mesa posicionable mediante motor eléctrico T2714

Soporte de avance posicionable mediante motor eléctrico T2715
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Ampliaciones de software

El rendimiento del software de control de nuestros tupís también se puede describir como muy 

amplio. Para los especialistas entre ustedes ofrecemos además alguna que otra solución 

especial.

Asistente de fresado

Esta innovadora y exclusiva ampliación de software permite al usuario por primera vez entrar 

en un verdadero diálogo con su máquina tupí. El asistente de fresado rel. 2 permite ahora  

también, además del rebajado y del ranurado, el fresado de chaflanes con cabezales porta-

cuchillas orientables. Este módulo de software está disponible para todas las máquinas y 

también se puede instalar posteriormente sin problema.

Juego de programas

Con este módulo funcional el operador puede combinar los programas individuales para crear 

hasta 20 juegos de programas (10 en cada juego). De este modo se pueden crear secuencias 

de trabajo combinadas de forma individual rápida y fácilmente. Este módulo de software está 

disponible para todas las máquinas y también se puede instalar posteriormente sin problema.

Sistema de identificación de herramienta y programa

Un escáner permite identificar de forma rápida y segura herramientas etiquetadas, combinaciones 

de herramienta/mandril o piezas de trabajo que tienen programas asignados. El volumen de 

suministro incluye escáner de códigos de barra 2D y soporte en el pupitre de mando de la 

máquina, así como 1.000 etiquetas autoadhesivas permanentes.

Ampliación de software T12 T27 

Módulo funcional de software, asistente de fresado T12SW300 T27SW300

Módulo funcional de software, juego de programas T12SW400 T27SW400

Sistema de identificación de herramienta y  
programa mediante escáner de códigos de barras

T1208 T2708

Ampliación de software, juego de programas Ampliación de software, asistente de fresado

Ampliación de software | Extensiones de mesa
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Extensión de mesa 1.700 mm

Extensión de mesa a la derecha

Extensiones de mesa T12 T27 

Apoyo de pieza extensible por el frontal, 1.700 mm T1230 T2730

Extensión de mesa a ambos lados, apoyo de pieza extensible 3.000 mm T1231 T2731

Extensión de mesa a la derecha, apoyo de pieza extensible 2.100 mm T1232 T2732

Tope para fresado de insertado T1235 T2735

Extensiones de mesa

Existen numerosas opciones para ampliar el apoyo de la pieza de su máquina. El apoyo  

extraíble por el frontal de aprox. 1.700 mm de longitud es el primer paso para un mayor soporte.  

El siguiente paso lo puede dar con la extensión de mesa a ambos lados, así como con el  

apoyo extensible de aprox. 3.000 mm de longitud. Si se decide por la mesa corrediza, solo  

necesitará la extensión de mesa a la derecha; la longitud del apoyo extraíble se reduce  

entonces a aprox. 2.100 mm. 

Puede configurar el tope para el fresado de insertado en todas las máquinas con extensión de 

mesa. Este accesorio es una valiosa contribución a la seguridad laboral. 

Tope para fresado de insertado

Extensión de mesa a ambos lados
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Longitud en mm T12 T27 

Protección de fresado CPS tipo Gamma V Estándar Estándar

Protección Centrex T1240 T2740

Protección de fresado

La protección de fresado en un dispositivos de seguridad muy importante para el fresado con avance manual. 

En comparación con la protección CPS, la protección Centrex ofrece una ventaja significativa en cuanto a confort.

Protección CentrexProtección de fresado CPS tipo Gamma V

Sistema de sujeción de galgas de fresar

Con el fin de adaptar la abertura del tope a la herramienta de la mejor manera posible, las 

galgas de tope se mueven regularmente. El sistema opcional de sujeción de galgas de fresar 

AutoLock garantiza de forma sencilla y segura una sujeción automática firme de las galgas  

de tope de fresado. Las galgas están siempre bien sujetas mediante la fuerza de un resorte;  

la sujeción solo se libera mediante palancas fácilmente accesibles. 

Sujeción de las galgas de fresar T12 T27 

Mediante empuñadura en estrella Estándar Estándar

Mediante AutoLock T1243 T2743

Sujeción mediante empuñadura en estrella AutoLock

Protección de fresado | Sistema de sujeción de galgas de fresar | Escuadras de tope de fresar 



13

Escuadras de tope T12 T27 

Escuadras de tope MARTIN con revestimiento duro en aluminio Estándar Estándar

Regletas guía para las escuadras de tope MARTIN T1241 T2741

Tope integral T1242 T2742

Escuadras de tope de fresar

Las escuadras de tope de fresar guían el material en el tope de fresar. Elija entre las galgas  

estándar y el reconocido tope integral AIGNER. Las regletas guía para las galgas de tope estándar 

le ayudan a cerrar la abertura en el tope del mejor modo posible.

Escuadras de tope MARTIN

Tope integral Regletas guía
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Dispositivos de fresado en arco

Todos los tupís MARTIN se entregan con el dispositivo protector de fresado en arco CPS Tapoa. 

Si trabaja a menudo con el protector de fresado en arco, es posible que busque más confort y 

opciones de ajuste. Puede elegir entre el dispositivo protector de fresado en arco CPS KOALA o 

el máster en fresado en arco AIGNER.

Dispositivo de fresado en arco T12 T27 

CPS Tapoa 08 Estándar Estándar

CPS KOALA T1250 T2750

Máster en fresado en arco AIGNER T1252 T2752

Tope de fresar en arco para mandril portafresa ø 30, 35 o 40 mm T1252_30 T2752_30

Tope de fresar en arco para mandril portafresa ø 50 mm, 1 1/4" o 1 1/2" T1252_50 T2752_50

KOALA Máster en fresado en arco

Dispositivo para retirar el tope de fresar | Dispositivo de fresado en arco | Sistemas de cambio de mandril

T12 T27 

Dispositivo para retirar el tope de fresar T1245 T2745

Dispositivo para retirar 
el tope de fresar

Cuanto mayor sea la frecuencia con la que trabaja con el tope 

de fresar en arco, antes podrá apreciar las ventajas de este 

accesorio. Si tiene que retirar el tope de fresar de la mesa de 

la máquina, este dispositivo le servirá de ayuda. Para hacerlo, 

simplemente tiene que soltar el tope de la mesa, levantarlo 

con el volante y girarlo hasta la posición de estacionamiento. 

La mesa de la máquina queda libre en un instante y podrá 

montar sin problemas de espacio los dispositivos de seguri-

dad especiales que necesite.
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Sistemas de cambio de mandril

El sistema de cambio rápido de serie DornFix es la solución 

ideal para todos aquellos que necesitan adaptar el diámetro 

del mandril de vez en cuando. El sistema de cambio rápido 

HSK es la primera opción para el usuario avanzado que cambia 

el mandril o las unidades completas de mandril/herramienta con 

frecuencia. 

El sistema trabaja completamente sin herramientas y es 

compatible, por ejemplo, con los centros de procesamiento 

CNC de los principales fabricantes. Tenga en cuenta que los 

sistemas HSK solo se pueden suministrar en combinación con 

la regulación continua de velocidad.

Sistema de sujeción del mandril portafresa T12 T27 

Sistema de cambio rápido DornFix Estándar Estándar

HSK 85 PowerLock, compatible, p. ej.,  
con el sistema Weinig PowerLock

T1270_85 T2770_85

HSK 63 F, compatible con los centros de procesamiento  
CNC de los principales fabricantes

T1270_63F T2770_63F

HSK 85 PowerLock

Sistema de sujeción del mandril portafresa SK40 HSK 63 F
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Mandriles portafresa SK40

Puede elegir los mandriles que necesite entre una gran variedad 

de diámetros y longitudes de apriete. Diríjase a nosotros si no 

encuentra el mandril deseado.

Mandril portafresa SK 40 T12 T27 

ø 30 mm, longitud de apriete 140 mm T2760 T2760

ø 40 mm, longitud de apriete 160 mm T2761 T2761

ø 40 mm, longitud de apriete 200 mm T2762 T2762

Mandril de pinza portapieza T2763 T2763

Pinzas portapieza para mandril de pinza portapieza T2763/1 T2763/1

ø 1 1/4", longitud de apriete 140 mm T2764 T2764

ø 1 1/2", longitud de apriete 160 mm T2765 T2765

ø 35 mm, longitud de apriete 140 mm T2757 T2757

ø 50 mm, longitud de apriete 160 mm T2767 T2767

ø 50 mm, longitud de apriete 200 mm T2768 T2768

Mandril de pinza portapieza SK 40Mandril portafresa SK40

Mandriles portafresa 
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Mandriles portafresa HSK 85

Puede elegir los mandriles que necesite entre una gran variedad 

de diámetros y longitudes de apriete. Diríjase a nosotros si no 

encuentra el mandril deseado.

Mandril portafresa HSK 85 PowerLock T12 T27

ø 30 mm, longitud de apriete 80 mm T2771 T2771

ø 30 mm, longitud de apriete 140 mm T2772 T2772

ø 35 mm, longitud de apriete 140 mm T2772_326 T2772_326

ø 40 mm, longitud de apriete 140 mm T2773 T2773

ø 1 1/4", longitud de apriete 140 mm T2778 T2778

ø 1 1/2", longitud de apriete 160 mm T2779 T2779

Mandriles portafresa HSK 63

Puede elegir los mandriles que necesite entre una gran variedad 

de diámetros y longitudes de apriete. Diríjase a nosotros si no 

encuentra el mandril deseado.

Mandril portafresa HSK 63F T12 T27 

ø 30 mm, longitud de apriete 80 mm T277_310 T277_310

ø 30 mm, longitud de apriete 140 mm T277_320 T277_320

ø 35 mm, longitud de apriete 140 mm T277_326 T277_326

ø 40 mm, longitud de apriete 140 mm T277_330 T277_330

ø 1 1/4", longitud de apriete 140 mm T277_380 T277_380

ø 1 1/2", longitud de apriete 160 mm T277_390 T277_390

Mandril de pinza portapieza HSK 63F T27630 T27630
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ProLock T12 T27

Sistema de sujeción rápida para mandril portafresa T2769 T2769

Sistema de sujeción rápida ProLock

El sistema de sujeción rápida ProLock para el mandril portafresa reemplaza a 

la tuerca del mandril y facilita considerablemente el cambio de herramienta.  

El accesorio se puede reequipar en todos los mandriles T27xx.

Sistema de sujeción rápida para mandril portafresa
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Mesa corrediza  
para trabajos de ranurado
Para la realización segura y precisa de los trabajos de espigado, 
ranurado o contraperfilado ofrecemos dos mesas corredizas.

Los trabajos menores de espigado, ranurado o contraperfilado 
se pueden realizar cómodamente en la mesa pequeña y ma-
nejable con un recorrido de trabajo de 710 mm. En este caso, 
el carro deslizante se monta simplemente en la mesa de la 
máquina delante del tope de fresar y se desliza suavemente 
sobre cojinetes de bolas de alta calidad. La mesa corrediza 
está equipada con un tope de inglete (ajustable de 30° a 150° 
simplemente cambiando los tornillo pivotantes o de sujeción) 
y con un robusto dispositivo de sujeción excéntrico de ajuste 
rápido con plato de presión.

La mesa más grande es también apropiada para mecanizados 
difíciles y muy difíciles, como los que suelen ser habituales,  
 

 
 
 
 
por ejemplo, en el sector de la construcción de ventanas y 
puertas. La sólida mesa ofrece un apoyo grande y seguro y 
puede girarse en ambas direcciones hasta 45°, y el tope inclu-
so hasta 65°. Pueden realizarse así piezas cortadas diagonal-
mente, como perfiles especiales de ventana, sujetas de forma 
segura. La mesa corrediza tiene un gran recorrido de trabajo 
de 1.400 mm, de modo que permite también como extensión 
de mesa el procesamiento seguro de piezas grandes. Con la 
cubierta incluida en el volumen de suministro se pueden utili-
zar herramientas de hasta 350 mm de diámetro en un mandril 
de la serie 40 de forma segura.  
Cuando la mesa corrediza no se necesita, constituye una 
perfecta extensión de mesa izquierda, ya que se puede bajar 
hasta el nivel de la mesa de la máquina. La columna guía 
se puede mover fácilmente hacia atrás quedando al ras del 
frontal de la máquina.

Mesas corrediza T12 T27 

Mesa corrediza para trabajos sencillos de espigado y ranurado T1285 T2785

Mesa corrediza para trabajos difíciles de ranurado y contraperfilado T1280 T2780

Extensión a 2,75 m para el tope longitudinal LAS T1281 T2781

Tope múltiple para tope longitudinal LAS T1282 T2782

Tope ranurado para trabajos de ranurado en piezas 
con dimensiones finales

T1283 T2783

Mesa corrediza ligera Mesa corrediza pesada
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Soportes de avance | Aparatos de avance T12 T27

Consola de fundición para montaje de un soporte de avance T1290 T2790

Soporte de avance de confort T1291 T1291

Aparato de avance Variomatic 3N T1292_400 T1292_400

Aparato de avance Variomatic 4N T1293_400 T1293_400

Soportes de avance | Aparatos de avance 

El uso del avance es recomendable para que los trabajos en el tupí se lleven a cabo de forma 

más eficaz y segura. El avance transporta la pieza rápida y cómodamente pasada la herramienta. 

Para poder montar un soporte de avance clásico en la fresa, recomendamos la correspondiente 

consola de montaje que se monta a la izquierda en la mesa de la máquina. 

El soporte de avance de confort sorprende porque se puede apartar fácilmente hacia un lado 

y posicionar con el sistema Memo-Lock. Esto significa que, después de apartarlo, por ejemplo 

para realizar un cambio de herramienta, el avance vuelve a encastrar en la posición exacta de 

partida. El ajuste de altura se lleva a cabo de forma muy precisa mediante la indicación digital 

de altura, el cambio de altura se realiza cómoda y rápidamente desde el lado de usuario.  

Las palancas de enclavamiento de grandes dimensiones garantizan que el soporte pueda 

engancharse con rapidez y sencillez.

El potente aparato de avance Variomatic convence por su regulación continua de velocidad y 

por lo sencillo que resulta cambiar del uso horizontal al vertical. El cambio de la dirección del 

movimiento (hacia la derecha o hacia la izquierda, o hacia delante o hacia atrás) es también 

una característica destacable de este avance. La versión 3N está equipada con 3 rodillos, y la 

versión 4N con 4 rodillos. Estos avances se adaptan al soporte de avance de confort.

Consola de fundición
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Avance Variomatic 3N en soporte de confort

Avance Variomatic 4N en soporte de confort
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Avance Variomatic 4N en soporte de avance

Avance Variomatic 4N de regulación electrónica

Aparatos de avance para soporte de avance electromotor

Los equipamientos opcionales aquí descritos están disponibles exclusivamente para la T27 en combinación con  

la opción T2715, el soporte de avance. Puede elegir entre un avance Variomatic de 3 o de 4 rodillos, cuya velocidad 

se puede regular de manera continua durante el funcionamiento. Ambos avances se pueden cambiar rápida y  

fácilmente de presión vertical a presión horizontal. Los avances son el complemento perfecto del soporte de avance 

MARTIN. Para los dos avances puede optar por una regulación electrónica de la velocidad de avance. En este caso, 

solo tendrá que introducir todos los parámetros para el transporte de la pieza directamente en el control. El margen 

de regulación se sitúa entre 2 y 24 m/min.

T27 

Aparato de avance Variomatic 3N, avance de 3 rodillos, regulación manual continua de 3 – 17 m/min T2722_400

Aparato de avance Variomatic 4N, avance de 4 rodillos, regulación manual continua de 3 – 17 m/min T2723_400

Velocidad de avance regulable electrónicamente T2796

Aparatos de avance



23  

MARTIN.
Made in Germany.

  
 

  

Las máquinas MARTIN se fabrican en Alemania y no abandonan 

nuestras instalaciones hasta no haber superado los más 

estrictos controles de calidad. Trabajamos exclusivamente 

con materiales y componentes de alta calidad. Todos los 

componentes decisivos de las máquinas MARTIN se fabrican 

en nuestras propias instalaciones de producción de la planta 

de Ottobeuren, caracterizadas por su modernidad y en las que 

trabajan empleados con una motivación y una formación  

excelentes. Nuestros eficientes proveedores garantizan una 

alta flexibilidad, una perfecta adaptación y una excelente  

calidad de los componentes comprados. 
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Contáctenos: 

+49 (0) 8332 911 - 0

sales@martin.info

Otto Martin Maschinenbau GmbH & Co. KG   Langenberger Str. 6,   87724 Ottobeuren/Alemania   T +49 (0) 8332 911 - 0   www.martin.info   sales@martin.info

MARTIN Woodworking Machines Corp. 8715 Sidney Circle, Ste. 100, Charlotte, NC 28269/EE. UU. T (704) 921 0360   www.martin-usa.com   info@martin-usa.com

www.martin.info

Visítenos: 

FacebookPágina web CatálogosYouTube

02
/2

01
8


