MARTIN



Outre leur équipement de base, les toupies a
arbre fixe ou a arbre inclinable de MARTIN
disposent de hombreuses options utiles ainsi
que d’options brevetées qui perfectionnent vos

pieces a usiner et revalorisent votre machine.

Configurez facilement votre fraise MARTIN en ligne selon
vos besoins sur notre site Web www.martin.info
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Comparaison des caractéristiques techniques des fraises.

Caractéris-
tiques
techniques

Puissance du moteur
en option

T12 Toupie a arbre fixe

5,5 kW
7,5 kW | 11,0 kW | en continu : 7,5 kW | 9,5 kW
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T2 7Toupie a arbre fixe et toupie a arbre inclinable

5,0 kW | 6,0 kW
7,5 kW | 9,5 kW

Commande
en option

Ecran tactile 5,7"

Ecran tactile 5,7"
Ecran tactile 10,4"

Pupitre de commande

a hauteur des yeux, incliné, doublement pivotant

a hauteur des yeux, incliné, doublement pivotant

Course de I'arbre
en option

150 mm

150 mm
125 mm avec moteur 7,5 | 9,5 kW

Inclinaison de la broche

T27 Fix : —
T27 Flex : = 46,00°

Vitesses de rotation

en option

3000 | 4 500 | 6 000 | 8 000 | 10 000 tr/min

Réglage en continu de la vitesse de rotation
de 1 000 a 12 000 tr/min

3000 | 4 000 | 5000 | 6 000 | 8 000 |

10 000 tr/min

Réglage en continu de la vitesse de rotation
de 1 000 a 12 000 tr/min

Ouverture de table

255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm

255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm

Résolution de I'affichage 0,05 mm 0,05 mm | 0,01°
Précision de du + 0,025 mm + 0,025 mm | £ 0,005°
repositionnement

Raccords d’aspiration 2 x 120 mm 2 x 120 mm

Poids

env. 950 a 1 200 kg

env. 1 200 a 1 600 kg

Les machines dégagent de faibles quantités de poussiéres, conformément a la norme BGI 739-1,

annexe 1. Toutes les dimensions sont données en millimétres. Fabriqué en Allemagne.

Les dimensions et les caractéristiques techniques sont soumises a I'innovation technique et ne

peuvent pas étre modifiées sans notification préalable. Les illustrations affichées sur le site peuvent

varier du modéle d’origine. Pour les caractéristiques techniques et les équipements obligatoires,

consultez la liste de prix en vigueur.



Classe compacte, performance élevée.

La T12 est notre toupie compacte dotée de toutes les caractéristiques premium MARTIN.
D’une part pour sa commande hautement fonctionnelle, mais toujours simple a utiliser. D’autre

[=]
-

part pour son ingénierie mécanique unique, précise et robuste. Elle offre également un parfait

®
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rapport qualité-prix. La T12 est la machine idéale pour toute utilisation, que ce soit pour un

% ;

premier pas rentable dans I'univers du fraisage MARTIN ou pour un complément efficace des
possibilités de finition dans I'artisanat et I'industrie. Grace a ses possibilités de personnalisation, Configurez
elle est la toupie parfaite pour les utilisations les plus diverses. votre T12.



£ we oe
i wy o

.
.

La flexibilité aujourd’hui et demain.

L'équipement d’une toupie a arbre inclinable est en régle générale un défi. Mais pas sur la

T27 FleX et sa commande moderne a écran tactile : Grace au calcul d’outils intégré, vous I?:,
pouvez armer méme des fraisages complexes avec broche inclinable en un tour de main. C’est '-q H

la seule fagon d'utiliser efficacement la grande plage d’inclinaison de 2 x 46° : suivez vos

penchants ! En outre, elle s’adapte précisément a des demandes personnalisées durant le Configurez

fonctionnement. votre T27.



Tension spéciale | Puissance du moteur | Commande | Réglage de la vitesse de rotation

Tension spéciale

Selon la région dans laquelle vous habitez, votre machine MARTIN doit étre livrée avec
|’alimentation électrique adaptée. Veuillez noter que toutes les puissances de moteur ne

sont pas disponibles pour toutes les variantes de tension.

Tension spéciale 3 ~ T12 T27

230 volts / 50 Hz T12V_230 T27V_230
210 a 240 volts / 60 Hz T12V_220 T27V_220
440 a 480 volts / 60 Hz T12V_440 T27V_440

Puissance moteur

En fonction du modéle, la puissance du moteur standard est de 5,0 | 6,0 (moteur a allumage
polarisé) ou 5,5 kW. Indépendamment du modéle, les puissances de moteur sont disponibles
jusqu’a 11 kW. Veuillez noter que certaines puissances de moteur ne sont pas disponibles

pour toutes les tensions spéciales.

KW T12 T27

5,0 | 6,0 moteur a allumage polarisé = standard
5,5 standard —

7,5 T1202/1 =

7,5 | 9,5 moteur a allumage polarisé - T2702
11 T1202/2 =

PR PR

Entrainement T12 Entrainement T27



Commande

Chaque toupie MARTIN est dotée d’une commande moderne et intuitive, a écran tactile. Des

symboles de couleur qui parlent d’eux-mémes, des messages au texte clair et une structure

de menu facilement compréhensible accompagnent les utilisateurs méme non expérimentés et

assurent des résultats de premier ordre. Jusqu’a six axes y sont représentés de maniere cohérente

et y sont commandés. Jusqu’a 1 000 outils et 1 000 programmes peuvent y étre enregistrés.

Interface utilisateur a écran tactile T12 T27
5,7" (145 mm) standard standard
10,4" (264 mm) T2710
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Sens de rotation

Réglage en continu de la vitesse de rotation

Cet entrainement vous permet un ajustement en continu de
la vitesse de rotation de I'outil entre 1 000 et 12 000 tr/min.
Cette option est toujours disponible avec un moteur puissant
de 7,5 kW. Veuillez noter que cette option n’est disponible que

pour certaines alimentations électriques.

kW (ch)
7,5 (10)

9,5 (13)

11 (15) S6-75%

Si vous optez pour un réglage en continu de la vitesse de
rotation, la machine est toujours équipée du systéme de
détection de collision breveté de MARTIN. La machine déplace
la broche pendant le positionnement de la hauteur de fraisage,
de I'angle de fraisage et de la profondeur de fraisage par le biais
d’une faible rotation et peut ainsi détecter de maniére fiable les

éventuelles collisions et prévenir I'utilisateur en temps voulu.

T12 T27

T1203 T2703
T1204 T2704
T1205 T2705
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Axes commandés supplémentaires

Axes numerisés supplémentaires

Les toupies MARTIN permettent d’augmenter considérable-
ment le rendement de I'atelier, avec jusqu’a 6 axes affichés et

commandés de maniére électronique.

Chaque axe commandé est intégralement intégré dans la
commande et peut donc étre positionné précisément tout en
étant intégré dans le programme. Cela réduit les temps d’équi-
pement jusqu’a 80%*. Méme des profilages aussi simples
qu’un pli peuvent étre réglés jusqu’a 20%* plus vite. Plus de
tentatives et d’erreurs pour I’équipement, méme la premiére
piéce a usiner est travaillée comme il faut !

* Comparaison avec une machine-outil standard

Affichage numérique de la position de la joue d’entrée
L'affichage numérique de la position de la joue d’entrée vous
donne la possibilité de procéder a ce réglage de fagon trés
précise selon I'affichage numeérique. Il remplace le réglage avec
échelle et vernier. L'avantage décisif est certainement le fait que
VOuS pouvez a présent classer dans les programmes la position
des fraisages saisis de maniére électronique. Vous utilisez ainsi
tous les avantages de la commande, seul le réglage se fait encore
a la main au moyen d’un volant. Le mouvement incrémentiel est

lui aussi facile grace a son intégration a la commande.

Positionnement par moteur électrique

de la joue d’entrée (droite)

Partout ol I'affichage purement numérique ne suffit plus, le
positionnement par moteur électrique de la joue d’entrée est
prét a intervenir. Grace a cette option, disponible seulement en
combinaison avec le positionnement par moteur électrique de
la butée de fraisage, vous avez le controle total de la butée de
fraisage. L'ensemble des réglages de butée est ainsi effectué
depuis la commande. Cette option est recommandée pour les
utilisateurs qui effectuent souvent des travaux de fraisage

complets sur la piéce a usiner.

Positionnement par moteur électrique du guide de toupie

Le positionnement par moteur électrique du guide est un complé-
ment extrémement judicieux a la toupie, que la toupie soit fixe
ou a arbre inclinable. Vous pouvez effectuer les réglages les
plus fréquents d’une toupie, qui sont la hauteur et la profon-
deur de fraisage, avec une totale assistance de la commande,
car ce que vous faisiez au volant est a présent le travail de
I’électronique. Grace a I’extréme précision de repositionne-
ment de £ 0,025 mm, les réglages de butée sont parfaite-
ment exécutés. Méme des réglages critiques, tels que lors
de travaux de retouche, bénéficient d’un positionnement

précis. Comme sur la version de base,

la hauteur ainsi que la profondeur de fraisage font partie de
chacun des programmes respectifs et la commande reprend le

positionnement en fonction de ce que prévoit le programme.

Ouverture de table a positionnement

par moteur électrique pour outils de @ 70 a 250 mm

La meilleure fermeture possible entre les outils et la table
est toujours un défi lors du montage d’une fraise. La solution
idéale est proposée par des logements d’anneaux a réglage
électrique qui peuvent étre totalement intégrés dans la com-
mande et facilitent ainsi nettement le réglage. Grace a une
entrée facile des valeurs, les anneaux excentriques ouvrent
ou ferment I’écart en continu. L’avantage : vous n’avez pas
besoin de savoir dés le départ quel anneau fixe installer dans
la table, car vous adaptez I'écart rapidement et facilement.

Support d’avance a positionnement a moteur électrique

Le support d’avance a positionnement par moteur électrique
avec sa mécanique d’enclenchement offre un véritable soula-
gement. La position de I’entraineur en hauteur se bloque et se
déplace facilement via la commande et peut également étre
intégrée aux programmes. Régler la profondeur de I'avance est
un jeu d’enfant grace au guidage a roulement a billes. Et si
|’avance n’est pas nécessaire pour un travail donné, il suffit de
la basculer sur le c6té, sans pour autant perdre les réglages

précédents.

Support d’avance a positionnement a moteur électrique



Axes motorisés T12 T27

Affichage numérique de la position du guide d’entrée (droit) T1211 T2711
Positionnement par moteur électrique du guide d’entrée (droit) T1213 T2713
Positionnement par moteur électrique du guide de fraisage T1212 T2712
Ouverture de table a positionnement par moteur électrique T2714
Support d’avance a positionnement a moteur électrique T2715

Ouverture de table a positionnement par moteur électrique
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Extensions du logiciel

La performance du logiciel de commande de nos fraises de table est trés étendue. En
outre, pour les spécialistes parmi vous, nous proposons quelques solutions spécifiques.

Assistant de fraisage

Ce nouveau complément logiciel innovant unique permet pour la premiére fois a I'utilisateur
d’entrer véritablement en dialogue avec la fraiseuse. L'assistant de fraisage rel. 2 assiste a
présent, outre la feuillure et le rainurage, dans le fraisage de chanfreins grace a des tétes incli-
nables. Ce module logiciel est disponible pour toutes les machines et peut aussi étre installé
sans probléme a posteriori.

Bouquet de programme

Ce module de fonction permet a I'utilisateur de combiner jusqu’a 20 bouquets de programmes
individuels (jusqu’a 10 pour chaque bouquet). Des séquences de travail individuelles peuvent
ainsi étre réunies et programmées rapidement et facilement. Ce module logiciel est disponible
pour toutes les machines et peut aussi étre installé sans probléme a posteriori.

Systéme d’identification de programme et d’outil

Le lecteur permet d’identifier rapidement et en toute sécurité les programmes attribués a
des outils, @ des combinaisons d’outils et de mandrins ou a des piéces a usiner portant un
marquage ; la livraison comprend un lecteur de codes en 2D et un support au niveau du
pupitre de commande de la machine ainsi que 1 000 étiquettes résistantes et adhésives.

Extension du logiciel T12 T27
Module de fonction logiciel de I'assistant de fraisage rel. 2 T12SW300 T27SW300
Module de fonction de logiciel du bouquet de programmes T12SW400 T27SW400

Systéme d’identification de programme

T1208 T2708
et d’outil par lecteur de code-barres

Bouquet de programme Assistant de fraisage rel. 2



Extensions de table

De nombreuses options s’offrent & vous pour agrandir le support de piéces a usiner de votre
machine. Le support long d’environ 1 700 mm, extensible sur la face avant, est la premiéere
étape vers davantage de soutien. L’étape suivante est de se procurer une rallonge de table
des deux c6tés ainsi qu’un support extensible d’environ 3 000 mm de longueur. Si vous optez
pour la table mobile, vous aurez seulement besoin d’une rallonge du c6té droit, le support

extensible est alors raccourci d’une longueur équivalent a environ 2 100 mm.

Vous pouvez configurer la butée pour fraisage d’insertion sur toutes les machines disposant

d’une rallonge de table. Cet accessoire est un apport précieux a la sécurité du travail.

Longueur en mm T12 127
Support frontal extensible sur la face avant, 1 700 mm T1230 T2730
Rall de table des d oté

allonge de table des eux.co és, 71231 19731
avec support frontal extensible de 3 000 mm
Rallonge de table droite,

T1232 12732

avec support de piéce a usiner extensible de 2 100 mm
Butée pour travaux arréter T1235 T2735

\ -

Support frontal extensible 1 700 mm Butée pour travaux arréter

Extension de table droite Extension de table de deux cotés
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Dispositif de protection pour fraise | Systéme de serrage de machoires de fraisage | Guides de butée de fraise

Dispositif de protection pour fraisage

Le dispositif de protection de fraisage est un dispositif de sécurité trés important pour les fraisages
avec avance manuelle. Par rapport a la protection CPS, la protection Centrex offre un confort optimal.

Longueur en mm T12 127
Protection de fraise CPS de type Gamma V standard standard
Protection Centrex T1240 T2740

Protection de fraisages CPS de type Gamma V Protection Centrex

Systeme de serrage des joues du guide

Afin d’adapter au mieux I'ouverture du guide, les joues sont régulierement déplacées. Le
systeme de serrage des joues du guide AutoLock en option assure un serrage simple, sdr et
automatique. Les joues sont toujours serrées de facon sécurisée par le mécanisme a ressorts, la
pression n’est relachée que pour le réglage grace a son levier facile d’accés.

Serrage de machoires de fraisage T12 T27
Par poignée étoile standard standard
Par AutoLock T1243 T2743

Serrage par poignée étoile AutoLock



Guides de butée de fraisage

Les guides de butée de fraisage conduisent le matériau. Faites votre choix entre les guides
standards et le guide intégrale AIGNER dont la performance n’est plus a démontrer. Les
baguettes de guidage pour guides de butée standards vous aident a refermer au mieux

I’ouverture au niveau de la butée.

Guides de butée

Guides de butée MARTIN en aluminium a revétement dur

Baguettes de guidage pour les guides de butées MARTIN

Butée intégrale Aigner

T12
standard
T1241
T1242

T27
standard
T2741
T2742

Butée intégrale Aigner

Baguettes de guidage

Guides de butée MARTIN standard



14 | 15 Dispositif d’escamotage | Protecteur pour fraisage cintré | Systémes de changement des mandrins

Dispositif d’escamotage du guide

Plus vous travaillez avec le protecteur pour fraisage cintré 5
et plus vous saurez estimer rapidement les avantages de cet .
accessoire. Si vous étes amené a retirer le guide de la table
de la machine, le dispositif d’escamotage du guide soulage

cette opération. Vous pouvez donc 6ter simplement le guide

.—;”u T

b 1
de la table, le lever grace au volant et la placer dans sa :
position amenée. La table de la machine est dégagée en r =

-
un tournemain et vous pouvez y apposer les dispositifs de P

protection spéciaux nécessaires.

T12 T27

Dispositif d’escamotage du guide T1245 T2745

Protecteur pour fraisage cintré

Toutes les toupies MARTIN sont livrées avec le dispositif de protection pour fraisage de pieces
cintrées CPS Tapoa. Si vous travaillez assez souvent avec le dispositif de protection pour frai-
sage de pieces cintrées, vous cherchez probablement plus de confort et de possibilités

de réglage. Vous avez le choix entre le dispositif de protection pour fraisage de piéces cintrées
CPS KOALA ou le protecteur Aigner.

Dispositif de protection pour fraisage de piéces cintrées T12 T27
CPS Tapoa 08 standard standard
CPS KOALA T1250 T2750
Protecteur Aigner Chantournix T1252 T2752
Butée pour fraisage cintré pour mandrin de fraisage g 30, T1252 30 7275230
35 ou 40 mm
BUté frai o ) frai ,

utée pour fraisage cintré pour mandrin de fraisage g 50 mm T1252 50 12752 50

11/4" oul 1/2"

KOALA Protecteur Aigner Chantournix



Systemes de changement des mandrins

Le systeme de changement rapide des mandrins en série souvent le mandrin ou les unités mandrin / outil. Ce systéme
« DornFix » est la solution idéale pour tous ceux qui veulent opére totalement sans outil et est notamment compatible
occasionnellement adapter le diamétre du mandrin. avec les centres d’usinage CNC des principaux fabricants. Veuil-

lez noter que le systeme HSK n’est disponible qu’en combinai-

Le systéme de changement rapide des mandrins HSK est son avec un réglage en continu de la vitesse de rotation.

le meilleur choix pour les utilisateurs intensifs qui changent

Systéme de serrage d’arbre porte-fraises T12
Systéme de changement rapide d’outils DornFix standard
HSK P Lock ibl
S 8? ower.o.c , compatible avec T1270_85
le Systéme Weinig PowerLock par exemple
HSK 63 F, tibl
compatible avec T1270_63F

les centres d’usinage CNC des principaux fabricants

127

standard

T2770_85

T2770_63F

Systéme de serrage pour mandrin de fraisage SK40 HSK 63 F

HSK 85 PowerLock
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Mandrins de fraisage SK40

Parmi la multitude de diamétres et de longueurs, choisissez le
ou les mandrins dont vous avez besoin. N’hésitez pas a nous

contacter si vous ne trouvez pas le mandrin désiré.

Mandrin de fraisage SK 40 T12 T27

@ 30 mm, longueur de serrage 140 mm T2760 T2760
@ 40 mm, longueur de serrage 160 mm T2761 T2761
@ 40 mm, longueur de serrage 200 mm 12762 T2762
Porte fraise avec pince de serrage T2763 T2763
Pince de serrage pour mandrin de pince de serrage T2763/1 T2763/1
g1 1/4%, longueur de serrage 140 mm T2764 T2764
g1 1/2", longueur de serrage 160 mm T2765 T2765
@ 35 mm, longueur de serrage 140 mm 12757 T2757
@ 50 mm, longueur de serrage 160 mm T2767 T2767
@ 50 mm, longueur de serrage 200 mm T2768 T2768

Mandrin de fraisage SK40 Mandrin de pince de serrage SK 40



Mandrins de fraisage HSK 63

Parmi la multitude de diamétres et de longueurs, choisissez le ou les mandrins
dont vous avez besoin. N’hésitez pas a nous contacter si vous ne trouvez pas
le mandrin désiré.

Mandrin de fraisage HSK 63 F T12 T27

@ 30 mm, longueur de serrage 80 mm T277_310 T277_310
@ 30 mm, longueur de serrage 140 mm T277_320 T277_320
@ 35 mm, longueur de serrage 140 mm T277_326 T277_326
@ 40 mm, longueur de serrage 140 mm T277_330 T277_330
g1 1/4", longueur de serrage 140 mm T277_380 T277_380
g1 1/2", longueur de serrage 160 mm T277_390 T277_390
Mandrin de pince de serrage HSK 63F T27630 T27630

Mandrins de fraisage HSK 85

Parmi la multitude de diamétres et de longueurs, choisissez le ou les mandrins
dont vous avez besoin. N'hésitez pas a nous contacter si vous ne trouvez pas

le mandrin désiré.

Mandrin de fraisage HSK 85 PowerLock T12 T27

@ 30 mm, longueur de serrage 80 mm T2771 T2771

g 30 mm, longueur de serrage 140 mm T2772 T2772

@ 35 mm, longueur de serrage 140 mm T2772_326 T2772_326
@ 40 mm, longueur de serrage 140 mm T2773 T2773

g1 1/4", longueur de serrage 140 mm T2778 T2778

g1 1/2", longueur de serrage 160 mm T2779 T2779
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Systeme a serrage rapide ProLock

Le systeme a serrage rapide ProLock pour le mandrin de fraisage remplace
I’écrou du mandrin et facilite considérablement le changement des outils.

L'accessoire peut étre monté a posteriori sur tous les mandrins T27xx.

ProLock T12 T27

Systéme a serrage rapide pour mandrin de fraisage T2769 T2769

Systéme a serrage rapide pour mandrin de fraisage



Table mobile pour travaux de tennonage

Nous vous proposons deux tables mobiles pour la réalisation La plus grande table convient également aux travaux lourds,
précise et sécurisée de travaux de tenonnage. c’est habituellement le cas dans la construction de fenétres
et de portes. Cette table solide offre une surface vaste et
Les petits travaux de tenonnage peuvent étre effectués sdre et peut pivoter dans les deux sens jusqu’a 45°, et méme
confortablement sur la petite table mobile maniable dotée jusqu’a 65° pour la butée. Cela permet d’usiner des piéces a
d’un chemin de travail de 710 mm. Le guidage est simplement coupe d’angle, telles que des cadres de fenétre spécifiques,
monté sur la table de la machine devant le guide de toupie et  avec un serrage sécurisé. La table mobile posséde un grand
se déplace facilement sur des roulements a billes de grande chemin de travail de 1 400 mm, ce qui permet d’utiliser la
qualité. La table mobile est pourvue d’un guide d’onglets table mobile comme rallonge de table pour 'usinage de grandes
(réglable de 30° — 150° grace a une simple modification des pieces. Avec le capot a fente compris dans la livraison, des outils
vis de serrage et de pivot), ainsi que d’un puissant dispositif jusqu’a 350 mm @ peuvent étre installés sur un mandrin de 40
de serrage a réglage rapide avec rondelle de pression. en toute sécurité. Quand I'utilisation de la table mobile n’est
pas requise, elle forme une parfaite rallonge de table a gauche
car la table peut étre abaissée au niveau de la machine. La poutre
de guidage peut étre facilement repoussée vers l'arriere et se

trouve ainsi au niveau de I'avant de la machine.

Table mobile T12 T27

Table mobile pour travaux légers de tenonnage T1285 T2785
Table mobile pour travaux lourds de tenonnage T1280 T2780
Rallonge de 2,75 m pour butée de longueur LAS T1281 T2781
Butée multiple pour butée de longueur LAS T1282 T2782

Butée a fente pour travaux de tenonnage sur les piéces a usiner
avec cote finale

71283 T2783

Table mobile 1égére Table mobile lourde
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Support d’avance | Entraineurs

Support d’avance | entraineurs

Pour un travail efficace et sécurisé sur les toupies, il est recommandé d’utiliser une avance.
Elle déplace la piéce a usiner rapidement et confortablement en direction de I'outil. Afin de
pouvoir monter un support d’avance classique sur la table, nous vous recommandons la
console de montage correspondante, qui se monte a gauche de la table de la machine.

Ce pied d’avance confort séduit par la simplicité avec laquelle il se rabat et par son position-
nement a systeme Memo-Lock. Cela signifie qu’aprés avoir été rabattue, par exemple pour un
changement d’outil, I'avance s’enclenche a nouveau dans sa position de départ exacte. Le
réglage en hauteur est trés précis grace a I'affichage numérique de la hauteur, toute modification
se fait rapidement et confortablement depuis le c6té commande. Les leviers de fixation de
grande dimension assurent un serrage du support rapide et simple.

Les entraineurs efficaces Variomatic, avec leur réglage de vitesse en continu et leur simplicité
de transition entre un fonctionnement horizontal et vertical, connaissent un grand succes.
Cette avance se distingue aussi par un fonctionnement pouvant passer de gauche a droite
ainsi qu’en avant / en arriére. La version 3N est équipée de 3 rouleaux et la version 4N de
4 rouleaux. Ces versions sont compatibles avec le support d’avance confort.

Supports d’avance | entraineurs T12 T27
Console en fonte pour montage d’un support d’avance T1290 T2790
Support d’avance confort T1291 T1291
Entraineur Variomatic 3N T1292_400 T1292_400
Entraineur Variomatic 4N T1293_400 T1293_400

Console en fonte



Entraineur Variomatic 4N avec pied de confort



22 (23 Entraineurs

Entraineurs pour support d’avance motorisé

Les options décrites ici sont exclusivement disponibles pour la T27 en association avec
I’option T2715, le support d’avance. Vous avez le choix entre une avance Variomatic a 3 ou a 4
rouleaux, une avance dont la vitesse en continu et durant le fonctionnement est réglable. Les deux
avances peuvent étre facilement manceuvrées d’une pression verticale a horizontale. Les avances
sont un complément parfait au support d’avance MARTIN. Vous pouvez choisir la vitesse d’avance
réglable de maniére électronique pour ces deux avances. Ensuite, vous définissez a I’avance tous les
parameétres pour le transport des piéces a usiner, directement depuis la commande. La plage

de réglage se situe entre 2 et 24 m/min.
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Entraineur Variomatic 3N, avance a 3 rouleaux, réglable mécaniquement en continu de 3 a 17 m/min ~ T2722_400

Entraineur Variomatic 4N, avance a 4 rouleaux, réglable mécaniquement en continu de 3 a 17 m/min  T2723_400

Variateur de vitesse d’avance T2796

’L 1
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@

Dispositif d‘avance Variomatic 4N au support d‘avance

Dispositif d‘avance Variomatic 4N réglable électroniquement



MARTIN.
Made in Germany.

Les machines MARTIN sont fabriquées en Allemagne et ne
sortent de notre entrep6t qu’aprés de stricts contrbles de
qualité. Nous travaillons exclusivement avec des matériaux et
des composants de qualité supérieure. Tous les composants
décisifs des machines MARTIN sont produits dans nos propres
installations de fabrication modernes par des collaborateurs
bien formés et dévoués, sur le site de production d’Ottobeuren.
Les sous-traitants performants de la marque garantissent
une grande flexibilité, un parfait ajustement et I'excellente
qualité des composants achetés.



www.martin.info
www.martin-usa.com

MARTIN



