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Oltre alla dotazione di base, le toupie ad albero
fisso e inclinabile di MARTIN presentano numerose
opzioni utili, anche brevettate, che perfezionano |l

pezzo e potenziano la macchina.

Configurate comodamente online la vostra squadratrice
MARTIN adattandola alle vostre esigenze specifiche
sul sito www.martin.info
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Dati tecnici

Potenza del motore
opzionale

Confronto tra i dati tecnici delle fresatrici.

Toupie ad albero fisso T12

5,5 kW

7,5 kW | 11,0 kW | continuo: 7,5 kW | 9,5 kW

Toupie ad albero fisso e inclinabile T2 7

5,0 kW | 6,0 kW
7,5 kW | 9,5 kW

Comando
opzionale

Schermo tattile da 5,7"

Schermo tattile da 5,7"
Schermo tattile da 10,4"

Quadro di comando

all’altezza degli occhi, inclinato, a doppia
rotazione

all’altezza degli occhi, inclinato, a doppia
rotazione

Corsa del mandrino
opzionale

150 mm

150 mm
125 mm con motore da 7,5 | 9,5 kW

Rotazione mandrino

T27 Fix: —
T27 Flex: £ 46,00°

Velocita di rotazione

opzionale

3.000 | 4.500 | 6.000 | 8.000 |
10.000 giri/min

regolazione continua del numero di giri
1.000 — 12.000 giri/min

3.000 | 4.000 | 5.000 | 6.000 | 8.000 |
10.000 giri/min

regolazione continua del numero di giri
1.000 — 12.000 giri/min

Apertura del banco

255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm

255 | 205 | 161 | 106 | 74 mm

Risoluzione di visualizzazione 0,05 mm 0,05 mm | 0,01°

Accuratezza di ripetibilita + 0,025 mm 1 0,025 mm | £ 0,005°
Collegamenti aspirazione 2 x 120 mm 2 x 120 mm
Peso circa 950 — 1.200 kg circa 1.200 — 1.600 kg

Le macchine sono a bassa produzione di polvere secondo BGI 739-1, allegato 1.

Tutte le dimensioni sono espresse in millimetri. Fabbricata in Germania.

Le misure e i dati tecnici sono soggetti a innovazioni tecniche e possono cambiare senza preawviso.
Le illustrazioni possono differire dall’originale. Si prega di consultare le caratteristiche tecniche e

I'equipaggiamento nel listino prezzi in vigore.



Categoria compatta, prestazioni superiori.

La T12 & la nostra fresatrice compatta con tutte le superiori caratteristiche MARTIN. Innanzitutto
€ dotata di un comando altamente funzionale e tuttavia facile da usare. Inoltre presenta una
struttura eccezionalmente precisa e robusta. Tutto cid confluisce in un perfetto rapporto qualita/
prezzo. La T12 & la macchina ideale per ogni azienda, sia come accesso a prezzo contenuto al
mondo della fresatura MARTIN che come efficace ampliamento delle possibilita di produzione
nella piccola impresa e nell’industria. Grazie alla sue possibilita di adattamento specifiche, & la
fresatrice da banco perfetta per i campi di applicazione piu diversi.

Configurate
la vostra T12.



Versatilita per oggi e domani.

La preparazione di una toupie con albero inclinabile & di solito una grossa sfida. Non perd
con la T27 Flex, con il suo moderno comando a schermo tattile: Il calcolo integrato dell'utensile
consente di preparare in un batter d’occhio anche maschere di fresatura complesse con mandrino
girato. Solo cosi & possibile sfruttare con efficienza la grande area di rotazione di 2 x 46°- e
potrete seguire pienamente le vostre inclinazioni. Inoltre & possibile adattare la macchina con

grande esattezza ai requisiti specifici dell’azienda.

Configurate
la vostra T27.
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Tensione speciale

A seconda della zona del mondo in cui vi trovate, la vostra macchina MARTIN deve essere
consegnata con I'alimentazione di tensione adatta. Si tenga presente che non tutte le potenze

del motore sono disponibili per tutte le varianti di tensione.

Tensione speciale 3 ~ T12 T27

230V / 50 Hz T12V_230 T27V_230
210-240V / 60 Hz T12V_220 T27V_220
440 -480V / 60 Hz T12V_440 T27V_440

Potenza del motore

A seconda del modello, la potenza standard del motore & di 5,0 | 6,0 (motore a due velocita)
o di 5,5 kW. A seconda del modello sono disponibili potenze del motore fino a 11 kW. Si tenga
presente che alcune potenze del motore non sono disponibili per tutte le tensioni speciali.

KW T12 T27

5,0 | 6,0 motore a due velocita - Standard
5,5 Standard =

7,5 T1202/1 =

7,5 | 9,5 motore a due velocita - T2702
11 T1202/2 =

Azionamento T12 Azionamento T27



Comando

Ogni fresatrice da banco MARTIN & dotata di un moderno comando a schermo tattile dall’uso

intuitivo. | simboli autoesplicativi a colori, i messaggi di testo comprensibili e la chiara struttura

dei menu aiutano anche gli operatori inesperti e assicurano risultati di lavorazione eccellenti.

Vengono rappresentati chiaramente e comandati fino a sei assi. E possibile memorizzare fino a

1.000 utensili e 1.000 programmi.

Interfaccia operativa con schermo tattile T12 T27
5,7" (145 mm) Standard Standard
10,4" (264 mm) T2710
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5,7" | T12

Regolazione del numero di giri

Regolazione continua del numero di giri

Questo azionamento consente di adattare in continuo il nu-
mero di giri dell’utensile tra 1.000 e 12.000 giri/min. Questa
opzione viene fornita sempre con un potente motore da 7,5
kW. Si tenga presente che questa opzione € disponibile solo

per determinate alimentazioni di tensione. Se vi decidete per

kW (CV)
7,5 (10)

9,5 (13)

11 (15) S6-75%

10,4" | 127

la regolazione continua del numero di giri, la macchina & dota-

ta sempre del sistema di rilevamento delle collisioni brevettato

di MARTIN. Durante il posizionamento di altezza, angolo e pro-

fondita di fresatura, la macchina imprime una debole rotazione

al mandrino ed & cosi in grado di rilevare eventuali collisioni in

modo affidabile e di avvisare tempestivamente I'operatore.

T12 T27

T1203 T2703
T1204 T2704
T1205 T2705




Assi controllati supplementari

Assi controllati supplementari

Con fino a 6 assi mostrati o controllati elettronicamente, le
fresatrici da banco MARTIN prestano un contributo decisivo

all’aumento dell’efficienza nell’ officina.

Ogni asse controllato &€ completamente integrato nel comando
e dunque, oltre a poter essere posizionato con precisione, pud
anche essere integrato in programmi. Ci0 riduce i tempi di pre-
parazione fino all’80%*. Persino profili cosi semplici come
un’incassatura possono essere regolati fino al 20%* pil veloce-
mente. La preparazione non € pil un gioco di prova ed errore:

il primo pezzo € gia buono! *Rispetto ad una macchina standard

Indicazione digitale della posizione della ganascia di alimentazione
L'indicazione digitale della posizione della ganascia di alimenta-
zione offre la possibilita di procedere con notevole precisione
anche a questa regolazione, in base all'indicazione digitale che
sostituisce la regolazione basata su scala e nonio. Il vantaggio
decisivo € sicuramente il fatto che adesso & possibile memo-
rizzare nei programmi anche la posizione delle ganasce di fre-
satura rilevata elettronicamente. Cido consente di sfruttare tutti
i vantaggi del comando: I'operatore dovra eseguire manual-
mente solo la regolazione con il volantino. Anche il movimento

incrementale & agevole grazie all’integrazione nel comando.

Posizionamento con motore elettrico della ganascia di
alimentazione (destra)

Ovunque l'indicazione digitale non sia piu sufficiente, esiste
la possibilita di posizionare la ganascia di alimentazione con
motore elettrico. Con questa opzione, disponibile solo in
combinazione con il posizionamento del fermo di fresatura
con motore elettrico, si ottiene il pieno controllo del fermo di
fresatura. In questo modo, tutte le regolazioni del fermo
vengono effettuate dal comando. Questa opzione € rivolta
specificamente ad operatori che eseguono spesso lavori di
fresatura che attorniano il pezzo.

Posizionamento del fermo di fresatura con motore elettrico
Il posizionamento del fermo di fresatura con motore elettrico
€ un’aggiunta estremamente utile alla fresatrice da banco,
sia ad albero fisso che ad albero inclinabile. In questo modo
€ possibile eseguire le regolazioni pit frequenti relative a una
fresatrice da banco, all'altezza e alla profondita di fresatura
sfruttando I'assistenza completa del comando. L'elettronica
ora si occupa di tutto cid che finora veniva eseguito tramite
il volantino. Grazie all’elevatissima accuratezza di ripetibilita
di £ 0,025 mm, le regolazioni del fermo di fresatura vengono
rispettate accuratamente.

Anche le regolazioni critiche, ad esempio quelle che riguardano
il taglio di controprofili, possono essere posizionate con
precisione. Come nella dotazione di base, anche in questo
caso la profondita di fresatura rientra in qualsiasi programma,
e il comando si occupa di effettuare il posizionamento come

impostato nel programma.

Apertura del banco posizionabile con motore elettrico

per utensili di @ 70 - 250 mm

Quando si prepara una fresatrice, ottenere la miglior chiusura
possibile della fessura tra I'utensile e il banco € sempre una
sfida. La soluzione ideale € rappresentata dagli inserti anulari
regolabili elettricamente, che possono essere completamente
integrati nel comando e agevolano notevolmente la preparazione.
Con una semplice preimpostazione del valore, gli anelli eccen-
trici aprono o chiudono in continuo la fessura. Vantaggio: non
c'é bisogno di sapere sin dall’inizio della preparazione quale
anello fisso inserire nel banco, basta regolare la fessura alla

fine in modo rapido e facile.

Supporto di avanzamento posizionabile con motore elettrico
Con il suo meccanismo a innesto, il supporto di avanzamento
posizionabile con motore elettrico offre un’autentica agevola-
zione del lavoro. La regolazione dell’altezza dell’apparecchio

di avanzamento si pud stabilire ed eseguire facilmente con il
comando, ed & anche possibile integrarla nei programmi. E
realizzare la regolazione della profondita € un gioco da ragazzi
grazie alla guida su sfere. E se per il momento non si ha bisogno
dell’avanzamento, basta spostarlo a lato senza perdere le
regolazioni effettuate in precedenza.

Supporto di avanzamento posizionabile con motore elettrico



Assi motorizzati T12 T27

Indicazione digitale della posizione della squadra guida (destra) T1211 T2711
Posizionamento con motore elettrico della squadra guida (destra) T1213 T2713
Posizionamento del fermo di fresatura con motore elettrico T1212 T2712
Apertura del banco posizionabile mediante motore elettrico T2714
Supporto di avanzamento posizionabile con motore elettrico T2715

Apertura del banco posizionabile mediante motore elettrico
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Ampliamenti del software

Le prestazioni del nostro software di comando sono per definizione molto complete.
Per gli specialisti proponiamo inoltre alcune soluzioni speciali.

Aiuto di fresatura

Questa aggiunta al software unica e innovativa permette per la prima volta all’operatore di
instaurare un autentico dialogo con la sua toupie. L'assistente di fresatura Rel. 2 assiste ora,
oltre che nella scanalatura e nella solcatura, anche nella fresatura di smussi con testa porta-
coltelli orientabile. Questo modulo software € disponibile per tutte le macchine e pud anche
essere installato senza problemi in un secondo momento.

Set di programmi

Con questo modulo di funzione I’'operatore pud combinare fino a 20 set di programmi a partire
da programmi singoli (fino a 10 per ogni serie). Cio consente di creare in modo facile e rapido
sequenze di lavorazione combinate specificamente. Questo modulo software & disponibile per
tutte le macchine e pud anche essere installato senza problemi in un secondo momento.

Sistema di identificazione di utensili e programmi

Uno scanner consente I'identificazione rapida e sicura di utensili contrassegnati, combinazioni
di utensile e mandrino o pezzi assegnati a programmi. La fornitura comprende uno scanner di

codici a barre 2D e un supporto sul quadro di comando della macchina, nonché 1.000 etichette
indelebili autoadesive.

Ampliamento del software T12 T27
Modulo di funzione software aiuto di fresatura T12SW300 T27SW300
Modulo di funzione software serie di programmi T12SW400 T27SW400

Sistema di identificazione di utensili e programmi mediante

) ) T1208 T2708
scanner di codice a barre

oy S

| ®

Ampliamento del software serie di programmi Ampliamento del software aiuto di fresatura




Estensioni del banco

Per aumentare la superficie di appoggio pezzo della macchina sono disponibili numerose opzioni.
L'appoggio estraibile frontale di circa 1.700 mm di lunghezza & il primo passo per un maggiore aiuto.
Il passo successivo lo si pud fare con I’estensione del tavolo su entrambi i lati, nonché con I'appoggio
estraibile lungo circa 3.000 mm. Se ci si decide per il tavolo scorrevole, I’estensione del tavolo &

necessaria solo a destra, mentre I'appoggio estraibile & opportunamente accorciato a circa 2.100 mm.

In tutte le macchine con estensione del tavolo & possibile configurare il fermo per la fresatura ad

inserto. Questo accessorio € un prezioso contributo alla sicurezza del lavoro.

Estensioni del banco T12 127
Superficie di appoggio pezzo estraibile frontalmente, circa 1.700 mm  T1230 T2730
Estensi del tavol trambi i lati, rficie di i

s ensmne. ? avolo su entrambi i lati, superficie di appoggio 71231 79731
pezzo estraibile da 3.000 mm
Estensione del tavolo a destra, superficie di appoggio pezzo

! ’ uperiicle di appogglo pezz T1232 2732

estraibile da 2.1200 mm
Fermo per la fresatura ad inserto T1235 T2735

\ -

Estensione del tavolo 1.700 mm Fermo per la fresatura ad inserto

Estensione del tavolo a destra Estensione del tavolo su entrambi i lati
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Protezione fresa

La protezione fresa € un dispositivo di protezione essenziale per la fresatura con avanzamento manuale.
Rispetto alla protezione CPS, la protezione Centrex offre un notevole vantaggio in termini di comodita.

Lunghezza in mm T12 T27
Protezione fresa CPS tipo Gamma V Standard Standard
Protezione Centrex T1240 T2740

Lo

Protezione fresa CPS tipo Gamma V Protezione Centrex

Sistema di serraggio fresa con ganasce

Per adattare al meglio I'apertura del fermo di fresatura all’'utensile, le ganasce del fermo
vengono spostate regolarmente. |l sistema di serraggio fresa con ganasce opzionale AutoLock
provvede ad un modo facile e sicuro di serrare automaticamente e in sicurezza le ganasce del
fermo di fresatura. Le ganasce sono sempre saldamente serrate mediante forza elastica, il

serraggio viene allentato con la leva di facile accesso solo per la regolazione.

Serraggio fresa con ganasce T12 T27
Mediante manopola a crociera Standard Standard
Mediante AutoLock T1243 T2743

Serraggio con manopola a crociera AutoLock



Squadre guida del fermo di fresatura

Le squadre guida del fermo di fresatura conducono il materiale verso il fermo di fresatura. Si pud
scegliere tra le ganasce standard e il collaudato fermo integrale AIGNER. | lardoni per le ganasce di
serraggio standard aiutano a chiudere nel miglior modo possibile I’apertura nel fermo di fresatura.

Squadre guida T12 T27
Squadre guida MARTIN in alluminio con rivestimento duro Standard Standard
Lardoni per le squadre guida MARTIN T1241 T2741
Fermo integrale T1242 T2742

Fermo integrale Lardoni

Squadre guida MARTIN
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Dispositivo di allontanamento

Quanto maggiore & la frequenza con cui si lavora con I'arresto
fresa curvata, tanto prima si imparera ad apprezzare i vantaggi
di questo accessorio. Se si rende necessario rimuovere il
fermo di fresatura dal banco della macchina, il dispositivo di
allontanamento agevola I'operazione. Con questo dispositivo
basta disimpegnare il fermo di fresatura dal banco, sollevarlo
con il volantino e girarlo in posizione di parcheggio. Il banco
della macchina si libera in un batter d’occhio ed & possibile
applicarvi senza problemi di spazio i dispositivi di sicurezza
speciali di cui si ha bisogno.

et

T12 T27
Dispositivo di allontanamento per fermo di fresatura T1245 T2745
Dispositivi per fresatura ad arco
Ogni fresatrice da banco MARTIN viene fornita con il dispositivo protettivo per la fresatura ad
arco CPS Tapoa. Se si lavora spesso con la protezione per fresatura ad arco, € possibile che si
cerchino maggiori comodita d’uso e possibilita di regolazione. Si pud scegliere tra il dispositivo
protettivo per la fresatura ad arco CPS KOALA o il master fresatura ad arco AIGNER.
Dispositivo per fresatura ad arco T12 T27
CPS Tapoa 08 Standard Standard
CPS KOALA T1250 T2750
Master fresatura ad arco AIGNER T1252 T2752
Arresto fresa curvata per mandrino portafresa g 30, 35 0 40 mm T1252_30 T2752_30
Arresto fresa curvata per mandrino portafresa g 50 mm, 1 1/4“o01 1/2* T1252_50 T2752_50

KOALA

Master fresatura ad arco



Sistemi di sostituzione mandrino

Il sistema di sostituzione veloce di serie DornFix € la soluzione Il sistema funziona senza alcuna necessita di utensili ed &
ideale per tutti coloro che desiderano adattare di quando in compatibile ad esempio con i centri di lavorazione CNC dei
quando il diametro mandrino. Il sistema di sostituzione veloce  produttori principali. Si tenga presente che i sistemi HSK possono
HSK & la scelta obbligata per I'utilizzatore avanzato che cambia essere forniti solo in combinazione con una regolazione continua

spesso il mandrino o le unita mandrino/utensile complete. del numero di giri.

Sistema di serraggio del mandrino portafresa T12 T27
Sistema di sostituzione veloce DornFix Standard Standard
HSK 85 PowerlLock, compatibile ad es. con il sistema Weinig PowerLock T1270_85 T2770_85

HSK 63 F, compatibile con i centri di lavorazione CNC dei produttori

T T1270_63F T2770_63F
principali

Sistema di serraggio del mandrino portafresa SK40 HSK 63 F

Yl

HSK 85 PowerLock
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Mandrini portafresa SK40

E possibile scegliere il mandrino o i mandrini di cui si ha bisogno tra un
gran numero di diametri e lunghezze di serraggio. Se non si dovesse trovare

il mandrino desiderato, si prega di mettersi in contatto con noi.

Mandrino portafresa SK 40 T12 T27

@ 30 mm, lunghezza di serraggio 140 mm T2760 T2760
g 40 mm, lunghezza di serraggio 160 mm T2761 T2761
@ 40 mm, lunghezza di serraggio 200 mm 12762 T2762
Mandrino della pinza portautensile 12763 T2763
Pinze portautensili per il mandrino della pinza portautensile T2763/1 T2763/1
g 11/4", lunghezza di serraggio 140 mm T2764 T2764
g 11/2", lunghezza di serraggio 160 mm T2765 T2765
@ 35 mm, lunghezza di serraggio 140 mm 12757 T2757
@ 50 mm, lunghezza di serraggio 160 mm T2767 T2767
@ 50 mm, lunghezza di serraggio 200 mm T2768 T2768

Mandrino portafresa SK40 Mandrino della pinza portautensile SK 40



Mandrini portafresa HSK 63

E possibile scegliere il mandrino o i mandrini di cui si ha bisogno tra un
gran numero di diametri e lunghezze di serraggio. Se non si dovesse trovare
il mandrino desiderato, si prega di mettersi in contatto con noi.

Mandrino portafresa HSK 63F T12 T27

g 30 mm, lunghezza di serraggio 80 mm T277_310 T277_310
@ 30 mm, lunghezza di serraggio 140 mm T277_320 T277_320
g 35 mm, lunghezza di serraggio 140 mm T277_326 T277_326
@ 40 mm, lunghezza di serraggio 140 mm T277_330 T277_330
g1 1/4", lunghezza di serraggio 140 mm T277_380 T277_380
g 11/2", lunghezza di serraggio 160 mm T277_390 T277_390
Mandrino della pinza portautensile HSK 63F T27630 T27630

Mandrini portafresa HSK 85

E possibile scegliere il mandrino o i mandrini di cui si ha bisogno tra un
gran numero di diametri e lunghezze di serraggio. Se non si dovesse trovare

il mandrino desiderato, si prega di mettersi in contatto con noi.

Mandrino portafresa HSK 85 PowerLock T12 T27

@ 30 mm, lunghezza di serraggio 80 mm T2771 T2771

g 30 mm, lunghezza di serraggio 140 mm T2772 T2772

@ 35 mm, lunghezza di serraggio 140 mm T2772_326 T2772_326
@ 40 mm, lunghezza di serraggio 140 mm T2773 12773

g 11/4", lunghezza di serraggio 140 mm T2778 T2778

g 11/2", lunghezza di serraggio 160 mm T2779 T2779
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Sistema di serraggio rapido ProLock

Il sistema di serraggio rapido ProLock per il mandrino portafresa sostituisce
il dado del mandrino e agevola sensibilmente la sostituzione degli utensili.

L’accessorio pud essere aggiunto a tutti i mandrini T27xx.

ProLock T12 T27

Sistema di serraggio rapido per mandrino portafresa T2769 T2769

LT

Sistema di serraggio rapido per mandrino portafresa



Tavolo scorrevole per lavori di intaglio

Per I'esecuzione sicura e accurata di lavori di tenonatura, intaglio

o taglio di controprofili, proponiamo due tavoli scorrevoli.

| lavori di tenonatura, intaglio o taglio di controprofili di minore
entita possono essere eseguiti sul pratico tavolo scorrevole
piccolo con corsa di lavoro di 7120 mm. In questo caso la slitta
scorrevole viene semplicemente montata sul banco macchina,
davanti al fermo di fresatura, e scorre agevolmente su cuscinetti
a sfere di qualita. Il tavolo scorrevole € dotato di un fermo di
smussatura (regolabile da 30° — 150° con un semplice sposta-
mento delle viti del centro di rotazione o di bloccaggio) e di un
rapido e potente dispositivo di serraggio eccentrico con disco
di pressione. |l tavolo pil grande & adatto anche a lavorazioni
pesanti e pesantissime, ad esempio quelle comuni nella realiz-

zazione di finestre o porte.

Tavoli scorrevoli

Tavolo scorrevole per lavori di tenonatura e intaglio leggeri

Tavolo scorrevole per lavori di intaglio e taglio di controprofili pesanti

Prolunga a 2,75 m per fermo longitudinale LAS

Fermo multiplo per fermo longitudinale LAS

Fermo di scanalatura per lavori di intaglio su pezzi con misura a disegno

Questo solido tavolo offre un appoggio vasto e sicuro e

pud essere girato nelle due direzioni fino a 45°, il fermo di
addirittura fino a 65°. E possibile lavorare anche pezzi tagliati
obliguamente, ad esempio nella realizzazione di finestre
speciali, serrandoli saldamente. Il tavolo scorrevole presenta
una lunga corsa di lavoro di 1.400 mm, che consente di usarlo
anche come estensione del tavolo per la lavorazione sicura di
pezzi grandi. Con la calotta a fessura compresa nella fornitura
€ possibile utilizzare in sicurezza utensili fino a 350 mm di
diametro su un mandrino da 40. Se non si ha bisogno del
tavolo scorrevole, esso forma una perfetta estensione del
tavolo a sinistra, poiché & possibile abbassarlo al livello del
banco macchina. La traversa di guida si pud semplicemente
spostare all'indietro ed & dunque a livello con il fronte macchina.

T12 T27

11285 T2785
71280 12780
T1281 T2781
71282 12782
71283 12783

Tavolo scorrevole leggero

Tavolo scorrevole pesante
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Stativi di avanzamento | Apparecchi di avanzamento

Per un lavoro efficace e sicuro con le fresatrici da banco, si raccomanda un avanzamento, che fa
passare il pezzo davanti all’utensile in modo veloce e comodo. Per poter montare sulle fresatrici
uno stativo di avanzamento classico, si suggerisce I'apposita mensola di montaggio, che viene
applicata a sinistra del banco macchina.

Lo stativo di avanzamento comfort si caratterizza per la possibilita di allontanarlo e posizionarlo
facilmente con il sistema Memo Lock. Cio significa che dopo aver allontanato I'avanzamento, ad
es. per la sostituzione degli utensili, questo torna poi a innestarsi esattamente nella posizione
iniziale. L'indicazione digitale dell’altezza rende I'impostazione dell’altezza molto precisa, la regola-
zione dell’altezza avwiene comodamente e velocemente dal lato operatore. Delle leve di bloccaggio
di grandi dimensioni assicurano che lo stativo possa essere bloccato in modo rapido e facile.

Il potente apparecchio di avanzamento Variomatic si caratterizza per la regolazione continua

della velocita e la possibilita di passare rapidamente dall’impiego orizzontale a quello verticale.
L'alternanza tra rotazione destrorsa e rotazione sinistrorsa e tra movimento in avanti e all’indietro
caratterizza anch’essa questo avanzamento. La versione 3N & dotata di 3 rulli, la versione 4N di
4 rulli. Questi dispositivi di avanzamento vanno bene per lo stativo di avanzamento comfort.

Stativi di avanzamento | Apparecchi di avanzamento T12 T27
Mensola in getto per il montaggio di uno stativo di avanzamento T1290 T2790
Stativo di avanzamento comfort T1291 T1291
Apparecchio di avanzamento Variomatic 3N T1292_400 T1292_400
Apparecchio di avanzamento Variomatic 4N T1293_400 T1293_400

Mensola in getto



Avanzamento Variomatic 3N su stativo comfort

Avanzamento Variomatic 4N su stativo comfort
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Apparecchi di avanzamento per supporto avanzamento con motore elettrico

Le opzioni descritte in questa sede sono disponibili esclusivamente per la T27 in combinazione con I'opzione T2715, il supporto di
avanzamento. Si pud scegliere tra un avanzamento Variomatic a 3 o a 4 rulli, la cui velocita pud essere regolata in continuo e durante
il funzionamento. Entrambi gli avanzamenti possono passare facilmente e rapidamente dalla pressione verticale a quella orizzontale.
Gli avanzamenti sono un’aggiunta perfetta al supporto di avanzamento MARTIN. Per entrambi gli avanzamenti si pud scegliere la velocita

di avanzamento a regolazione elettronica. In tal caso € possibile preimpostare tutti i parametri per il trasporto del pezzo direttamente

dal comando. Il campo di regolazione & compreso tra 2 e 24 m/min. 127
Apparecchio di avanzamento Variomatic 3N, avanzamento a 3 rulli con regolazione meccanica 19792 400
continua da 3 a 17 m/min -
Apparecchio di avanzamento Variomatic 4N, avanzamento a 4 rulli con regolazione meccanica

) ) T2723_400
continua da 3 a 17 m/min
Velocita di avanzamento regolabile elettronicamente T2796

L

|

&

Avanzamento Variomatic 4N su supporto di avanzamento

Avanzamento Variomatic 4N a regolazione elettronica



MARTIN.
Made in Germany.

Le macchine MARTIN sono prodotte in Germania e lasciano

il nostro stabilimento solo dopo severi controlli di qualita.
Lavoriamo esclusivamente con materiali e componenti di alta
qualita. Tutti i componenti decisivi delle macchine MARTIN
sono prodotti nei nostri moderni stabilimenti di produzione da
collaboratori zelanti che dispongono di un'ottima formazione,
nella sede di Ottobeuren. Efficienti fornitori di marca
garantiscono un’elevata flessibilita, un adattamento perfetto

e una qualita di prima categoria dei componenti forniti.



www.martin.info
www.martin-usa.com

MARTIN



