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Uberzeugend durch Laufruhe, Genauigkeit und optimale Bedienbarkeit




Héhenverstellung und Schwenkung
elektrisch

Schon die Grundausstattung ermdglicht
genaues und schnelles Positionieren des
Werkzeuges durch elektrische Hohenver-
stellung der Frasspindel um 150 mm im Eil-
und Schleichgang und elektrische Schwen-
kung der Spindel.

Schiitzensteuerung Grundausstattung

Serienméfig mit automatischem Sterndrei-
eckanlauf und verschleiBfreier elektrischer
Bremse. Motorschutz durch Schutzschal-
ter und Wicklungsschutz.

Einstellen ohne Probestiick

Der zum Patent angemeldete Frésan-
schlag T 226 ermdglicht prazises Einstellen
ohne Probefrésen. Die digitale Positions-
anzeige fiir die Backeneinstellung und die
automatische Ermittlung der Frastiefe sor-
gen flr schnelles und genaues Arbeiten.

Markentypisch: MARTIN-Qualitéat

Hoéchste Qualitdtsstandards auch in den
Details. Extreme Laufruhe durch Ma-
schinenstander in Stahl-Beton-Verbund-
konstruktion zur optimalen Dampfung von
Schwingungen. Spielfreie Schwenkkonsole
in prézisen Segmenten gefihrt.

Der Mensch im Vordergrund:

Ergonomisch sinnvoll angeordnete, tber-
sichtliche Bedienelemente erhdhen die
Sicherheit und erleichtern schnelles und
genaues Einstellen.

MARTIN Schwenkfrase T 25 in der Grundausstattung

MARTIN Frasanschlag T 226 mit digitaler Positionsanzeige,
Wegschwenkvorrichtung T 225 und Integralanschlag T 228
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Ruhiger, schwingungsarmer Spindellauf ist
die Voraussetzung fiir einschlagfreies
Frasen. Nacharbeiten und unnétiger Mate-
rialverbrauch werden vermieden.

Die auBerst gerduscharme und holzstaub-
geprifte Maschine sorgt fir geringe Emis-
sionswerte am Arbeitsplatz.

Zentral zusammengefaBte Schmierstellen
erleichtern die Wartung der beweglichen
Teile.

MARTIN Tischverlangerung T 221

Die Tischverlangerung mit der auszieh-
baren Werkstiickauflage erleichtert die
Bearbeitung groBer Werkstiicke und erhoht
die Sicherheit.

Vorsprung durch Qualitat:

Schwenkfrase T 25 — in CE-Ausstattung
mit T 221 Tischverlangerung, T 251 A
Schaltpult, T 225 Wegschwenkvorrichtung,
T 226 Frasanschlag digital, T 228 Integral-
anschlag sowie T 253 Anschlag zum
Einsetzfrasen.

Das Schaltpult T 251 A zeigt Uber deutlich
lesbare Digitalanzeigen die Spindel-
schwenkung sowie die Spindelhéhe in Re-
lativ- und AbsolutmaR3 an. In der Erweite-
rung T 252 B mit 2-Achsensteuerung sind
diese MaBangaben speicherbar. Bis zu
100 MaBpaare kdénnen programmiert
werden (Sonderzubehdr).

Die Wegschwenkvorrichtung T 225 ver-
schafft Ihnen durch die leichte Handha-
bung schnell einen freien Maschinentisch.
Der Anschlag ist sofort wieder einsatzbereit.

Fréasanschlag T 226 zum exakten Positio-
nieren des Anschlags Uber Digitalanzeigen.

Der abklappbare Ruckschlagschutz T 253
reduziert die Unfallgefahr beim Einsetz-
frasen (Zubehor).

Bequemer Drehzahlwechsel auf Knopf-
druck bzw. durch Riemenwechsel an den
sehr gut zugénglichen Riemenscheiben.
Als Zubehor ist auch eine stufenlose
Drehzahlregelung lieferbar.
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Erweiterbar durch sinnvolle Zubehére und
Sonderausstattungen.

Fragen Sie uns
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Nutzliches Zubehor —
erweitert die Moglichkeiten

Mit dem Schiebetisch T 220 A und der Ab-
kirzsdge T 140 E verwandeln Sie die
MARTIN Schwenkfrase T 25 in eine variab-
le Schlitz- und Zapfenschneidmaschine.
Der tiefe Schwerpunkt des Maschinenstan-
ders sorgt auch bei diesen Arbeiten fur die
absolute Standfestigkeit der Schwenkfréa-
se. Sdge und Schiebetisch sind um 45°
schwenkbar.

Auf geharteten Stahl-Fiihrungsbahnen lauft
der Tisch dauerhaft prazise und spielfrei.
Abgesenkt dient die Schiebetischplatte als
Tischverlangerung. Ein LAS Lé&ngenan-
schlag, Exzenterspanner und Schlitzhaube
erganzen die Ausstattung.

Zur Erweiterung der Steuerung T 252 B
kann die Hubspindeleinrichtung T 257
nutzbringend eingesetzt werden. Auf den
mitgelieferten 40 mm Dorn kénnen 2 Werk-
zeugsétze auf einer Spannléange von
200 mm Ubereinander montiert werden.
Durch die Positioniersteuerung kann so
beispielsweise ein Fensterfligel ohne
Zwischenablage umfrast werden.
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Die Schaltpulte —
prazise Steuerung
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T 222 B mit Drehzahlanzeige, Spindelstart
und automatischer Bremse

Sonderzubehoére fiir deutlich kiirzere
Riistzeiten:

Der Integralanschlag T 228 sorgt durch
seine variabel umklappbaren Fihrungs-
stabe fir stufenlose Werkstiickfuhrung am
Frésanschlag.

Bei dem Werkzeugschnellwechselsystem
T 2520 flr den werkzeuglosen Dornwech-
sel bleibt der Fraser auf dem Dorn und wird
sekundenschnell mit diesem gewechselt.

Die patentierte exzentrische Ringeinlage
T 2505 ermdglicht eine stufenlose, elekiro-
motorische Anpassung der Tischéffnung
an das Werkzeug und den Einsatzbereich.

Fir das Schaltpult T 2510 mit bis zu finf
CNC-gesteuerten Achsen fordern Sie bitte
den Sonderprospekt T 25 CNC an.

Geraduscharme Maschine
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
dB(A) nach prEN 848-1

Leerlauf 72,3

Bearbeitung 83,9

Staubarme Maschine ‘
Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
gemessen nach E DIN 33893 in mg/m3
Arbeiten am Frasanschlag:

Eingabeseite 0,37 — Abnahmeseite 0,29
mit Schlitzhaube:

Eingabeseite 0,23 — Abnahmeseite 0,23
mit Schlitzhaube und Abkirzsége:
Eingabeseite 1,00 — Abnahmeseite 0,77

Motorstérke 5/6 kW (6,8/8,2 PS)
gegen Mehrpreis: 7,5/9,5 kW (10/13 PS)
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T 251 A Digitalanzeige fur Spindelschwen- T 252 B 2-Achsen-Steuerung mit Tastatur-
kung, Spindel auf- und ab mit Relativ- und  eingabe und Speicher fur 100 MaBpaare.
Absolutmaf.

T 251 A mit Digitalanzeige und stufenloser T 252 B 2-Achsen-Steuerung, zuséatzlich
Drehzahl. mit stufenloser Drehzahlregelung von 500
bis 12000 UpM.

Schaltpult
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Gewicht ca. 900 kg MaBe in mm; Anderungen vorbehalten



