DICKENHOBELMASCHINE




STARKE MASCHINENKONSTRUKTION
DICKENTISCH
KIPPSICHER AUF 4 TRAGSPINDELN

@ AuBergewohnlich steifer und schwingungsfreier Gesamt-
aufbau durch Kastenbauweise — GuBteile starkwandig
verrippt

@ Verstellhéhe des Dickentisches 250 mm (max. Hobelhdhe)

@ Dickentisch ist auf 4 Tragspindeln @ gelagert — er kann
nicht kippen und steht stets parallel zur Messerwelle

@ 4 Seitenflihrungen @ fixieren den Tisch in seiner Lage
(kein Wiegen mdglich) und gewahrleisten eine spielfreie
und leichtgéngige Héhenverstellung

@ Die Grundausstattung besitzt einen Dickentisch ®ohne
Gleitwalzen@ — vorteilhaft fiir Betriebe, die nurin
beschranktem Umfang stark harzende Holzsorten bearbei-
ten, aber auf sauberste Hobelflachen Wert legen

MOGLICHKEITEN ZUR ANPASSUNG
£R MASCHINE AN DIE
BETRIEBLICHEN ERFORDERNISSE

@ Der gleitwalzenlose Dickentisch bietet an Vorteilen:
sauberste Hobelflachen, weil das Holz ® satt auf dem Tisch
aufliegt
keine Offnungen in der Tischflache, daher kein Verkratzen
der Unterseite des Hobelgutes durch festsitzende
Holzsplitter
keine Druckstellen in der Unterseite des Hobelgutes durch
die auf den Gleitwalzen festhaftenden Holzteile
weniger Wartungsarbeit, weil keine Gleitwalzen zu
reinigen sind

@ Betrieben, die viel harzendes oder nasses Holz bearbeiten,
oder die nur grobe Arbeiten ausfiihren, wird der Dickentisch
mit Gleitwalzen empfohlen (siehe ,Sonderausfiihrungen”)
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BEDIENUNGSELEMENTE
GUNSTIGST PLAZIERT UND
HERVORRAGEND UBERSEHBAR

@ Einstellen der Hobeldicke mit Handrad ®in bequemer
Griffhéhe; leichtgangig, weil der Tisch von 4 Spindeln
getragen wird, die mit Drucklagern ausgestattet und durch
Schutzbélge vor Verschmutzen geschitzt sind

@ Dickenanzeige @ im Blickfeld, 8-fach vergroBernd, daher
sind genaue MaBe schnell einstellbar

® 1Handradumdrehung hebt oder senkt den Tisch um 2,5 mm
(4 Umdrehungen = 1 cm H6henverstellung)

@ Automatische Verstellung des Dickentisches ist méglich
(siehe ,Sonderausfiihrungen”)

@ Glieder-Druckbalken @) auf der Einlaufseite fiihrt auch
verschieden starke Hoélzer sicher auf dem Tisch

@ Einlauf-@und Auslauf-@Druckbalken flihren das Holz in
unmittelbarer Nahe der Messerwelle
Beide Eigenschaften gewahrleisten saubere und einschlag-
freie Hobelflachen, auch bei kurzen Hélzern




VORSCHUBGESCHWINDIGKEIT
KANN BEI LAUFENDER MASCHINE
STUFENLOS GEANDERT WERDEN

@ Stufenloser Vorschub von 8 m bis 20 m/min.

@® Anderung der Vorschubgeschwindigkeit®) auch bei laufender
Maschine méglich — Anzeige im Blickfeld ®

® Robustes Vorschubgetriebe im geschlossenen Olbad
laufend — ruhiger Lauf und lange Lebensdauer

@® Automatische Vorschubbremse zum sofortigen Stillsetzen

des Holz-Vorschubs

® Gummi-Vorschubwalzen@ in der Grundausriistung garan-
tieren folgende Vorteile:
Sicherer Vorschub auch ohne Gleitwalzen im Dickentisch
(weil das Holz bei Dickentischen ohne Gleitwalzen satt auf
auf dem Tisch aufliegend gleitet, ist die Hobelflachenqualitét
optimal)
Sicherer Vorschub auch beim gleichzeitigen Hobeln
verschieden starker Holzer (3 (Starkenunterschiede bis zu
3 mm) steigert bei Serienarbeit die Leistung, weil
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S'CHERES DURCHZIEHEN DURCH
v JRSCHUBWALZEN AUS GUMMI

auf der ganzen Tischbreite pausenlos Holz eingefihrt

werden kann
Holzkanten werden nicht verdriickt — wichtig bei schmalen

Leisten
Feinste Spanabnahmen sind méglich, weil das Holzgeflige

nicht wie bei geriffelten Stahlwalzen tiblich unterschiedlich

gepreBt wird
Gummiwalzen reinigen sich weitgehend selbst, also weniger

Reinigungsarbeit und kaum Eindriicke durch an der Aus-
laufwalze klebende Holzteilchen

@ Solid gebaute Riickschlagsicherung @nach den Vorschrif-
ten der Berufsgenossenschaften

@ GroBte Spantiefe 8 mm
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MESSERWELLE
DYNAMISCH AUSGEWUCHTET -

SPIELFREI GELAGERT

@ Die mit viel Sorgfalt dynamisch ausgewuchtete Messerwelle
(mit 2 Messern bei der Grundausstattung bzw. mit 4 Messern
als Sonderausfiihrung) lauft spielfrei in schweren
Prézisionskugellagern. Wichtige Voraussetzungen fir eine
optimale Hobelflache.

@ 5000 Umdrehungen in der Minute

@® Abbremsen der Messerwelle beim Ausschalten ist méglich —
verkurzt die Wartezeiten und mindert die Unfallgefahr
(Automatisches Abbremsen siehe ,,Sonderausfiinrungen”)

@ Nach Hochstellen des Deckels (1 ist die Welle zum Messer-
wechsel gut zugénglich

@ Hobelmesser sitzen auf Vorbringerfedern — beim Einsetzen
werden die Messer mit Hilfe des Einstellapparates
(Sonderzubehdr) schnell in die richtige Lage gebracht

@ Messerwellen-Blockierung flir den Messerwechsel vorhanden




GERAUSCHARME AUSFUHRUNG

@ Elekirische Installation nach VDE-Vorschriften
(abschlieBbarer Hauptschalter @), Schalter mit Bremse (),
Motorschutz, Unterspannungsschutz)

@ Motorstarke 5,5 kW
(7,5 kW siehe ,Sonderausfiihrungen”)

@® Die Priifbescheinigung des Fachausschusses Holz
Nr. 69/3001/4 bestéatigt, daB die Maschine den z. Z. gelten-
den sicherheitstechnischen Anforderungen der gewerblichen
Berufsgenossenschaften entspricht.

@ Niedriger MeBflachen-Schalldruckpegel, d. h. gerduscharm
(amtliche Messung):

im Leerlauf beim Hobeln

81 dB (A) 83 dB (A)

835dB(A) 85 dB(A)

Messerwelle mit 2 Messern
Messerwelle mit 4 Messern

@ Jeder Kaufer einer MARTIN-Maschine darf mit einer
groBzugigen Auslegung der Garantie-Bestimmungen und
einem gut funktionierenden Kundendienst rechnen.

MODELLE — SONDERAUSFUHRUNGEN
-AD -ZUBEHOR

T41-5,5kW (7,5PS)
T41-7,5kwW (10PS)

MODELL-VERZEICHNIS:

Sonderausfiihrungen und -zubehor:
(gegen Mehrpreis)

@ Messerwelle mit 4 Messern

@ Dickentisch mit eingebauten Gleitwalzen — notwendig,
wenn 6fter stark harzende oder nasse Holzer gehobelt
werden oder wenn ganz Uberwiegend grobe Hobelarbeiten
(z. B. in Zimmereien) auszufiihren sind

® Geriffelte Einzugwalze aus Stahl@ - zu empfehlen bei
groben Hobelarbeiten an schweren Dielen und Balken,
bei sehr schlecht gesédgtem Holz; diese Stahlwalze
bedingt einen Dickentisch mit Gleitwalzen

@ Dickentisch-Hohenverstellung mit Motor — groBe
Erleichterung bei oft stark wechselnder Holzstérke (das
genaue MaB muB stets noch von Hand eingestellt werden)
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TECHNISCHE DATEN

@® Automatisches Abbremsen der Messerwelle beim
Ausschalten — die Messerwelle kommtinnerhalb von etwa
8 Sekunden zum Stehen (in den nachsten Jahren wird
diese Eigenschaft zwingend vorgeschrieben)

@® Absaugstutzen 140 mm AuBen-Durchmesser

@® Messereinstellapparat T 330
dient dem leichteren und schnelleren Einstellen der
Messer und sollte mit der Maschine zusammen
angeschafft werden

Technische Daten:

Hobelbreite 630 mm
Hobelhdhe 1-250 mm
max. Spantiefe 8 mm
Lange des Dickentisches 1000 mm
Drehzahl der Messerwelle 5000 U/min
Messerspitzen-Flugkreis 125 mm @
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos 8 - 20 m/min
Gewicht der Maschine ca. 950 kg

Anderungen vorbehalten

MaBe in mm
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