DICKEN-
HOBELMASCHINE




Maschinenstander @ mit extremer Steifigkeit durch Stahl-
Beton-Verbundkonstruktion (Beton dampft 6mal besser als
GuB). Eine ,larmarme” Maschinenkonstruktion mit niederen
Gerauschwerten.

Dickentisch @ elektrisch auf/ab mit Schleich- und Eilgang.
Verstellhdhe des Dickentisches 250 mm (max. Hobelhéhe).
Dickentisch @ auf 4 Tragspindeln ® gelagert. Kein Kippen,
immer parallel zur Messerwelle. Staubgeschutzt durch Falten-
balge.

Dickentisch ohne Gleitwalzen ® ist Grundausfiihrung. Vorteil-
haft fur Betriebe, die auf sauberste Hobelfldchen Wert legen
und nur in beschrédnktem Umfang stark harzende Holzsorten
hobeln.

Langer Dickentisch (1100 mm) als gute Auflage firr lange
Werksticke.

Hohe Mobilitat durch allseitiges Unterfahren mit Stapler, Hub-
wagen etc. @.

Messerwelle (Gewicht 50 kg =1 Ztr.
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Mo[tor @@ .

Enorme Massenkréfte (%) entstehen durch die mit 5000 Upm rotierende
Messerwelle (Gewicht 50 kg = 1 Ztr.) Nur steife und schwingungs-
dampfende Maschinenstander O nehmen diese Krafte auf.

Einleitung der Schwingungen auf kiirzestem Weg (®)in den Stander.
GroBe Mobilitat durch allseitiges Unterfahren mit Hubwagen ® oder
Stapler.

Gleichzeitiges Hobeln verschieden starker Holzer (Starkeun-
terschied bis zu 3 mm ®).

Zuverlissiger Vorschub durch hohe Gummi-Adhé&sion auf
Holz. Walzen @ 85 mm @.

Optimale Hobelflachenqualitét, weil Holz sattauf dem Dicken-
tisch aufliegt (kein Durchfedern @ zwischen den Gleitwalzen).
Pausenloses Holzeinflihren auf ganzer Maschinenbreite (Vor-
teil der groBen Hobelbreite von 630 mm).

Keine verdriickten Holzkanten wie bei Stahlwalzen.

Feinste Spanabnahme moglich. Holzgefiige wird nicht ver-
driickt @ wie bei geriffelter Stahlwalze @.

Praktische Holzablage ® mit kratzfreier Teppichauflage.

Maschinenoberseite gleichzeitig Holzablageflache mit kratz-
freiem Teppichbelag

dicker Holzer (bis 3 mm)

Gleichzeitiges Hobeln verschieden

Elektrische Hobeldicken-Einstellung (max. 250 mm) im Eil-
gang mit Schalter @ (auf/ab) und im Schleichgang mit Taster®
(auf).

Digitale MaBanzeige mit Zahler ® (/1o mm-Anzeige)

GroBte Spantiefe 8 mm.

Automatischer Messerwellen-Anlauf @.

Automatische Messerwellen-Bremse (.

4 Vorschubgeschwindigkeiten @ (6-9-12-18 m/min).
Elektrisch anwahlbar auch bei laufender Maschine.
Hauptschalter ®.

GroBe Werkzeugablage .
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Ergonomie wie der Bedienende sie winscht.
Ubersichtlich und konzentriert.



In der Grundausfilhrung ist der Dickentisch @ ohne Gleit-

walzen ®.

Vorteile:

@® sauberste Hobelfléchen, weil Holz vollflachig aufliegt.
(Bei Gleitwalzen federt das Holz unter der Wucht der einschla-
genden Messer @). Verharzte Gleitwalzen heben die Werk-
stiicke zusétzlich an, was zu Einschlégen in der Hobelflache
fahrt.

@ keine verkratzte Holzunterseite.
Holzsplitter setzen sich zwischen Gleitwalzen und Dickentisch
und verkratzen die abgerichtete Holzunterseite.

® weniger Wartungsaufwand.
(Kein Reinigen der Gleitwalzen ®).

Den Einbau von Gleitwalzen empfehlen wir nur Betrieben, die
Uberwiegend

@ stark harzendes oder nasses Holz bearbeiten,

@ nur grobe Hobelarbeiten ausfiihren.

Sehr bewahrt hat sich die automatische Gleitmittelzufuhr @
(siehe auch Sonderzubehdr). Beim Einschieben wird Holzunter-
seite mit einem leichten Gleitfilm @ belegt.

Vorteil:

@ Holz gleitet leichter tiber den Dickentisch @.

@ geringeres Verharzen des Dickentisches durch Gleitfilm @.

Grundausfuhrung: Ein- und Auszugswalze als Gummiwalze
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@ Sehr enger Druckpunkt-Abstand @ zwischen Einlauf- @ und
Auslauf-Druckbalken @. Keine Messerwellen-Einschlage
durch exakte Fiihrung und Niederhaltung des Holzes.

@ Druckregulierung ® fir Auslauf-Druckbalken @.

Anpassung an schmale und breite Werkstiicke.

@ Solide, zuverlédssige Riickschlagsicherung @ nach den Vor-

schriften der Berufsgenossenschaft.

BeiBillig-Fabrikaten sind die Vorschubwalzen vielfach ,wippend”
ausgefiihrt @. Nachteil: Holz @ wird nicht transportiert, Holz @
lauft bogenférmig. Holz wird nur an einer Kante gegen den Tisch
gedrickt. Die andere Seite kann flattern und bekommt Ein-
schlage.

Bei der T 43 werden die Vorschubwalzen zwangsgefiihrt @.

Vorteil:

@ Vorschubwalzen immer parallel @ zum Dickentisch.

@ beide Holzer ® werden erfaBt und geradlinig transportiert.

@ hoher technischer Aufwand, aber eben auch im Detail konse-
quent, d. h. praxisgerecht.

Guter Maschinenzugang zum Messerwechsel e

Guter Maschinenzugang durch Gasfeder-Unterstltzung,
klappbaren Deckel @®. Deckel-Verriegelung @ (siehe Seite 4).
Messerwelle wird automatisch elektrisch abgebremst (inner-
halb 10 sek.)

Messerwellen-Blockierung @9 fiir Messerwechsel.

Rascher Messer-Wechsel durch gut zugangliche Welle.
Hobelmesser werden durch Vorbringerfedern angehoben.
Schnelles und sicheres Wiedereinsetzen in richtige Lage
durch den Einstellapparat @,

Hobelwelle sorgfaltig dynamisch ausgewuchtet, spielfrei lau-
fend in schweren Prazisionskugellagern. Wichtige Vorausset-
zung fur eine optimale Hobelfliche.

Zuverléssige Spaneabsaugung @ (160 mm @) auch bei nas-
sen und schweren Spanen. Stutzen serienméBig im Deckel @.
Gummiwalzen reinigen sich weitgehend selbst (Walk-Effekt).
Wechseln der Walzenk&rper mit wenigen Handgriffen.
Zentralschmierung @ zur Wartungs-Vereinfachung.

Das Vorschubgetriebe ist wartungsfrei.

Gerduscharme Maschine (siehe techn. Daten, Seite 4).

Die Maschine entsprichtden sicherheitstechnischen Anforde-
rungen der gewerblichen Berufsgenossenschaft.

Praf-Nr. 901020

Elekiroinstallation nach VDE-Norm.

Motorschutz durch Wicklungsschutzkontakte.

@ Jeder Kaufer einer MARTIN-Maschine darf mit einer groBzligi-
gen Auslegung der Garantie-Bestimmungen und einem gut
funktionierenden Kundendienst rechnen.
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Vorteil: Beide Holzer @ werden
gleichméaBig durchgezogen,
weil Vorschubwalze @ parallel
hochgehoben wird @.

Nachteil dieser Konstruktion:
Holz @D bleibt liegen, weil Vor-
schubwalze @ kippt.
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Technische Daten:

Hobelbreite

Hobelhdhe

Spantiefe

L&énge des Dickentisches

Drehzahl der Messerwelle

Messerspitzen-Flugkreis

Vorschubgeschwindigkeiten
(elektr. anwahlbar)

Motorstarke

Motorstéarke auf Wunsch

Vorschubgetriebe

motor. Dickentischverstellung

Absaugstuizen

Mindest-Absaugluftmenge

Maschinengewicht

Dickenhobelmaschine T 43 und Abrichthobelmaschine T 52 in platzsparender

630 mm

2-250 mm

8 mm

1100 mm

5000 U/min

@ 125 mm
6-9-12-18 m/min

5,5 kW (7,5 PS)

7,5kW (10 PS)

0,85/1,2 KW

0,13 kW

@ 160 mm

ca. 25 m3/min bei 40 mm WS
ca. 1050 kg

Anordnung mit bestem Arbeitsablauf. (Schutzbtigel T 438 erforderlich).

Gerauschwerte:
MARTIN
Arbeitsplatz- 2-Messer- | 4-Megser-
bezogener Eingabe-
Emisslonswort s:e?t%a Le.erlauf 63,4 62,3
dB (A) ® beim Hobeln | 70,7 76,0
nach DIN
45635 Ap?ahme— Leerlauf 61,4 61,4
i seite
Teil 1650 @ beim Hobeln | 732 | 718
MeBflachen-Schalldruck- | eerlauf 63,1 62,9
pegel dB (A) - raumkorrigiert——:
nach DIN 45635 Teil 1650 beim Hobeln | 70,9 70,5
Gerauschwerte gelten fiir Dickentisch ohne Gleitwalzen, gemessen mit angeschl.
Absaugschlauch, jedoch ohne Absauggerat, beim Hobeln Absaugung eingeschaltet
Arbeitsplatzbezogener Staub-Emissionswert: 0,91 mg/m? Luft
(zulassig 2 mg/m?3 Luft) gemessen mit TERSA-Messerwelle

Sonderausfiihrungen und Sonderzubehdre:

Motor 7,5 kW (10 PS).

T 227 Kontakt zum Ansteuern der Absaugung.
T390 Paar Ersatzmesser SteinstoBer Dauerschnitt.
T 430 Messerwellemit 4 Messern.

T 431 Dickentisch @ zusétzlich mit Gleitwalzen. (Nur zweck-
maéBig flir grébere Arbeiten wie Baubetriebe, Sédgewerke,
Zimmereien etc.).
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ca. 1700

OTTO MARTIN - MASCHINENBAU GmbH & Co.
POSTFACH 1160 - D 8942 OTTOBEUREN
Telefon 08332/7908-0 - Fax /7908 -80 - Telex 54994

T 432 Walzenkorper geriffelt aus Stahl @ auf der Einzugseite.
T 433 Walzenkérper glatt aus Stahl @ auf der Auszugsseite.
T 434 Automatische Gleitmittelzufuhr @ fiir die Tischflache.

T 435 TERSA-Messerwelle mit 4 Einweg-Wendemessern

@ Keine Schleifkosten.

@ Schneller Messerwechsel (insgesamt etwa 2 Minuten). Die
Messer werden nur aus- und eingeschoben @,

@ Automatische Messerspannung durch Fliehkraft.

@® Kein Messereinstellen. Die hochgenaue Einstellung ergibt
sich durch formschliissige Messerfuhrung in der Welle.

Fordern Sie speziellen TERSA-Prospekt an.

TERSA-Ersatzmesser sind in den Qualitaten Standard, HSS und
Hartmetall verfligbar. Fordern Sie Preislisten an.

T 436 Dickeneinstellung vorprogrammierbar @ mit LED-An-
zeige. Einstellgenauigkeit 0,1 mm. Nach dem Eintippen
der gewiinschten Dicke féhrt der Tisch dieses MaB an.

T 437 Dickentisch-Verldngerung mit glatter Tischflache.
Dickentisch @ und Verléangerung @ laufen synchron auf
und ab.

T 438 Schutzbiigel fur platzsparende Anordnung von T 43 und
Abrichthobelmaschine T 53.

Anderungen vorbehalten MaBe in mm
Werkzeugablage A~ T
Hauptschalter @ 4 \)

Holzablage F _
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Werkzeugablage
Holzablage

Dickentisch
M wellen-Blockierung

MaBe in mm



