





Mit MARTIN Formatkreissagen schneiden Sie und lhr
Unternehmen mit Bestleistung ab - und zwar langfristig.
Denn MARTIN steht fur hochste Prazision, extreme
Langlebigkeit und einzigartige Erweiterungsmoglichkeiten
fir die Zukunft.
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Die T65 definiert die Premium-Kompaktklasse neu.

Die T65 kombiniert traditionelle Bedienung mit modernster elektro-
nischer Unterstiitzung und erméglicht durch ihren innovativen Aufbau
eine schnelle, prazise und damit rationelle Bedienung. Die vollkom-
men neu entwickelte 3,5” Steuerung unterstiitzt Sie situationsgerecht
und iibersichtlich bei all ihren Bedien- und Arbeitsgangen. Harmonisch
fiigen sich robuste Mechanik und durchdachte Steuerungstechnik zu
einem grofleren Ganzen. Denn nicht nur bei der Technik, auch bei der
Bedienung setzt MARTIN Standards.

Vorsprung dank innovativer Bedienerfithrung

Die Bedienzentrale der T65 ist eine leistungsfahige und doch sehr einfach
zu bedienende Steuerung. Mit ihrem Ubersichtlichen 3,5” LCD-Farbbild-
schirm setzt sie neue Mafstébe hinsichtlich Bedienerfreundlichkeit, Uber-
sichtlichkeit, Sicherheit und Komfort. Die konsequent an den Bedurfnissen
der Praxis ausgerichtete grafische und funktionale Struktur erleichtert den
direkten Zugriff auf ihre zahlreichen Funktionen und lasst Ihnen auch kom-

plexe Arbeitsgange leicht, schnell und ergebnissicher von der Hand gehen.

Einfacher Drehzahlwechsel

Die Kommandozentrale der T65

Jede T65 verfahrt bereits im Standard das Sageblatt in Hohe und Winkel
elektronisch gesteuert und ist mit der MARTIN-typischen Werkzeugverrech-
nung ausgestattet. Optional steuert die Elektronik auch den elektromo-
torischen Parallelanschlag. Sie arbeiten an einer T65 mit bis zu acht ver-
netzten Achsen und beschleunigen so lhre Arbeitsgange ganz erheblich.

Kraftvoller Schnitt bis 204 mm Héhe

Die grofe Schnitthohe von 204 mm und der Schwenkbereich von O bis
46° bieten Ihnen Freirdume fur anspruchsvollste Bearbeitungen. Dank des
ProLock-Systems erfolgt der Austausch von Haupt- und Vorritzsageblatt
schnell und einfach. Bei allen T65 Maschinen wird der Drehzahlwechsel
liberzeugend einfach und komfortabel durch eine Offnung im Spénekasten
durchgefuhrt. Eine optimale Drehzahlanpassung an unterschiedlichste Ma-
terialien erreichen Sie indes mit der optionalen stufenlosen Drehzahlre-
gelung. Hier geben Sie die Drehzahl des Ségeblattes muhelos per Tasten-
druck vor, eine Variation der Drehzahl ist auch bei laufender Maschine

problemlos méglich.
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Kraftvoller Schnitt bis 204 mm
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T65 mit Zubehor

T6509/2 Schnittbreite 1.100 mm

T6523 Elektrisch verstellbares Vorritzaggregat (3 Achsen)
T6589 Handrad zur Einstellung der Schnittbreite

T6591 Bedienpult oben




Schnell und genau dank Werkzeugverrechnung

Das aktuell verwendete Hauptsageblatt melden Sie Uiber seine Kurzbe-
zeichnung an. Sofort berticksichtigt die Werkzeugverrechnung Durch-
messer, Stammstéarke, Schnittstérke und Solldrehzahl des Blattes. So ist
sichergestellt, dass lhre Berechnungen, Einstellungen und Schnitte un-
abhangig vom jeweils verwendeten Sageblatt immer sicher und exakt
erfolgen. Die einzigartige Einbindung der Vorritzereinstellungen in die
Werkzeugdatenbank reduziert die Rustzeiten flr Schnitte mit Vorritzer un-
abhangig vom verwendeten Sageblatt erheblich.

Langenausgleich leicht gemacht

Die Berechnung des Langenausgleichs bei Winkelschnitten ist bereits ein
Merkmal der Grundausstattung. Das optionale Winkelschnittsystem ,Ra-
dioCompens” hingegen reduziert die Rustzeiten fur langenexakte Winkel-
schnitte an der T65 um bis zu 80 %. Sie stellen einfach den drahtlos an

die Steuerung angebundenen Parallelogrammaquertisch auf den gewtinsch-

ten Schnittwinkel ein - den Rest erledigt die Elektronik. Sie bekommen im-

mer das korrekt verrechnete Langenmaf3 an beiden Displays des digitalen
Anschlages angezeigt. Dennoch kdnnen sowohl Ladngenanschlag als auch
Quertisch problemlos von der Maschine genommen werden, da die Kom-

munikation ausschlieflich per Funk erfolgt.

Sicherheit und Komfort

Ein besonderes Augenmerk wurde auf eine stabile und in der Funktion
Uberzeugende Schutzhaube gelegt. Muss doch ein bis auf 204 mm Uber-
stehendes Ségeblatt sicher und komfortabel verdeckt werden - ohne je-
doch dem Anwender ein standig stdrendes Argernis zu sein.




Technologie im Detail

Stabiler Verbundstander [1]

Der Maschinenstander der T65 ist eine stabile, starkwandige Verbundkon-
struktion, wie sie in dieser Art und Perfektion einzig von MARTIN umgesetzt
wird. Bereits in den 1920er Jahren erfand Otto Martin diese damals schon
zum Gebrauchsmuster angemeldete Bauweise. Heute, nach 90 Jahren
standiger Verbesserung, wird bei MARTIN nach wie vor dieses einfache wie
gute Prinzip des Standerbaus verwendet. Durch die intelligente Kombi-
nation der beiden Werkstoffe Stahl und Beton entsteht ein hochwertiger
Qualitatsstander, der an Standfestigkeit, Dampfungsfahigkeit und Ver-
windungssteifigkeit seinesgleichen sucht. Die an jeder Sége auftretenden
Schwingungen werden um ein vielfaches effektiver als etwa bei Gussstan-
dern oder gar Schweiflkonstruktionen absorbiert. Dieser Sténder ist die
perfekte Basis fur Ihre perfekte Arbeit!

Bewahrter Besaumtisch [2]

Die MARTIN Stahlzwangsfiihrung wird, standig optimiert, seit 1959 als Be-
saumtischfuhrung unserer Formatkreissagen eingesetzt. Der unschlagbare
Vorteil des Systems ist die prinzipbedingte Spielfreiheit und der dauerhaft
satt-seidige Lauf des Tisches. Die Tatsache, dass die geharteten Lauffla-
chen olfeucht gehalten werden, ist ein besonderes Qualitadtsmerkmal. So
wird verhindert, dass sich Staub und Dreck auf den Laufbahnen dauerhaft
festsetzen kdnnen, die Bewegung des Tisches sorgt flr eine standige
Selbstreinigung. Ein weiteres wichtiges Qualitatsmerkmal ist der Verzicht
auf jegliche Kunststoffteile in diesem fiir die Schnittqualitat so wichtigen
Bauteil.

Die geschraubte Tischlippe - einzigartig von MARTIN - macht es sehr einfach
maoglich, die Beschadigungen durch grofe, verlaufende Sageblatter ,,unge-
schehen” zu machen. Die Arretierung des Tisches ist alle 20 mm maéglich,
damit stellen Sie den Tisch in genau der Position fest, in der es im Moment

flr Sie sinnvoll ist. Ob beim Arbeiten mit Schnittlehren oder beim Auflegen
von Material, der Tisch steht immer genau dort, wo er gebraucht wird.

Praziser Langenanschlag

Eine Feineinstellung wird von erfahrenen Praktikern als ein unverzichtbares
Qualitatsmerkmal eines guten Langenanschlags bezeichnet. Oft muss das
Schnittmaf nur um eine Kleinigkeit gedndert werden, was ohne Feinein-
stellung nahezu unmaglich ist. Umso besser, dass Sie an einer T65 beide
Anschlagelemente des Langenanschlags mit Feineinstellung und Lupe
erhalten. Der Langenanschlag Uberzeugt auch durch den geschmeidigen
Lauf der Anschlagschlitten. Beide Anschlagreiter laufen auf hochwertigen
Lineargleitlagern aus verschleiffestem Hochleistungspolymer und kénnen
auf der vollen Lénge des Anschlaglineals eingesetzt werden.

Der Langenanschlag kann ohne Anheben, durch einfaches Verschieben,
auf dem Quertisch in vorderer und hinterer Positionen genutzt werden. In
beiden Positionen ist der Schwenkwinkel stufenlos nach Skala um 50°
verstellbar. Die exakte Berechnung des korrigierten Schnittmafes erfolgt
fUr jeden beliebigen Winkel ganz bequem durch die Steuerung.

Vorritzer fiir jeden Anspruch

Ein Vorritzer erméglicht das ausrissfreie Schneiden von beschichtetem
Plattenmaterial, fir die T65 sind zweierlei Ausfihrungen lieferbar. Beide
Aggregate werden elektrisch zu- und abgeschaltet sowie positioniert, das
Anheben bzw. Absenken selbst erfolgt unerreicht schnell pneumatisch.
Das 2-Achs-System stellt seine Links-/Rechts-Lage vollautomatisch pas-
send zur rechten Schnittflanke des jeweils verwendeten Hauptsageblattes
ein, die Ritzhéhe geben Sie elektronisch vor. Beide Stellungen sind immer
passend zum Sageblatt gespeichert. Die Ritzbreite, also die Lage zur linken
Flanke des Hauptsageblattes, justieren Sie wie bei allen klassischen Syste-

[1] Verbundsténder T65

[2] Besaumtisch mit auswechselbarer Tischlippe
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men bei stehender Maschine. Binnen Sekunden sind die Sageblatter samt
Zwischenflansch entnommen und Sie sind frei, Sageblatter bis 550 mm in
Ihrer Maschine zu nutzen. Der ScribeMaster erleichtert und beschleunigt
diese Schnittbreitenjustage. Gegenuber der klassischen Lésung sparen Sie
etwa zehn bis flinfzehn Minuten Rustzeit, da das zeitraubende Montieren
von zweigeteilten Vorritzblattern mit Zwischenscheiben entfallt. Die Schnitt-
breite des Vorritzsystems kann ohne Demontage stufenlos in einem Bereich
von 2,8 bis 3,6 mm auf die Schnittbreite des Hauptsageblattes eingestellt
werden. Das patentierte MARTIN 3-Achs-System bietet Ihnen dank seiner
vollstandigen, zum Patent angemeldeten Einbindung in die Steuerung grof-
ten Komfort und héchste Genauigkeit. Das System wird einmal referenziert,
danach stellt sich das System, etwa nach einem Wechsel des Hauptsa-
geblattes, mit allen drei Achsen vollautomatisch auf das neue Sageblatt
ein. Alle Achsen - Ritzhéhe, Ritzlage und Ritzbreite - positionieren sich
elektronisch Uberwacht ohne weiteres Zutun. Das bietet Ihnen den ent-
scheidenden Vorteil, dass alle fur die Schnittglte relevanten Einstellungen
des Vorritzers in direkter Verbindung mit dem jeweiligen Hauptsageblatt
stehen und stets automatisch, schnell und prazise vorgenommen werden.
Zeitraubende Probeschnitte entfallen nahezu vollstandig. Die Schnittbreite
dieses Vorritzsystems kann stufenlos in einem Bereich von 2,8 bis 4,8 mm
variiert werden.

Dank der einzigartigen MARTIN Schnellwechselmaéglichkeit fur die Ritzblat-
ter mlssen Sie sich nicht zu Lasten der Schnitthéhe flr ein Ritzaggregat
entscheiden. Binnen Sekunden ist die komplette Sageblatteinheit entnom-
men und Sie sind frei, Sageblatter bis 550 mm in lhrer Maschine zu nutzen.

Praziser Parallelanschlag [3]

Der manuell bewegte Parallelanschlag der T65 ist leicht zu verstellen

und dank der serienmagigen, prazise arbeitenden Feineinstellung sehr
genau zu justieren. Die Konstruktion verzichtet bewusst auf eine einfache
Rundstangenflihrung. Stattdessen ist der Anschlag hochwertig und prazise
Uber vier kraftige Rillenkugellager geflihrt, das Lineal verféahrt ohne Abstit-
zung frei Gber den Tisch. Sollen grofle Platten aufgeteilt werden, kann der
Anschlag mit einem schnellen Griff vom Laufwagen genommen werden. Ein
optionales Handrad erméglicht die Schnittmafeinstellung vom Bedienplatz
Uber die volle Schnittbreite. Die digitale MaRanzeige (Anzeigenauflésung
0,1 mm) in der Steuerung sorgt fur die nétige Genauigkeit. Durch Verrech-
nung der Werkstuckdicke in der Steuerung heben Sie die MafRanzeige

flr die Schnittbreite auf die Materialoberseite und schneiden so schrag
angeschnittene Werkstilicke prazise, selbst Doppelgehrungsschnitte links
des Sageblattes werden zum Kinderspiel. Der optional elektromotorisch po-
sitionierte Parallelanschlag arbeitet schnell (ca. 300 mm/sec) und prazise
(0,12 mm) lhre in der Steuerung gemachten Vorgaben an. Im Gefahrenbe-
reich, den die Maschine selbstandig erkennt, verfahrt der Anschlag zu lhrer
Sicherheit langsamer.

Bewahrter Parallelogrammquertisch [4]

Bereits vor mehr als 50 Jahren erfand Otto Martin den Parallelogrammquer-
tisch, um den Anwendern exakte Winkelschnitte auch an gréfReren Werk-
stlicken zu ermdoglichen. Seither wurde dieses beliebte Zubehor standig
Uberarbeitet und weiterentwickelt. Wo im Tisch des Jahres 1958 noch eine
Skala fur den Winkel gentigte, bietet Innen der aktuelle Tisch eine moderne
digitale Winkelanzeige und eine Winkelfeineinstellung. Der Anschlag ist
beidseitig bis auf 47 ° schwenkbar, der Winkel wird mit einer Auflésung von
0,01° angezeigt. Eine solide Mittenverriegelung garantiert die zuverlassige

[3] Parallelanschlag an der T65

[4] Parallelogrammquertisch T6535
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Reproduzierbarkeit des rechten Winkels. Nicht umsonst vertrauen heute
mehr als drei Viertel der MARTIN Formatkreissagenkunden der Robustheit,
Prazision und Funktionalitat dieser Uberzeugenden Erfindung.

Einfacher Drehzahlwechsel

Die beeindruckende Schnitth6he von 204 mm der T65 wird mit einem
Sageblatt erreicht, das 550 mm Durchmesser misst. Durch das ProLock-
System erfolgt der Austausch von Haupt- und auch Vorritzsageblatt schnell
und einfach. Bei allen T65 Maschinen variieren Sie die drei Drehzahlen
iberzeugend einfach und komfortabel durch eine Offnung in der gussei-
sernen Sagekonsole. Eine optimale Drehzahlanpassung an unterschied-
lichste Materialien erreichen Sie indes mit der optionalen stufenlosen
Drehzahlregelung mit Ihrem Regelbereich von 2.000 bis 6.000 U/min. Hier
geben Sie die Drehzahl des Sageblattes muhelos per Tastendruck vor, eine
Variation der Drehzahl ist auch bei laufender Maschine problemlos maoglich.

Vorsprung dank innovativer Bedienerfiihrung [5]

Die T65 bietet Ihnen mit ihrer vollkommen neu entwickelten Steuerung ein
innovatives Bedienkonzept, das in der Premium-Kompaktklasse ihresglei-
chen sucht. Dank der stimmigen Kombination von traditioneller Bedienung
mit modernster elektronischer Unterstitzung werden Sie situationsgerecht
und Ubersichtlich bei all Ihren Bedien- und Arbeitsgangen unterstitzt. Die
klar erfassbare grafische und funktionale Gliederung der Bedienflache
ermoglicht lhnen den einfachen Umgang mit der Maschine und unterstutzt
Sie beim Berechnen und Ausfiihren von Sonderarbeitsgangen.

Damit sparen Sie auch in der Premium-Kompaktklasse teure Ristzeiten
und erhéhen die Ergebnissicherheit entscheidend. Die Bedienlogik wurde
in intensiver Zusammenarbeit von Anwendern und MARTIN Technikern

entwickelt und orientiert sich an den Bedirfnissen des Praktikers. Es wurde

grofiten Wert auf einen eingangigen, intuitiv zu erfassenden Aufbau der
Bedienflache gelegt. Das Ergebnis ist ein klar in einen MenuUbereich, einen
Navigationsbereich und einen Eingabebereich gegliedertes Bedienfeld,
hinzu kommt der 3,5” (89 mm) Farbbildschirm in QVGA-Auflésung als reine
Anzeige.

Uberzeugende Bedienung

Dank Direktwahl-Tasten haben Sie zu jeder Zeit einen raschen und direkten
Zugriff auf die einzelnen Bereiche der MenUstruktur. Eine LED in der Taste
zeigt Ihnen stets unmissverstandlich an, welcher Bereich des Hauptmenls
aktiv ist. So behalten Sie immer Uberblick und Kontrolle und eine zeitspa-
rende Bedienung der Maschine ist sichergestellt.

Zentraler Ausgangspunkt der Maschinenbedienung ist die sogenannte
HOME-Seite, die Sie schnell und einfach Uber die entsprechende Menltaste
anwahlen. Dieser Meniipunkt gibt Ihnen einen schnellen Uberblick tiber alle
wichtigen Einstellungen wie Schnitthéhe und -winkel und dient als Basis fur
die weitere Bedienung und Einstellung der Maschine. Um mit Unterstitzung
der Steuerung beispielsweise einen neuen Schnittwinkel vorzugeben, akti-
vieren Sie ihm HOME-MenU mit den Navigationstasten das Eingabefeld des
Winkels und geben den gewlinschten Wert Giber den Zahlenblock ein - nun
noch die Fahrt auslésen und schon ist der gewlinschte Winkel angefahren.

Werkzeuge auf den Punkt gebracht [6]

Fur die exakte Berechnung lhrer Schnitte und einen raschen Werkzeug-
wechsel konnen im Werkzeugmen( die Abmessungen und Daten von bis
zu 50 Sageblattern gespeichert werden. Haben Sie ein Werkzeug einmal
gespeichert, ist es nach dem Einwechseln und Anmelden sofort einsatz-
bereit und vollstandig in die Steuerung integriert. Dadurch passt sich etwa
die optionale 3-Achs-Vorritzsage wie von Zauberhand vollelektronisch dem
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[5] Die Steuerung

[6] Das Werkzeugmen(i
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jeweilig eingesetzten Hauptsageblatt an. Ist das Aggregat einmal referen-
ziert, entfallen zeitraubende Probeschnitte fast vollstandig und Sie kdnnen
sich auf Ihre Arbeit konzentrieren.

Hilfe aus der Arbeitsvorbereitung [7]

Die praxisorientierte Leistungsfahigkeit der Steuerung wird offenbar, wenn
Sie einen Blick auf das Schnittlistenment werfen. Einzigartig in der Premi-
um-Kompaktklasse, bietet Ihnen die Steuerung der T65 die Méglichkeit, bis
zu 10 Schnittlisten mit je 50 Schnitten zu verwalten und abzuarbeiten. Eine
grofRe Arbeitserleichterung ist es, die Schnittlisten, die auch Werte fir nicht
gesteuerte bzw. verrechnete Achsen enthalten durfen, komfortabel am PC
erstellen und via USB-Stick austauschen zu kénnen. So ist hochste Effizienz
und Ergebnissicherheit sichergestellt. Durch den Austausch der Daten auf
Tabellenblattebene kdnnen Sie problemlos auch mit Listen aus Schnittopti-
mierungen arbeiten.

Leistungsfahige Assistenz [8]

Das Schneiden von Falzen oder Nuten ist sicherlich nicht die Hauptauf-
gabe einer Formatkreissage, dennoch stellt die Steuerung der T65 lhnen
flr diese Arbeitsgange leistungsfahige Assistenten zur Verfligung. Die
Steuerung fragt in Ubersichtlichen Grafiken die Parameter des jeweiligen
Arbeitsgangs ab, um Sie dann Schritt fir Schritt durch die einzelnen Arbeits-
schritte zu leiten. Mit diesen Hilfen wird auch der Lehrling schnell zum
Meister seines Faches. Die Steuerung hilft Ihnen dartber hinaus auch bei
der Berechnung und Durchflihrung von Winkelschnitten auf dem Quertisch,
selbst an den ,4. Parameter” wurde gedacht. Er ermoglicht exakte Schnitte
an Werkstlcken, deren Lange nur auf der dem Anschlag gegenuberlie-
genden Seite bekannt ist. Die Berechnungs- und Arbeitshilfe lasst sich
dank ihres grafischen Aufbaus sehr intuitiv bedienen und erméglichen es,

[7] Die Schnittlisten

auch komplizierte Schnitte fehlerfrei und auf Anhieb richtig durchzufihren.
Sie tragen einfach alle bekannten Maf3e Ihres Werkstiicks in die jeweilige
Eingabemaske ein und die Steuerung berechnet die richtigen Einstellwerte
fir Sie - ohne weiteres Zutun.

Immer auf der Hohe der Zeit

Wir entwickeln die Software Ihrer MARTIN Maschine naturlich auch nach
dem Kauf immer weiter. Dank regelmaRig verfigbarer Software-Upgrades
kénnen Sie Ihre Maschine stets auf dem neuesten Stand halten, Uber die
USB-Schnittstelle sind Sie jederzeit in der Lage, fur Sie nutzliche Neue-
rungen bequem aufzuspielen. So kommen Sie jederzeit in den Genuss neu
entwickelter Features oder Verbesserungen der bestehenden Anwen-
dungen.

Mensch und Maschine verstehen sich

Die Steuerung lasst sich problemlos in mehr als 25 Sprachen lokalisieren.
Damit ist sichergestellt, dass sich Mensch und Maschine uberall auf der
Welt bestens verstehen. So teilt Ihnen die Maschine etwa in der vorgewahl-
ten Sprache mit, dass der NOT-AUS-Taster gedrlickt oder die Spaneklappe
geoffnet wurde.

[8] Der Winkelschnittassistent



Standardquertisch der T65

Standardquertisch mit Langenanschlag

Der stabile und trotz seiner Gréf3e von 1400 x 700 mm leichte Quer-

tisch gehort zur Grundausstattung aller T65 Sagen. Er Iasst sich auf der
ganzen Lange des Besaumtisches einhangen, die Klemmung erfolgt in
Einhand-Bedienung. Die Rolle erleichtert das Auf- und Abnehmen groRerer
Werkstlicke und verhindert Beschadigungen an Flache und Kante. Der
Langenanschlag kann durch einfaches Verschieben auf dem Quertisch

in vorderer und hinterer Position genutzt und so fur jede Aufgabe schnell
eingestellt werden. Eine grofle Winkelskala ermdglicht exakte Winkelschnit-
te zwischen 0° und 50 °durch einfaches Drehen des Langenanschlages.

Feineinstellung und Lupe am Standardlangenanschlag

Die in den Tisch in einem einzigen Arbeitsgang prazise eingearbeitete fixe
Gradeinstellung erleichtert das schnelle Schneiden von gangigen Winkeln
(0°/22,5°/30°/45°). Dabei dreht sich der Langenanschlag nicht um
einen fixen Punkt, sondern verschiebt sich so, dass die kiirzeste Schnittlan-
ge nicht unnétig vergrofert wird. Die exakte Berechnung des korrigierten
Schnittmafies erfolgt ganz bequem durch die Steuerung. Die leistungsfa-
hige Funktion ,4. Parameter” berechnet durch Eingabe von Plattenbreite
und -winkel auch die Lange der nicht am Anschlag liegenden Kante.

Analoger Langenanschlag mit 2-Punkt-Anlage T6540

Analoger und digitaler Lingenanschlag mit 2-Punkt-Anlage

Alle T65 Maschinen sind standardmaRig mit dem Langenanschlag mit
durchgehender Anlage ausgestattet, dessen Anschlagreiter mit Feinein-
stellung und Lupe ausgestattet sind. Optional haben Sie Moglichkeit, die
Maschine mit dem bewahrten MARTIN 2-Punkt-Ladngenanschlag auszustat-
ten, so dass das Werkstlick an zwei Punkten angelegt werden kann. Nur so
werden auch leicht konkave Anschnitte, etwa verursacht durch Spannungen
in der Platte, dennoch exakt im Winkel geschnitten. Dank der - mittels
eingebauter Lupe - gut lesbaren Skala und serienméafigen Feineinstellung
fir das innere Anschlagelement, kdnnen Schnittlangen von 190 - 2020 mm

schnell und duerst genau eingestellt werden. Mit der Schnell-Klemmung
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Digitaler Langenanschlag mit 2-Punkt-Anlage T6542

wechseln Sie das kugelgelagert laufende Anschlagelement rasch von Maf
zu Maf und schneiden mit dem Ausziehanschlag Langen bis 3310 mm. Die
optionalen Langenanschlage T6540 bzw. T6542 sind obligatorisch fir die
Option Parallelogrammquertisch T6535.

Falls Sie lieber mit digital exakten Maf3en arbeiten, ist der digitale Langen-
anschlag T6540 die richtige Option: innerer und auferer Anschlag arbeiten
mit getrennten Messeinrichtungen und lassen sich so zehntelgenau und
unabhangig voneinander einstellen. Jede Anzeige lasst sich auf relative
Mafanzeige umstellen, um z. B. Kettenmafschnitte schnell zu erledigen.



Parallelogrammquertisch T6535

Parallelogrammquertisch

Seit mehr als 50 Jahren setzt der Parallelogrammquertisch von MARTIN
Mafstabe fur Flexibilitat. Ob Sie exakte, passgenaue Winkelschnitte an
groflen Platten oder kleinen Leisten durchfiihren méchten, der Parallelo-
grammgquertisch bietet eine perfekte Auflage immer genau dort, wo Sie es
brauchen. Mit einem Handgriff I6sen Sie die robuste O°-Arretierung und
stellen den Tisch nach LCD-Anzeige im Bereich von + 46° ein. Dank des
geschtzten 3-teiligen Schwenkarms wirken sich weder eine umschlagende
Auslegerkonstruktion noch ein tber den Tisch stehender Arm negativ auf

-

Handradverstellung flir Parallelanschlag T6589

Verstellung des Parallelanschlags

Der manuell bewegte Parallelanschlag der T65 ist leicht zu verstellen und
sehr genau manuell zu justieren. Mit der optionalen Handradverstellung
jedoch steuern Sie das Kreissagelineal der T65 von Bedienposition aus -
ganz ohne elektronische Steuerung. Die Digitalanzeige in der Steuerung
ermoglicht Ihnen eine schnelle, prazise Einstellung auf den Zehntel-Millime-
ter, blockiert wird das Lineal einfach per Hebel. Mit dieser Option Iasst sich
die gesamte Schnittbreite vom Arbeitsplatz aus einstellen, Sie mussen nicht
mehr um die Maschine laufen.

-

Winkelschnittsystem ,RadioCompens” T6550

die Gute des Schnittes aus.

Das innovative Winkelschnittsystem ,,RadioCompens” erweitert die Mog-
lichkeiten des Parallelogramm-Quertisches um ein Vielfaches. Dank der
funkgestitzten Kommunikation von Quertisch, Steuerung und Anschlagele-
menten werden zeitraubende Rustzeiten fir Winkelschnitte um bis zu

80 % reduziert. Sie stellen einfach den Tisch auf den gewlinschten Winkel
ein und die elektronischen Schnittlangenanzeigen am Langenanschlag

zeigen lhnen sofort das korrigierte Langenmaf3 an.

Elektromotorische Positionierung des Parallelanschlags T6590

Eine nochmals effizientere Méglichkeit, den Parallelanschlag zu positionie-
ren, ist ihn zu motorisieren und vollstéandig in die Steuerung einzubinden.
Mit diesem Zubehor bauen Sie Ihre T65 zu einer an drei Achsen gesteu-
erten Maschine aus. Neben Schnitth6he und -winkel steuern Sie dann auch
die Schnittbreite prazise, schnell und komfortabel mit Unterstiitzung der
Steuerung. Selbstverstandlich ist die 3. Achse auch in alle Schnittmenus
voll integriert.
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Gegenwinkelanschlag T6538

Gegenwinkelanschlag

Fir das Schneiden von spitzen Winkeln ist der
Gegenwinkelanschlag die ideale Ergdnzung zu
den Langenanschlagen. Das Zubehor ist schnell
montiert und Sie kdnnen einen Winkel zwischen
0° und 45° schneiden.

Besaumfix T6572

Besaumfix

Das Beschneiden von furnierten oder beschich-
teten Platten ist nur ein Einsatzbereich des
Besdaumfix. Dieses Zubehdr wird einfach auf das
Kreissagelineal aufgeschoben. Als Ersatz fiir den
Laser kann es auch zum Zuschneiden nach Riss

eingesetzt werden.

Vordertisch T6567

Vordertisch

Langere, schmale Werkstucke schneiden Sie am
besten mit entsprechender Unterstiitzung. Der ab-
klappbare Vordertisch hilft, das Werkstulck sicher
am Kreissagelineal zu fihren.

Minimalmengenkihlschmiereinrichtung T6580

Minimalmengenkiihlschmiereinrichtung

Dank der Spruheinrichtung schneiden Sie auch
Kunststoffe oder NE-Metalle ohne Probleme. Der
Spruhkopf benetzt das Sageblatt im Bereich der
Zahne mit einer minimalen Menge Kihl- bzw.
Schmierfllssigkeit. Der Sprihmittelbehalter

mit der kompletten Pneumatikregelung ist gut
zuganglich an der Maschine angebracht.
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Zweite Auflage T6568 mit T6555

Zweite Auflage und Parallelanschlag

zum Besaumtisch

Die zweite Auflage unterstutzt Sie im wahrsten
Sinne des Wortes. Einfach am Besdumtisch
eingehangt, vereinfacht sie den Zuschnitt

von grofReren Platten ganz entscheidend. Die
Werkstlicke werden durch die 600 mm lange
Auflage sicher unterstitzt und kdnnen so perfekt
geschnitten werden.

Mit der Option T6555 erganzt, wird aus der Auf-
lage ein perfekter Parallelanschlag, der Sie etwa
bei Besdumarbeiten unterstitzt.

Ein-/Ausschaltung am Besédumtisch T6577

Ein-/Ausschalter fiir Hauptsage- und
Vorritzaggregat

Das Schaltgerat fir das Ein- und Ausschalten der
Haupt- und Vorritzsage bietet Ihnen die Moglich-
keit die Maschine von jedem Punkt des Besaum-
tisches aus zu starten und auch sicher auszu-
schalten. Es kann werkzeuglos positioniert werden
und bietet lhnen ein grotes Mafl an Flexibilitat.
Grof3e Platten zum Beispiel konnen zuerst positio-
niert werden und anschlieBend wird die Maschine
bequem von der Bedienposition aus gestartet.



Elektrisch verstellbares 3-Achs-Vorritzaggregat T6523

Elektrisch verstellbare 2-Achs- und 3-Achs-Vorritzsage

Bereits das 2-Achs-System zeichnet sich durch einen beeindruckenden
Bedienkomfort aus. Dank seiner intelligenten Integration in die Steuerung
stellt das System seine Links-/Rechts-Lage vollautomatisch passend zur
rechten Schnittflanke des jeweils verwendeten Hauptsageblattes ein, die
Ritzhéhe geben Sie ebenfalls elektronisch vor. Lediglich die Ritzbreite muss
wie bei herkdbmmlichen Systemen bei stehender Maschine justiert werden.
Mit dem ScribeMaster T6522 kombiniert, erfolgt auch diese Einstellung
deutlich komfortabler. Mit eingesetzten Vorritzsageblattern konnen Sie
Hauptsageblatter bis @ 400 mm nutzen. Entnehmen Sie die Vorritzsageblat-
ter und den Tragerflansch, nutzen Sie problemlos Sageblatter bis maximal
550 mm. Das neuartige, zum Patent angemeldete 3-Achs-System bietet
lhnen dank vollstandiger Einbindung in die Steuerung ungeahnten Komfort.

r
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Besaumtischantrieb T6571

Motorisch angetriebener Besaumtisch

Der motorisch angetriebene Besaumtisch Uberzeugt durch einen gleichma-
Bigen Vorschub, der perfekte Schnittergebnisse sicher stellt und aufwan-
diges Nacharbeiten am Werkstlck erspart. Auch starke Massivholzer,
Sperrhélzer oder Spannplatten und Sonderwerkstoffe, wie Kunststoffe oder
NE-Metallplatten, lassen sich dank dieses kraftigen Helfers kraftsparend
und sicher sagen. Ideal ist hier eine Erganzung des Systems durch den
pneumatischen Druckbalken T6570.

Vollstandige Einbindung in die Steuerung

Ist das Aggregat einmal referenziert, stellt sich das System vollautomatisch
auf jedes aus dem Werkzeugmen( aktivierte Hauptsageblatt ein. Die drei
Achsen - Ritzhohe, Ritzlage und Ritzbreite - positionieren sich elektronisch
Uberwacht ohne weiteres Zutun. Der entscheidende Vorteil: Alle fir die
Schnittglite relevanten Einstellungen des Vorritzers werden stets schnell
und prazise vorgenommen und zeitraubende Probeschnitte entfallen
nahezu vollstandig. Das Vorritzpaket des 3-Achs-Ritzers kann dank einer
Schnellspann-Aufnahme, etwa wenn Sageblatter > 400 mm Durchmesser
eingesetzt werden sollen, mit wenigen Handgriffen komplett entnommen
werden. So entstehen keine Wartezeiten durch Umrlsten, anfalliges Parken
oder ahnliches.

Bedienpult oben T6591

Bedienpult auf Augenhohe

Das Einstellen der Maschine erfolgt dank des optimalen Zugriffes auf die
5,7“ Touch- Screen Steuerung schnell und ermidungsfrei. Situativ passend
aufgebaute MenUpunkte begleiten Sie Schritt fur Schritt bei der Einstellung
und Bedienung der Maschine. Die jeweiligen Arbeitsschritte und Kontroll-
daten werden Ihnen im Display Ubersichtlich angezeigt.
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Technische Daten

239

255 - 3365

2165-3515

1495

400

239 °

Motorstarke 5,5 kW

optional 7,5/ 11 kW

Schnitthohe max. 204 mm mit Sageblatt @ 550 mm
Sageblatt-Schwenkung 0° bis-46°

Sageblattdurchmesser 250-550 mm

Drehzahl
optional

2.800 / 4.000 / 5.000 U/min
stfl. Drehzahlregelung 2.000 - 6.000 U/min

Hauptsageblattwechsel

ProLock

Blattdicke

max. 6 mm / Sonderwerkzeuge max. 20 mm (Schwenkwinkel 0°)

Schnittbreite

850 mm

optional 1.100/ 1.350 / 1.600 mm
Schnittlange am Langenanschlag 95 - 3220 mm
Besaumtischlange 3,0m

optional 19/33/3,7/43/51m
Steuerung Power-PC
Bedienoberflache T65 QVGA-Farbbildschirm mit getrennter Tastatur (27 Tasten); TFT 3,5” (89 mm)

Schnittwinkel / -hohe

gesteuert

Schnittbreite

nach Skala inkl. Feineinstellung; Optional gesteuert
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Die T65
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A =Schnittbreite [mm]
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575,5

F = Durchgangsmafd [mm]

2165 - 3515

Besaumtischlange L [mm]

255 - 3365

|
1490

239 |

Formatschnitt [mm]

850 990 1.900 1.900 x1.900
1.100 990 3.000 3.000 x 3.000
1.350 990 3.300 3.300 x 3.300
1.600 990 3.700 3.310 x 3.700

4.300 3.310 x 3.700

Verfahrbereich C [mm]

Verfahrbereich D [mm]

2.500 2.400

3.600 3.500

3.900 3.800

4.300 4.200

4.900 4.800

Absaugung Maschinenstander @ 120 mm
Absaugung Schutzhaube @ 100 mm

Gewicht ca. 1.600 - 2.200 kg

Mafe und technische Daten
unterliegen der technischen
Neuerung und kdnnen sich

ohne vorherige Ankiindigung
andern. Abbildungen kénnen

vom Original abweichen.

Staubgemindert nach BGI 739-1, Anhang 1. Die
verbindlichen technischen Merkmale und Ausstat-
tungen entnehmen Sie bitte der glltigen Preisliste.
Alle MaBangaben in Millimeter.

Hergestellt in Deutschland.

Gerauschwerte nach EN ISO 11 202:
Arbeitsplatzemission

Leerlauf: 77 dB(A),

Bearbeitung: 83 dB(A)
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