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Decyzja na generacje: T65 z kompaktowej klasy premium

Pita wychylna
jednostronnie

Perfekcyjne potgczenie tradycji i innowacji
w kompaktowej klasie premium.

Modelem T65 firma MARTIN na nowo zdefiniowata kompaktowa klase premium. T65

faczy bowiem tradycyjng obstuge z najnowoczesniejszym elektronicznym wsparciem.

To stwarza idealne warunki dla szybkiej, precyzyjnej i tym samym racjonalnej obstugi.
Sprawdzony sterownik z ekranem dotykowym 5,7" znajduje sie na wysoko$ci oczu i

wspiera uzytkownika przy wszystkich czynnoSciach obstugowych oraz krokach roboczych

w przejrzysty i dopasowany do danej sytuacji sposob. Wytrzymata mechanika i przemysSlana
technika sterujgca tgcza sie harmonijnie w wiekszg catosé. W ten sposoéb firma MARTIN

wyznacza standardy nie tylko dotyczace rozwigzan technicznych, lecz réwniez _ S==

obstugi urzadzenia.

Stata podziatka
stopni

T65 z akcesoriami (wiecej informacji w katalogu opcji)

T6509/2 | Szerokosé ciecia 1100 mm

T6531 | Rozsuwana powierzchnia robocza do standardowego stotu poprzecznego

T6523 | Elektrycznie ustawiany agregat podcinajgcy (3-osiowy)

T6589 | Pokretto do ustawiania szerokosci ciecia




Wytrzymaty, precyzyjny | W kiei iakosci
ogranicznik dtugosci 52 ysoxie] jakoscl,
: precyzyjny ogranicznik

wzdtuzny

Regulacja pokrettem
ogranicznika wzdtuznego

Zdalne sterowanie recznie

Przy pomocy opcjonalnego ustawiania
pokrettem mozna wygodnie sterowaé
maszyng T65 z pozycji obstugowej -
zupetnie bez uzycia elektronicznego

sterownika.
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Decyzja na generacje: Podstawa zespolona | Sterownik

Wytrzymata, solidna
| trwata konstrukcja.

Baza dla sukcesu.

Korpus maszyny T65 jest stabilng, zespolong konstrukcja
gruboscienna, ktérej perfekcyjne wykonanie moze zapewnic
wytagcznie firma MARTIN. Otto Martin wynalazt te zgtoszong do
zarejestrowania jako wzor uzytkowy konstrukcje jeszcze w latach
20-tych XX wieku. Dzisiaj, po 90 latach statych usprawnien, ta
prosta, a jednoczesnie dobra zasada budowy podstaw, jest nadal
stosowana w firmie MARTIN. Dzieki inteligentnemu potaczeniu stali
i betonu powstaje wysokiej jakoSci podstawa, ktéra nie ma sobie
rownych pod wzgledem stabilnosci, absorbowania drganh oraz
wytrzymatosci na skrecanie. Wystepujace w kazdej pile drgania
absorbowane sa o wiele bardziej efektywnie niz w przypadku
podstaw zeliwnych lub nawet konstrukgji stalowych. Ta podstawa

jest perfekcyjng bazg dla perfekcyjnej pracy!

Podstawa zespolona | Standard

Wyjatkowa
konstrukcja zespolonej
podstawy MARTIN zapewnia
nieporéownywalng
stabilnosc.

———




Przewaga dzieki innowacyjnemu
wsparciu uzytkownika.

Maszyna z kompaktowej klasy premium T65 wspiera uzytkownika
na najwyzszym poziomie dzieki nowoczesnemu sterowaniu z
ekranem dotykowym 5,7" (145 mm). Ta nowoczesna forma
obstugi maszyny, ktéra sprawdzita sie juz w praktyce tysigce
razy, zapewnia nie tylko prostg obstuge maszyny, lecz rowniez
wspiera uzytkownika przy obliczaniu wymiaréw obrabianych
elementow oraz ustawianiu ogranicznikéw. Pozwala to zaoszczedzié
czas podczas uzbrajania i sprawia, ze praca staje sie o wiele
bardzie komfortowa. Interfejs uzytkownika opracowany zostat przy
intensywnej wspotpracy grafikéw przemystowych, uzytkownikéw
oraz firmy MARTIN. Logika obstugi zorientowana jest na praktyczne
potrzeby uzytkownika, a symbolika jest czytelna i intuicyjna.
Punktem wyjScia w obstudze maszyny jest zawsze tak zwana
strona gtéwna sterowania. Tutaj uzytkownik otrzymuje szybki
wglad we wszystkie wazne ustawienia, jak wysokos¢ i kat ciecia
oraz aktualne wartosci pozycji roznych ogranicznikéw. W celu

wyznaczenia sterowaniu nowej wartosci dla okreslonej osi

Optymalne wsparcie obstugi
dzieki intensywnym pracom
rozwojowym.

Logika obstugi zorientowana jest na
praktyczne potrzeby uzytkownika,

a symbolika jest czytelna i intuicyjna.

wystarczy dotkniecie wybranego pola liczbowego. Ekran
natychmiast przetgcza sie do trybu wprowadzania parametrow,
co daje uzytkownikowi mozliwo$é ponownego szybkiego
okreslenia wartosci liczbowych. Tutaj, za posrednictwem klawiatury
numerycznej, wySwietlane sg nie tylko minimalnie i maksymalnie
dopuszczalne wartosci do wpisywania, lecz oferowane jest do
bezposSredniego wyboru pieé¢ ostatnich wpisanych wartosci.

W razie potrzeby mozna skorzystaé z pomocy zintegrowanego
kalkulatora. Dzieki r6znym ikonom szybkiego wyboru na stronie
gtéwnej mozliwe jest réwniez szybkie odczytywanie waznych
ustawien i parametréw oraz wptywanie na nie. To pozwala
uzytkownikowi zawsze na podglad i kontrole ustawionych wartoSci
maszyny. W celu doktfadnego obliczania cieé i szybkiej wymiany
narzedzi mozna w menu narzedzi zapisywac do 50 tarcz.

Raz zapisane narzedzie jest natychmiast dostepne i w petni

zintegrowane w sterowaniu.

Sterownik z ekranem dotykowym 5,7" | Standard
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ScneMas‘t-er T6522

Podcinanie - petne
utatwienie.

Juz 2-osiowy system charakteryzuje sie imponujacym
komfortem obstugi. Dzieki inteligentnemu zintegrowaniu
ze sterownikiem system catkowicie automatycznie
ustawia pozycje lewo/prawo odpowiednio do boku ciecia
uzywanej tarczy gtéwnej. Nalezy tylko ustawi¢ szerokosé
podcinania. W potgczeniu ze ScribeMaster T6522 rowniez
to ustawienie jest zdecydowanie wygodniejsze. Przy
witozonych podcinakach mozna uzywac tarczy gtéwnej pity
o Srednicy do 500 mm. 3-osiowy system dzieki catkowitemu
zintegrowaniu ze sterownikiem oferuje wyjatkowy komfort.
Jezeli agregat byt juz chociaz raz wzorcowany, system

ustawia sie catkowicie automatycznie.

,‘ Podcinak 3-osiowy | T6523



819 Decyzja na generacje: WysokoSc ciecia | Stot do obrzynania &

Tarcza odchylana w prawg strones

Petne ciecie
do wysokosci 204 mm.
Duza wysoko$¢ ciecia do 204 mm oraz zakres nachylania

od 0° do 46° oferuje uzytkownikowi mozliwosci przepro-

wadzania zaawansowanych obrobek. System ProLock

pozwala na szybka i fatwg wymiane tarczy gtéwnej oraz

podcinaka.



Stét do obrzynania | Standard

Bez luzu od 1959.

Stalowa prowadnica wymuszona MARTIN stosowana
jest od 1959 w funkcji prowadnicy stotu do obrzynania
w naszych pilarkach formatowych. Zaletg systemu jest
wynikajacy z zasady dziatania brak luzu oraz jedwabisty
przesuw stotu. Zwilzane olejem powierzchnie biezne
zapobiegajg osadzaniu sie na nich kurzu i brudu, a
ruch stotu zapewnia efekt ciggtego samooczyszczania.

Przykrecana warga pozwala na unikniecie powstawania

uszkodzen spowodowanych przemieszczajgcymi sie

duzymi brzeszczotami. Mocowanie stotu jest mozliwe

w odstepie co 20 mm.

Roéwnolegtoboczny stét poprzeczny | T6535
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Parametry TE60A T60C T65
techniczne

Moc silnika 4,0 kW 5,5 kW 5,5 kW
opcjonalnie 5,5 kW | 7,5 kW 7,5 kW | 11,0 kW 7,5 kW | 11,0 kW
Wysokos¢ ciecia 87,5 mm | opcjonalnie 130 mm 130 mm 204 mm
Nachylanie tarczy 46° 46° 46°

Srednica tarczy 315 mm | opcjonalnie 400 mm 400 mm 550 mm

Liczba obrotow
opcjonalnie

5000 obr/min
4000 | 4800 | 6000 obr./min

4000 | 4800 | 6000 obr./min

2800 | 4000 | 5000 obr./min

Wymiana tarczy gtéwnej

ProLock

ProLock

ProLock

Grubos¢ ciecia

maks. 6 mm | Narzedzia
specjalne do 15,3 mm (0°)

maks. 6 mm | Narzedzia
specjalne do 15,3 mm (0°)

maks. 6 mm | Narzedzia
specjalne do 20,0 mm (0°)

Szeroko$¢ ciecia (A) 850 mm 1350 mm 850 mm

opcjonalnie 1350 mm 850 mm 1100 | 1350 | 1600 mm
Dtugosé stotu do obrzynania 3,0m 3,0m 3,0m

opcjonalnie 1,9133]|3,7m 19133]3,7m 1913313,7143]|51m

Sterownik - Sterowanie ekranowe 3,5" Ekran dotykowy 5,7"
Rozdzielczos¢ wskaznika 0,1° 0,Amm | 0,1° 0,1 mm | 0,1°
Panel obstugi w podstawie na wysokosci oczu na wysokosci oczu, nachylony,

podwdjnie obracany

Kat / wysoko$¢ ciecia

elektrycznie przy pomocy
przycisku (tryb szybki i tryb
wolny), z cyfrowym wyswietla-
niem kata nachylania

sterowany

sterowany

Szerokos$¢ ciecia

recznie, zgodnie ze skalg
z doktadna regulacja

pokrettem, z cyfrowym wskaz-
nikiem

recznie, zgodnie ze skalg
z doktadna regulacja | opcjo-
nalnie pokrettem, z cyfrowym
wskaznikiem, sterowany

Przytgcze do odciggu 120 mm na podstawie | 120 mm na stojaku | 120 mm na stojaku |
60 mm na ostonie klina 100 mm na ostonie ochronnej 100 mm na ostonie ochronnej
rozdzielnika

Masa ok. 1 300 -1 450 kg ok. 1 350-1 500 kg ok. 1 600 -2 100 kg

Maszyny sa niepylace zgodnie z BGI 739-1, Zatacznik 1.

Wszystkie wymiary w mm. Wyprodukowane w Niemczech.

Wymiary i parametry techniczne podlegaja technicznym modyfikacjom i moga ulec zmianie bez wczesniejszego

powiadomienia. Produkty pokazane na ilustracjach moga odbiegac od produktéw oryginalnych. Wiazace

cechy techniczne i mozliwosci wyposazenia podane sg w obowigzujgcym cenniku.

Quality
Made in
Germany



Otto Martin Maschinenbau GmbH & Co. KG Langenberger Str. 6, 87724 Ottobeuren/Niemcy T +49 (0) 8332911 -0
MARTIN Woodworking Machines Corp. 8715 Sidney Circle, Ste. 100, Charlotte, NC 28269/USA T (704) 921 0360

Strona internetowa

Facebook

Odwiedz nas:

Instagram

YouTube

Kontakt z nami

+49 (0) 8332911 -0
sales@martin.info

MARTIN

sales@martin.info
info@martin-usa.com

Broszura

B
ic]

05/2019



