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Der Arbeitsablauf beim Aufteilen von Plattenmaterial ist fol-
gender:

Eine Einstellung von Séageblatt-Uberstand und Ségeblatt-
Schnittweg ertbrigt sich, da diese Werte von der Maschine
selbsttétig ermittelt werden.

Zunéchst wird mit einem Drehkopf nach Skala der dem Werk-
stoff entsprechende PreBdruck eingestellt.

An einem zweiten Drehknopf wird der gewlinschte Sé&ge-
wagen-Vorschub stufenlos eingestellt.

Die gewtinschten Schnittbreiten mit den zugehoérigen Stiick-
zahlen werden am Bedienungspult eingetippt. Durch Driicken
des Startknopfes wird der vollautomatische Arbeitsablauf
ausgelost (Schneidgut pressen, ségen, Lésen der Pressung,
neue Schnittbreite anfahren usw.). Die abgetrennten Léngs-
streifen werden auf Rollenbécken zwischengelagert.

Wéhrend die Automatik ablauft, hat der Bedienungsmann
Zeit, das Auflegen des nachsten Plattenstapels vorzubereiten,
die Programme fiur das Queraufteilen der Plattenabschnitte
einzustellen etc. Ist das Aufteilen in lange Streifen beendet,
schaltet man das Luftpolster ein, und ein Mann kann nun von
der Bedienungsseite aus ohne Kraftaufwand die Streifen auf
dem Tisch um 90° drehen, um sie zum Queraufteilen in
Positicn zu bringen.

Eine PreBeinrichtung drickt nun die genau parallelen Léngs-
streifen gegen den Winkel-Anschlag um beim Queraufteilen
einen einwandfrei rechtwinkligen Schnitt zu bekommen.

Das Queraufteilen lauft dann genau so ab wie vorher das
Langsaufteilen. Wahrend die Automatik ablauft, hat der
Bedienungsmann Zeit, die fertigen Abschnitte abzustapeln.
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30x30 m |4900 3400|3950 1200|1450 | 850 | 3600 kg| 15 m®
4,1x4,1 m |6000 |4500(5050 (1200 |1450 | 850 | 4700 kg| 25 m?
52x52 m |7150 5650|6150 1200 1450 | 850 | 5900 kg| 37 m?

Lieferbare GroBen:
Schnittlange X Schnittbreite 3,00 X 3,00 m

4,10 X 4,10 m
520 X 520 m

Grundausstattung:

Sagemotor 10 PS mit Motorschutzschalter, AnschluBstutzen fiir Absaugung (200 mm @), 6 An-
schlagschuhe auf dem Sattel, Automatik mit 4 Programmen, 1 Satz Bedienungswerkzeuge.

Sonderausfiihrungen und Sonderzubehor:

Séagemotor mit 15 oder 20 PS
Luftpolstertisch

Zusétzliche Anschlagschuhe fir den Sattel
Vorritzsdge ’
Ansetzbare Rollenbocke

Die wichtigsten Daten:

Maximale Schnitthéhe

Sageblatt-¢) max.
Ségeblatt-Drehzahl
Wellendurchmesser
Antriebsmotor

Sageblatt-
Ségeblatt-Drehzahl
Wellendurchmesser
Antriebsmotor

Hauptséage:

Vorritzsége:

Haupt- und Vorritzsédge schwenkbar von

Vorschubgeschwindigkeit des Sége-Aggregates stufenlos von
Rucklaufgeschwindigkeit des Sage-Aggregates
Vorschubgeschwindigkeit des Sattels:

Eilgang

Schleichgang

PreBdruck stufenlos zwischen

Antriebsmotor der Hydraulik

Antriebsmotor des Luftpolstertisches

Antriebsmotor des Sattels

Antriebsmotor der PreBeinrichtung

100 mm

400 mm

2900 und 3800 UpM
30 mm

10, 15 oder 20 PS

125 mm
9400 UpM
22 mm
1PS

0 bis 45°

2,5 bis 45 m/Min.
45 m/Min.

10 m/Min.

1,6 m/Min.

400 und 2000 Kp
2PS

2PS

1,5PS

1,5PS

Anderungen vorbehalten
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Konstruktion

Die besonderen Vorziige dieser Plattensége sind ihre groBe
statische und dynamische Starrheit, sowie die hydraulische
Betatigung der Bewegungsablaufe. Beides zusammen ermog-
licht eine optimale Zerspanungsleistung.

Der Maschinenkérper (1) ist als verrippter GuBkastentrédger
mit fast quadratischem Querschnitt ausgebildet. Dies garan-
tiert eine hohe Biege- und Torsionssteifigkeit.

Die Hydraulik (2) ist als kompletter Block mit Olbehélter,
Hydraulikpumpe und Antriebsmotor gestaltet. Alle Bewe-
gungsfunktionen der Sage und des Druckbalkens werden von
dieser Hydraulik betatigt. Die Vorteile der Hydraulik: Stufen-
loses Einstellen, gerduscharm, problemlos, sanftes Aufsetzen
des Druckbalkens auf das Schneidgut.

Die Elektrik (3) und Elektronik sind jeweils in einem gut zu-
génglichen Gehause untergebracht.

Die Maschine ist formschén und funktionsgerecht verkleidet.
Durch Offnen der Tir (4) erreicht man das Handrad zum
Schragstellen des Ségeblattes und die Réndelschrauben zum
Einstellen der Vorritzsége. Wenn man den Schaltkasten (3)
zur Seite schwenkt, kann man das Sé&geblatt bequem aus-
wechseln.

Sédge-Aggregat

Als kompakte GuBkonstruktion ausgebildet und beidseitig im
Macchinensténder gefihrt. Durch diese doppelseitige Auf-
héngung ist ein vélliger Gewichtsausgleich gewahrleistet, so-
daB sich keine Drehmomentwirkung, wie bei einseitiger Auf-
héngung ergibt. Das hohe Eigengewicht des Sage-Aggregates
garantiert eine gute Schwingungsdémpfung und spielfreien
Lauf in den gchéarteten Fihrungen. Die Fuhrungen sind
schmutz-unempfindlich gestaltet. Alles zusammen garantiert
einen exakten Lauf des Sage-Aggregates.

Sowohl die Haupt- als auch die Vorritzsdge sind gemeinsam
bis 45° schwenkbar. Das Schwenkaggregat liegt in 2 stabilen
Schwenksegmenten. Beide Segmente sind klemmbar, so daB
sich eine starre Verbindung mit dem S&gewagen ergibt. Diese
Konstruktion ist unempfindlich gegen Schwingungen aller Art.
Bequem und leichtgéngig werden mit dem Handrad (1) die
beiden Sageblatter gemeinsam nach Skala bis 45° geschwenkt.

Bei laufenden Ségeblédttern wird mit dem Einstellrad (2) die
Vorritzsage hoch und tief verstellt und mit dem Einstellrad (3)
nach links oder rechts zum Hauptséageblatt eingestellt. Zum
Einstellen der Vorritzsége braucht man also die Ségeblatter
nicht stillzusetzen, was mit erheblichen Wartezeiten verbun-
den wére.

Pressung u. Materialvorschub

Der Druckbalken (1) ist als steifer Profiltrager ausgebildet.
Er laBt sich hydraulisch stufenlos auf einen PreBdruck von
400 bis 2000 Kp einstellen. Dieser groBe Druckbercich er-
moglicht saubere Schnitte auch bei denkbar ungunstigen
Materialien. Eine weiche Polsterschicht (2) verhindert ein Ver-
kratzen empfindlicher Materialoberflachen. AuBerdem gewahr-
leistet dieses Polster, daB unterschiedlich hohe oder wellige
Materialien satt auf den Maschinentisch gepreBt werden.

Der PreBdruck laBt sich am Bedienungspult nach einer deut-
lichen Skala stufenlos einstellen.

Der Materialvorschub erfolgt mit dem Sattel (3). Uber einen
elektronisch gesteuerten Bremsmotor und Zahnstangen wird
der Sattel im Kriech- und Eilgang bewegt. Das Anfahren auf
die gewiinschten SchnittmaBe erfolgt mit einer Genauigkeit
von £ 0,1 mm.

Die Anschlagschuhe (4) kénnen am Sattel zur Anpassung an
das jeweilige PlattenmaB beliebig verschoben werden. Sie
kénnen vom Bedienungspult aus einzeln hochgeklappt wer-
den, damit sie beim Einlegen des Schnittgutes von der Riick-
seite her (unter dem Sattel hindurch) nicht hinderlich sind.




Arbeitsweise
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Jeder Schnittvorgang wickelt sich wie folgt ab:

Die eingestellte Schnittbreite wird vom Sattel (Vorschubein-
richtung) angefahren.

Der Druckbalken preBt.

Das Séageblatt stellt sich auf die Schnitthéhe ein.

Das Ségeblatt fahrt die Werkstiicklange ab.

Das Séageblatt taucht unter den Tisch.

Das Sage-Aggregat féhrt im Eilgang zu der Ausgangsstelle
zurtck.

Der Druckbalken hebt sich ab.

Die neue Schnittbreite wird vom Sattel angefahren.

Damit die verschiedensten Materialien mit den bestmdg-
lichen Schnittbedingungen geségt werden koénnen, ist das
Séage-Aggregat mit einem stufenlosen hydraulischen Antrieb
versehen. Somit kann die Vorschubgeschwindigkeit jeweils
optimal auf das zu schneidende Material eingestellt werden.
Zwei besondere Vorteile verkiirzen die Nebenzeiten betracht-
lich: GroBe und kleine Sq_ghitthéhen werden immer mit glei-
chem Sageblatt-Uberstand ((A) gesagt. Man stellt nur einmal
den gewinschten Uberstand (A) ein. Alles weitere macht die
Maschine dann automatisc[i.

Die Schnittlange stellt sich automatisch ein, d. h. die Sage
fahrt nur die vorhandene Plattenlange ab und taucht dann
sofort wieder unter die Tischebene. Es werden also keine
unnotigen Wege zuriickgelegt.
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Bequeme Bedienung

Alle Bedienungselemente fir die Funktion der Maschine sind
am Schaltpult im Griffoereich des Bedienungsmannes zu-
sammengefaBt. Dies erlaubt ein bequemes Bedienen der
Maschine und ein sicheres und genaues Ablesen der einge-
stellten Werte.

Links befinden sich die Schalter fur Hauptsédgeblatt, Vorritz-
sdge, Hydraulik und Luftpolster, sowie das Amp.-Meter und
der Betriebsstundenzéhler.

In der Mitte liegen die Bedienungselemente fir die Automatik.
Rechts liegen die Elemente fiir die stufenlose Regulierung
vom PreBdruck des Druckbalkens und der Vorschubgeschwin-
digkeit des Sage-Aggregates.

Ein wirklich einfacher und ubersichtlicher Kommandostand.

Sicherheit und Wartung

Durch die vollkommen geschlossene Bauart der Maschine
und des Druckbalkens sind die Unfallgefahren auf ein Mini-
mum herabgesetzt. Die beiden Spanndrdhte (1) und (2)
dienen als Notausschalter. Damit kann man auf der ganzen
Lange des Druckbalkens die Maschine sofort stillsetzen.

Auch fur die Sicherheit der Maschine ist gesorgt. Die ein-
zelnen Bewegungsabldufe sind gegeneinander abgesichert,
so daB Fehlschaltungen ohne nachteilige Folgen bleiben.

Durch die schwere Bauart und die stark dimensionierten Ein-
zelteile ist die Maschine groBen Beanspruchungen gewachsen.

Ein- bis zweimal pro Woche sind lediglich 4 Schmierstellen
zu versorgen und einmal im Jahr ist 1 Olwechsel zu machen.
Das ist alles. Leider kann man wegen dieser paar Handgriffe
nicht sagen, daB3 die Maschine véllig wartungsfrei ist.




Absolut scharfkantige und splitterfreie
Schnittkanten auch bei empfindlichem
Schnittgut.

Hohe Ségeblatt-Standzeiten auch bei
harten Werkstiicken.

GroBe Schnitt-Kapazitit durch voll-
automatischen Arbeitsablauf.

Die Maschine ist kréftig und stabil konstruiert und in allen Einzel-
teilen prézise gefertigt. Das garantiert eine lange Lebensdauer.

Schnittlange und Schnittbreite sind identisch, so daB das maximale
PlattenmaB quer und langs geschnitten werden kann.

Sémtliche Bewegungsfunktionen erfolgen hydraulisch, d. h. gerdusch-
arm, stufenlos einstellbar, sanftes Aufsetzen des Druckbalkens auf
das Schneidgut.

Das kompakt und schwer gebaute S&geaggregat garantiert einen
ruhigen, vibrationsfreien Schnitt.

Die Sagelange und der Ségeblattiiberstand stellen sich entsprechend
der Plattenldnge bzw. Plattendicke automatisch ein.

Sémtliche Bedienungselemente sind am Arbeitsplatz konzentriert.
Fehlbedienungen richten keinen Schaden an, da alle Bewegungen
elektrisch gegeneinander abgesichert sind.

Die Maschine ist beztiglich Pflege und Wartung anspruchslos.

Die Beschickung der Maschine ist unbehindert von 3 Seiten her
moglich.

Bei Verwendung geeigneter Sageblatter kann eine Vielzahl ver-
schiedener Werkstoffe geschnitten werden. Begtnstigt durch 2 Dreh-
zahlstufen.

Sattel

Anschlag=
schuh
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Rollenbock:
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