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OMB1 CNIK WOTORZED VERTICAL STROKE

+ EVOLUZIONE DELLA GAMMA g iﬁgmﬁ CONTROLLED
+ ASSE VERTICALE MOTORIZZATO

® + 3 ASSI CONTINUI CONTROLLATI + ENTWICKLUNG
t d DES SORTIMENTS
mas ETWUO * EVOLUTION DE LA GAMME » MOTORISIERTE VERTIKALACHSE
M L e AXE VERTICAL MOTORISE . « DREI KONTINUIRLICH

* 3 AXES CONTINUS CONTROLES GESTEUERTE ACHSEN

BEDANATRICE
M B ] CN 1 A CONTROLLO NUMERICO

MORTAISEUSE A BEDANE ELECTRONIQUE
A COMMANDE NUMERIQUE
AUTOMATIC N.C. CHISEL MORTISER

NUMERISCH GESTEUERTE
AUTOMATISCHE
STEMMASCHINE
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VERSATILE
Capacita di esequire differentl

cave sul montante posizionando
il pezzo uno alla volla,

FPRECISA

Testa su quide prismatiche
rettificate. Movimento longitudinale
a mezzo motore in C.C..

Precisione di posizionamento e
ripetibilita al 1,10 di mm..

FLESSIBILE

Capacita di determinare sul
montante la lavorazione Dx.-3x.
€/0 speculare.

ROBUSTA

Struttura in acciaio monolitica
stabilizzata con guide di
scorrimento testa e piano di
lavoro reltificate e rivestite in
truciie-.

VERSATILITE

Capable d'exécuter des mortaises
différentes sur la piece
positionnée une seule fois.

PRECISION

Téte sur des guides prismatiques
rectifiées. Mouvement
longitudinal par un moteur a c.c.

précision de positionnement et
repelibilité 1/10 de mm.

FLEXIBILITE

Capacilé de délerminer sur le
montant ['usinage droit/gauche
el /ou spéculaire,

ROBUSTESSE

Structure slabilisée et
monolithique en acier avec guides
de deplacement téte et Lable

d'usinage rectifiees et recouvertes
en “turcite®.
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VERSATILITY

Capable of executing different
slots on thejamb by positioning
the piece anly once.

ACCURALY

Head on ground prismatic guides.
Longitudinal movement by means
of d.c. motor, positioning and
repeatability accuracy 1/10 mm.

FLEXIBILITY

Capable of performing on Lhe
jamb the righ/left and/or specular
machining,

STURDINESS

Stabilized monolithic steel
structure with ground sliding bars
and guided coated with “turcite®.

VIELSEITIG

Mit nur einer Positionierung des
Werkstickes kann man
verschiedene Stemmundgen
vornehmen.

PRASIZE

Auf geschliffenen prismatischen
Flihrungen gelagerter Kopf.
Langsbewegung uber
Gleichstrommuotorantrieb.
Prazise auf 1,/10 mm
wiederholbare Fositionterung.

FLEXIBEL

Auf dem Werkstiick kann die
rechis-links und spekiilare
Bearbeitung ermittelt werden,

ROBUST

Struktur aus monolytisch
stabilisierterm Stahl mit Fihrungen
fir den Kopl und geschliffens mit
Turcite, bezogene Arbeitsflache.
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Particolare della testa con

dispositivo paraschegge
automatico.
Sistema di regolazione rapida
dell'oscillazione dell utensile
(Con hand computer).
Visualizzatore di quota
(altezza di lavoro),

Farticuller de la téte avec
dispositif pare-éclal automatique,
systeme de réglage rapide
amplitude outil avec hand
computer. Visualisation de cole
(hauteur d'usinage).

Head detail with automatic
chipbreaker device,

Fasl chisel setting device
(with hand compuler),
Working heighl visualizer,

Detail des Kopfes mil
automatischem Splitterschutz.
Schnellverstellung der
Werkzeugoszillation

{mit Hand Compuler).
HAohenanzeiger.

sislema idraulico per I
movimento della tavola su tre
grosse quide cilindriche

Systéme hydraulique pour e
mouvement de la tabie

Hydraulic system for the
movement of Lthe table on three
round sliding bars

Tischbewegung mittels
hydraulischem System auf drei
runden Filfrungen

- Barre (orrizzontali & verlicali)
di bloccaggio pezzo
- Barres i'hnﬂmnfml'es ef verticales)
pour le blocage de o piece.

- Horizontal and verhml‘
clamping bars. ;

- Horizontale und verfikale
Werkstiickspanner,

e e ';_ Controllo numerico a
o T A s A P . programmazione pilotata.
M € lubrification - \ M;”t.“;' . Dispositivo di sicurezza operatore
e 4 =1 ' ad infrarossi,

= PR e el
“:ﬂ-ubmdl!lt
- H%M” 4 .’_;" Controle numérigue a micro
TN R S e GRS T =N S DROCESSENr avec
il S R A “"'_.. ..'. I =m U < = negrammation quidée,
- H, - ' I LAY =
T t A ps'vpo ey Dispositif de sécurité a infrarouge.
e _\“r‘_'_\ i_.[ p"‘"i "-';.".'
AL "'--t fia LG S S Micro processor numerical control
S e v ﬁ';_'*-;,?, with piloted programming.
f2 CALS | Infrared security device for
h '-L' operalor's safety,

Numerische Kontrolle mit
Mikroprozessor und gesteuerter
Frogrammiening,

Infrarotes Sicherheitssystem for
den Benutzer.
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mastemiood

LE MACCHINE CEL LEGm

DATI TECNICI FICHE TECHNIQUE SPECIFICATIONS TECHNISCHE DATEN

Potenza ~ Pumsance _ Totalinstalied power HP & ' Gesamile installiao

E‘mm installala HF 5 ftotale instaliee CV S Taial waight Kg2ooo Lelsung P55

B30 ; 3 i
complessiv K 2000 Foids Ko 2000 pegy length of -:"_«.;E'.-'..crul : Kg 2000
Longueur max ik iy Max. Lange des

Lunghezza max. = de |a pitce mm 2750 orkpiece M 2750 warksticks mm 2750

del pazzo da lavorare m 2750 : Head vertical siroke mim &0 Aol

Corsa verticale testa R o CoHEe e vericale TR v depth mm 110 EEN",[Eﬁ!h;‘J ; i B0
: g  Profondeur max, A i es Fraskoples

Pratondita max cava mm 11 maonaise mm 110 Fepeatability precision mm =01  Max. Schiitztiete mm 110

Frecisiong Précision répédition mm = 0,1 Head rotation Praziskon der

of pctibalitd pE L \assa spaed rpm 2820 Wiederhalbarkei mim = 0,1

Valocita . ratation téte Umin 2840 Head kangitudinal ; Drahzahl

rotazione testa ST ERA0. i speed mimin 20 Fraskopd UpM 2840

Valocia e

Gieschwindigkeit der
Fraskophverstellung

ks franslabon tate mimin 20
traslazione lesla mmim 20 rruimin 20

DIMENSIONI MACCHINA DIMEMNSIONS DE LA MACHINE MACHINE'S DIMENSIONS MASCHINEN MASSE

Lunghezza mm 4200 - Longuaeur mm 4200 Langlh mm 4200  Lange mm 4200
Larghazza mm 1800  Largeur mm 1800  Width mm 1&6ld Brefe mim 1600
Allazza mm 1600  Hauteur mm 1600  Heighl mm 1600 kHiha i 1800

Le dlusirzionde b ol comein mel phessle prospaa &0 8000 Inpegrat. La Pasiena
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CAlEd ACS proiexy iy masaie dlvioss n coalieralits A o edl et pamieolin de

BEE i
TR

[ Vil BT o Thonnies DOV dans A2 neden! dasdont e sous anapant gas 1e L)
s par sale gfacind oees f casoiine feovmpas, carema) of orpamsaii! e prsneanies san)
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