PIALLATRICE
RADDRIZZATRICE
AUTOMATICA

COURROYEUSE A
QUATRE FACES

FOUR SIDE THROUGH
FEED PLANER

AUTOMATISCHE
KEHL-RICHT MASCHINE
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E UNA MACCHINA MULTIFUNZIONALE. Ese- con costanza di misure e di finitu- guida di uscita, assicura la preci- C’EST UNE MACHINE ECONOMIQUE. schinen erfordern diese Bearbei-
gue in a_utomatico ed in un unico re superiore a qualsiasi procedi- sione delle lavorazioni successive. En effet I'économie d’espa- ; tungen vier verschiedene Arbeit-
' passaggio la raddrizzatura, la pial- mento tradizionale. La traversa superiore si solleva in- ce, temps, personnel em- sgange.

latura e la profilatura su quattro la- ~ E’ UNA MACCHINA ERGONOMICA. sieme all’albero orizzontale supe- ployé est considérable. EINE WIRTSCHAFTLICHE MASCHINE

ti, operazioni che su macchine tra- Tutte le regolazioni vengono ese- riore, mantenendo inalterati i rife- elle demande par ailleurs mit geringem Platzbedarf,

dizionali richiedono quattro fasi guite sul fronte della macchina e rimenti per i rulli di avanzamento. un emploi limité de puis- bemerkenswerter Zeit und

® sucessive di lavoro di lavoro. tutte le misure sono facilmente ri- C’EST UNE MACHINE MULTIFUNCTIONELLE. sance (15 KW) qui corre- Personalersparnis und geringen
E’ UNA MACCHINA ECONOMICA. levabili su scale o lettori numerici.  Ejje exécute en automatique et en spond a un cout bas d’exer- Betriebskosten, da sie nur 15 kw
mas erWOO Notevole e’ infatti il risparmio di E’ UNA MACCHINA PRATICA. un unique passage le redressage cice. verbraucht.

spazio, di tempo e di personale La guida ed il lungo piano di entra-  je rapotement et le profilage Sur. C’EST UNE MACHINE PRODUCTIVE, Eine Maschine mit grofSen Leistun-
L Mg L LG impiegato. Richiede, oltretutto, un ta hanno movimenti morbidi e pre- quatre faces. Des opérations qui, avec une costance de mesu- gen, hoher Maghaltigkeit und erst-

impegno di potenza limitato (15 cisi. Le regolazioni dei quattro al- avec des machines traditionelles re et de qualité supérieure a klassiger Bearbeitungsqualitat, die

KW), che corrisponde ad un basso  beri sono semplici e di facile ac- viennent exécutées suivant plu- quelconque procédure tradi- alle herkomnlichen Verfahren in

costo di esercizio. cesso. La fresa rasante sull'albero  sjeurs fases successives. tionelle. den Schatten stellt.

E’ UNA MACCHINA PRODUTTIVA orizzontale inferiore, allineata alla CEST UNE MACHINE ERGONOMIQUE.

Toutes les régulations vien- ]
nent exécutées sur le front
machine et toutes les mesu-
res sont relevables sur échel-
les ou compteurs numérique.

C’EST UNE MACHINE PRATIQUE.

PR " 80 PIALLATRICE RADDRIZZATRICE s

Eine ergonomische Maschine, bei
der alle Bedienungseinrichtungen
auf der Maschinenfront unterge-
bracht sind und alle Werte einfach
auf Skalen und Digitalanzeigen ab-
gelesen werden konnen.
; EINE PRAKTISCHE MASCHINE

: g der lange Aufgabetisch und das
IT 1S AN ECONOMIC MACHINE. smooth and easy setting. The four  Fygelineal zeichnen sich durch

PROF"—ATR'CE SU QUATI'RO LATI et précis. Les régulations des

quatre arbres sont simples

LA COURROYEUSE et d’accés facile. La fraise a

dresser sur la référence sur

AUTOMAT'C FOUR SlDE chant alignée a la gu!‘(je de
STRAIGHTENING PLANER i

VIERSEITENHOBEL souléve avec la raboteuse mainte- it equires little floor space, cuts spindles setting is simple and prézise und weiche Bewegungen
nant malter@es les références down working time, minimizes front accessible. The rebate cut- aus. Die Einstellung der vier Spin-
UND PROFILIERAUTOMAT pour les cylindres d'amenage. manpower to operate. The low ter on the horizzontal spindleisin  deln ist leicht Zuganglich und
y IT IS A MULTI-FUNCTION MACHINE. energy consuption (15 kw) helps to line w1th_ the e)'(lt fence for a accu- einfach auszufiihren. Der auf die
It perform in one only automatic reduce operating cost. rate straightening effect. The top Ausgabefiihrung ausgerichtete
operation the straightening, the IT IS A PRODUCTIVE MACHINE beam raises togather with the top Schabfraser auf der unteren
planing and shaping of the four with costant dimensions and per- spindle optimizing the feedingrol-  Horizontalspindel gewahrleistet
side of a workpiece. with stan- fect finish of the workpiece far bet- lers action on the workpiece in die Prézision der nachfolgenden
dard machine you need several ter than any traditional execution. ~ mouvement, Bearbeitungen.
separate working phases to reach IT IS AN ERGONOMIC MACHINE. EINE MULTIFUNKTIONALE MASCHINE, Der obere Querbalken wird
the same result. All settings are from the machine mit der das Abrichten, Dickenho- zusammen mit der oberen
front with help of scales or nume- beln und Profilieren auf allen vier Horizontalspindel angehoben,
rical readonts. Werksttickseiten in elnem einzi- sodag die Bezugspunkte fiir die
IT IS'A WELL DESIGNED MACHINE. gern Arbeitsgang ausgefiihrt wer- Vorschubwalzen nicht verandert
The long entry table and fence are den kann; mit herkémmlichen Ma- werden.
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E’ UNA MACCHINA PRECISA.
L'avanzamento del pezzo in modo
uniforme e costante e’ garantito
dai rulli di traino superiori, azio-
nati da un motoriduttore a veloci-
ta’ variabile, attraverso giunti fles-
sibili che assicurano massima
coppia ed assenza di giochi.
All'uscita dell’albero orizzontale
superiore, un gruppo flottante con
due rulli di trascinamento motoriz-
zati assicura una spinta orizzonta-
le costante sul pezzo in movimen-
to. Per lavorazioni particolari,
I'avanzamento puo’ essere poten-
ziato con un rullo in entrata prima
dell’albero orizzontale inferiore,
con la lubrificazione sul piano,
con rulli di avanzamento a tandem
per i pezzi corti (opzionali).

E’ UNA MACCHINA SICURA.

Il quadro elettrico € a norme. Le
cappe di aspirazione sono molto
efficienti. La cabina di insonoriz-
zazione e di protezione e’ stan-
dard.

C’EST UNE MACHINE PRECISE.
L’avancement de la piéce est
uniforme et constant, garanti d’en-
trainement actionné d’un motoré-
ducteur a vitesse variable a travers
des accouplements homocinéti-
ques qui assurent la puissance
maximum et I'absence de jeux.
—A la sortie-de la-raboteuse un
groupe flottant avec deux cylin-
dres, d’amenage motorisés assu-.
~-rent une poussée't horizontale con-
-stante-sur-la-piéce en mouvement.
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IT IS A PRECISE MACHINE.

The workpiece is uniformly and
constantly fead by rollers driven
by a variable feed unit throug hi-
gh torque flexible joints. On the
exit of the top horizontal spindle
a floating two rollers motorized
system is provided for continous
horizontal thrust to the workpie-
ce. One entry feeding roller, oil lu-
brificated table, tandem feeding
rollers are optionals for execution
of special workpieces.

IT IS A SAFE MACHINE.

The electric is according to C.E.I.
standard, the chip exaust system
is very efficent, the safety and
sound proof hood is standard.

EINE PRAZISE MASCHINE

der gleichmégige und konstante
Werkstiickvorsfhub ist durch die
oberen Transportwalzen gewahr-
leistet, die von einem Unterset-
zungsgetriebe mit regelbarer Ge-
schwindigkeit tiber elastische
Kupplungen angetrieben werden
die ein maximales Drehmoment
und Spielfrelheit garantieren. Am
Ausgang der oberen Hoxizontal-
spindel sichert ein Schwimmag-
gregat mit zwei angetriebenen Zu-
grollen einen konstanten horizon-
talen Schubdruck auf'das in
Bewegung befindliche Werkstiick.
Fiir Spezialbearbeitungen kann -
der Vorschub mit einer zusatzli- - -
chen Einzugswalze vor der unte-

* ren’ Horizontalspindel; mit Tisch= |~ ; |
“schmiertung, Tandem-Vorschub; " ; ,

- rollen-fiir-kurze Werkstiicke (Sor-, |

dampf --und Schutz{(atyne, getiort I
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[ gruppi verticali hanno guide Les toupies ont un presseur The vertical spindle are com- Die Vertikalaggregate sind mit

in entrata ed in uscita registra- en entrée et en sortie, régistra-  plete with entry and exit adju- Justierbaren Ein- und Ausga-
bili per assicurare al pezzo in bles pour assurer a la piéce stable fences to keep in line befiihrungen ausgeriistet, um
lavorazione una aderenza con- une adérence continue dans la  and guide the workpiece th- eine kontinuierliche Filihrung
tinua nella zona di lavoro. zone de travail. rough the cutters. des in Bearbeitung befindli-

chen Werkstiickes in der Ar-
beitszone zu gewahrleisten.




DATI TECNICI
Larghezza massima di lavoro
(sez. finita) mm 180-230*

Larghezza minima di lavoro

(sez. finita) mm 25
Altezza massima di lavoro

(sez. finita) mm 120**
Altezza minima di lavoro (sez. finita) mm 6
Velocita d’avanzamento m/min 6/12
Velocita rotazione alberi g/min 6000
Diametro degli alberi mm 40

Regolazione assiale degli alberi verticali
rispetto al piano damm0a-20
Regolazione assiale dell'albero pialla mm 5
Diametro minimo e massimo utensili a
profilare su albero verticali - mm 100-160
Diametro minimo e massimo utensili a

profilare su albero
orizzontale superiore mm 100-140

Diametro minime e massimo utensili su
albero orizzontale inferiore  mm 120-140

Potenza motore albero pialla HP 5,5
Potenza motore alberi verticale HP 7,5
Potenza motore albero

orizzontale superiore HP 5,5
Potenza motore

d’avanzamento HP 0,75/1,00
Lunghezza piano d’entrata mm 2300
Regolazione rapida piano e

guida d’entrata mm 10
Diametro n° 3 bocche

d'aspirazione mm 150
Numero 1 fresa rasante diam.145

* con utensili diam. mm120 su verticale sinistro.
** con utensili diam. mm 120 su orizzontale
superiore.

A RICHIESTA

Avanzamento con variatore velocita 4 a 22
m/min. Potenza motore 1,5 HP

Gruppo d’'avanzamento prima della pialla

a filo motorizzato e completo di due rulli
dentati.

Freno rapido/automatico utensili

(n° 3 motori)

Potenza maggiorata 7,5 HP su orizzontale
inferiore e 7,5 HP su orizzontale superiore,
10 HP su verticale destro e sinistro

Pompa di lubrificazione del piano ad
azionamento manuale

Fresa rasante supplementare diam. 145

mm
Guida registrabile dopo verticale destro.

DONNEES TECHNIQUES
Largeur maximum
de travail mm 180-230*

Largeur minimum de travail mm 25
Hauteur maximum de travail mm 120**
Hauteur minimum de travail mm 6
Vitesse de déplacement m/min.6/12
Vitesse rotation arbres trs/min. 6000
Ddiamétre des arbres mm 40

Réglage axial des arbres verticaux
par rapport a la table de0a-20

Réglage axial de I'arbre dégau. mm 5

Diam. mini et maxi outils a profiler
sur l'arbre vertical mm 100-160

Diam. mini et maxi outils & profiler sur
I'arbre horizontal supérieur mm 100-140

Diam. mini et maxi outils & profiler sur
I'arbre horizontal inférieur ~ mm 120-140

Puissance moteur arbre dégau.  cv 5,5

Puissance moteur arbres
verticaux CVIT,5)

Puissance moteur arbre
horizontal supérieur cv 5,5

Puissance moteur
d’entrainement

Longueur plan d’entrée
Réglage rapide plan et

cv 0,751
mm 2300

guide d’entrée mm10
Diam. N.3 hottes d’aspiration mm150°
1 Fraise a raser dim. 145

* avec outils diam. mm 120 sur vertical gauche.
** avec outils diam. mm 120 sur horizontal
supérieur.

SUR DEMANDE

Avance avec variateur de vitesse m/min. 4
a 22 puissance moteur cv 1,5

Groupe d’avancement motorisé avant la
dégauchisseuse muni de deux

rouleaux dentés.

Frein rapide/automatique outils

(3 moteurs).

Puissance majorée cv 7,5 sur horizontal
inférieur et cv 7,5 sur horizontal supérieur,
cv 10 sur vertical droit et gauche.

Pompe lubrification de la table &
actionnement manuel.

Fraise a raser supplémentaire

diam.mm 145

Guide double U.D. réglable.

masteniood

L MACCHINE DEL LAGNo

TECHNICAL DATA

Max. working width
(finished section)

Min. working width
(finished section)

Max. working height
(finished section)

Min. working height
(finished section) mm 6

mm 180-230*

mm 25

mm 120**

Feeding speed m/min 6/12
Spindle rotation speed R.P.M. 6000
Spindle diameter mm 40
Axe adjustment of

vertical spindles mm 0 to -20

Axe adjustment of planer spindle  mm 5

Min. e max. tools diameter to profile on
vertical spindles mm 100-160

Min. e max. tools diameter to profile on
upper horizzontal spindle  mm 100-140

Min. e max. tools diameter on lower
horizontal spindle mm 120-140

Planer spindle motor power HP®5,5

Vertical spindles motor power HP'7,5
Upper horizzontal spindle

motor power HP%5:5
Feeding motor power HP 0,75/1,00
Lenght of entrance table mm 2300
Fast adjustment table and

entrance guide mm 10
Diameter of 3 suction outlets mm 150
Rebate cutter diam. 145

* with mm 120 cutterhead on vertical left.
** with mm 120 cutterhead on top
horizzontal.

OPTIONALS

Variable speed feeder HP 1,5

motor m/min. 4-22

Feeding device with two toothed roller
before first horizontal spindle.

Brakes on three motors.

HP 7,5 motors on bottom and top spindle
HP10 motoron two vertical spindles.
Lubrification on working table.

Rebate cutter dia. mm145

Adiustable fence after right vertical.

Le illustrazioni e i dati contenuti nel presente prospetto non sono impegnativi. La Masterwood si riserva il diritto di apportare modifiche per esigenze
di carattere tecnico, commerciale e organizzativo, ferme restando le caratteristiche principali delle macchine. Le parti aggiunte, come protezioni, ac-
cessori, ecc...., possono essere diverse in conformita a leggi ed esigenze particolari dei Paesi ai quali le macchine sono destinate.

Les il ions et les données

dans le présent dep//antmz nous engagentpas La Masterwood se trjeserve le droit dappuner des modifica-

tions par suite d'exic de caractére

Les parties jointes, comme les protections, les accessoires, ecr peuvent étre

auxquels les machines sont destinées.

drﬁemntes conformément aux lois et exigences particuliéres des Pays

The illustrations and the data contained in this brochure are not binding. Masterwood reserves the right to make changes for technical, commercial
and organizational reasons, the main characteristics of the machines remaining unaltered. The parts added, such as the protections, accessories,
etc..., differ according to the laws and special requirement of the Countries to which the machines are to be supplied.

Daten sind

Die in diesem Prospekt Abbil und
und, i

. Die Firma Mastegwaad behilt sich das Recht vor, aus

ischen Grinden ungen vor. unter

usw. A g er!ahren und

Teile, wie Schutzvor

der koni
2zwar je nach den Gesetzen und besnnderen Erfordernissen der Lander, fiir welche die Maschinen bestimmt sind.

MASTERWOOD spa - Via Romania,

18/20 - 47037 RIMINI (FO) - ITALY

telephon: (+) 39 (0541) 74 0348 /74 04 10 - telex: (+) 551150 MW I
telefax: uff. acquisti (0541) 74 22 16; amm.ne comm.le (0541) 74 21 92

Member of @ Italian Group of Manufacturers

TECHNISCHE DATEN

Maximale Arbeitsbreite

(FertigmaB) mm 180-230*
Minimale Arbeitsbreite (FertigmaB) mm 25
Maximale Arbeitshéhe

(FertigmaB) mm 120**
Minimale Arbeitshohe (FertigmaB)  mm 6
Vorschubgeschwindigkeit m/min 6/12
Spindeldrehzahl U/min 6000
Spindeldurchmesser mm 40

Axiale Verstellung der Vertikalspindeln
zum Tisch von mm 0 bis -20

Axiale Verstellung der Hobelwelle mm 5
Min. und max. Profilwerkzeugdurchmes-

ser
auf Vertikalspindeln mm 100 - 160

Min.und max. Profilwerkzeugdurchmesser
auf oberer Horizontalspindel mm 100 - 140

Min. und max. Werkzeugdurchmesser auf
unterer Horizontalspindel mm 120 - 140

Hobelwellenmotor PS 55
Motor der Vertikalspindeln PS5
Motor der oberen

Horizontalspindel PS 5,5
Vorschubmotor PS 0,75/1,00
Lénge des Aufgabetisches mm 2300
Schnellverstellung von

Aufgabetisch und -fihrung mm 10
Durchmesser der drei

Absauganschliisse mm 150
1 Schabfraser Durchmesser 145

* mit Werkzeugdurchmesser 120 mm auf linker
Vertikalspindel

** mit Werkzeugdurchmesser 120 mm auf oberer
Horizontalspindel

SONDERAUSSTATTUNG

Vorschub mit Geschwindigkeitsregelung
von 4 bis 22 m/min, Motorstérke 1,5 PS
Motorgetriebenes Vorschubaggregat

vor der Abrichte mit zwei Zahnwalzen
Automatische Werkzeugschnellbremse

(3 Motoren)

7,5 PS Leistung auf der unteren Horizontal-
spindel und 7,5 PS auf der oberen Horizo-
talspindel, 10 PS auf der rechten und

linken Vertikalspindel

Manuelle Tischschmierpumpe

Zusétzlicher Schabfraser Durchmesser 145 mm
Verstellbare Fithrung nach der rechten
Vertikalspindel
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