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COMPATTE, ROBUSTE, AFFIDABILI CON TECNOLOGIA D'AVANGUARDIA!
COMPACT, STURDY AND RELIABLE WITH AN AVANT-GARDE TECHNOLOGY!
COMPACTS, ROBUSTES ET FIABLES AVEC UNE TECHNOLOGIE D'AVANT-GARDE!
KOMPAKT, STABIL, ZUVERLASSIG, TECHNOLOGISCH FORTGESCHRITTEN!
COMPACTAS, ROBUSTAS Y FIABLES CON UNA TECNOLOGIA DE VANGUARDIA!
COMPACTA, ROBUSTA, FIAVEL UTILIZANDO TECNOLOGIA DE VANGUARDA!

PROJECT 310
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CARATTERISTICHE TECHNICAL CARACTERISTIQUES TECHNISCHE CARATERISTICAS CARACTERIS'HCAS
TECNICHE FEATURES TECHNIQUES DATEN TECNICAS TECNICAS 21 O 31 O 31 O I—
Corsa assi X-Y-Z X-Y-Z axis strokes Course axes X-Y-Z Verfahrwege Achsen X-Y-Z Desplazamiento ejes X-Y-Z Curso do eixo X-Y-Z 3450 - 1900 - 350 mm 4000 - 1900 - 350 mm | 5900 - 1900 - 350 mm
Campo utile di lavoro X-Y-Z X-Y-Z Working zone Zones utile d’usinage X-Y-Z Nutzbares Arbeitsfeld X-Y-Z Zona util de trabajo X-Y-Z Campo (til de frabalho X-Y-Z 2700 - 1300 - 130 mm 3200 - 1300 - 130 mm | 5000 - 1300 - 130 mm
Velocitd massima di Maximum displacement Vitesse maxi déplacement Max. Geschwindigkeit der Velocidad maxima de Velocidade méxima de 50 - 50 - 16 m/min 50 - 50 - 156 m/min 50 - 50 - 15 m/min
spostamento assi X-Y-Z speed of X-Y-Z axis axes X-Y-Z Achsen X-Y-Z desplazamiento ejes X-Y-Z deslocamento em X-Y-Z
Piani di lavoro Working table Tables de travail Arbeitstische Mesa de trabajo Plano de trabalho
Piano di lavoro "SCANALATO" "Spline" type matrix working fable Table de fravail quadrillée Rastertisch Mesa de frabajo "ACANALADA" Piano de trabalho ipo panfografo opt opt opt
Piano di lavoro "TUBELESS": "TUBELESS" type working fable: Table de fravail "TUBELESS": "TUBELESS" Arbeitstisch: Mesa de frabajo "TUBELESS": Plano de frabalho "TUBELESS": std std std

Pianetti Panel supports Barres Tischbalken Mesas Plano para inserir blocagens 6 6 8

Ventose Vacuum pods Ventouses Saugkdpfe Ventosa Ventosa opt opt opt

Baftute intermedie Rear reference sfops Butées arridre Hintere Anschldge Topes posteriores Batentes posteriores - opt opt

Battute anteriori Front reference stops Butées avant Vordere Anschldge Topes anteriores Batentes frontais 6 6 8

Battute laterali Side reference sfops Butées latérales Seifliche Anschldge Topes laterales Batentes laterais 1dx-1sx 1dx-1sxstde 1dx-1sxopt

Lame sollevamento pannello Panel liffing blades Lames de souldvement panneau Werkstiickhebevorrichfung Platinas alza - panel Barras de elevagto do painél 3 4
Capacita pompa per il vuoto Vacuum pump capacity Capacité pompe & vide Leistung der Vakuumpumpe Capacidad bomba de vacio Capacidade da bomba de vdcuo 100 m¥%h std e 100 m¥%h opt 100 m3h std © 100 m%h opt
Testa di foratura Drilling head Téte de fraisage Bohrkopf Cabezal de taladrado Cabega de furagdo

Mandrini verticali indipendenti asse X X axis independent vertical spindles Mandrins verficaux indépendants axe X Unabhdngige Vertikalspindeln X-Achse Ejes portabrocas verticales indipendientes eje X Mandrins verticais indipendentes no eixo X 5 7
Mandrini verticali indipendenti asse Y Y axis independent vertical spindles Mandrins verticaux indépendants axe Y Unabhdngige Vertikalspindeln Y-Achse Ejes portabrocas verticales indipendientes eje Y Mandrins verticais indipendentes no eixo Y 5 6
Mandrini orizzontali doppi asse X X axis double horizontal spindles Mandrins doubles horizontaux axe X Doppel Horizontalspindeln X-Achse Ejes portabrocas dobles horizontales eje X Mandrins horizontais indipendentes no eixo X 1 2
Mandrini orizzontali doppi asse Y Y axis double horizontal spindles Mandrins doubles horizontaux axe Y Doppel Horizontalspindeln Y-Achse Ejes portabrocas dobles horizontales eje Y Mandrins horizontais indipendentes no eixo Y 1 1
Passo fra | mandrini Spindles pitch Pas entre les mandrins Abstand zwischen den Spindeln Paso entre ejes portabrocas Passo enfre centros de dois mandris 32 mm 32 mm
Potenza motore Motor power Puissance moteur Moforleistung Potencia motor Poténcia motor 1,7 kW 1.7 kW
Velocita di rotazione mandrini Spindles revolution speed Vitesse de rotation mandrins Spindeldrehzahl Velocidad rofacion brocas Velocidade de rotagdo dos mandris 4000 rpm 4000 rpm
Gruppo lama circolare Sawing units Groupe scie circulaire Stigeaggregat Grupo sierra circular Grupo de Disco

Lama circolare infegrata Grooving saw built in Groupe scie infégrée Sﬁgeoggregur im Bohrkopf Grupo sierra infegrada en Disco integrado na cabega 1,7 kW - @ 100 mm 1,7 KW - @ 125 mm
nella testa di foratura the drilling head téte de pergage integriet ol cabezal de faladrado de furagio 4000 rpm 4000 rpm
Gruppi di fresatura Routing units Groupes de fraisage Frisaggregate Grupos de fresado Cabeca de furagdo

Eletiromandrino 8 kW - 1SO 30

Electrospindle 8 kW - IS0 30

Electromandrin 8 kW - ISO 30

Fréisaggregat 8 kW - 1ISO 30

Electromotor 8 kW - IS0 30

Electromandril 8 kW - 180 30

1000 + 24000 rpm

1000 + 24000 rpm

Elettromandrino 9 KW - HSK

Electrospindle 9 kW - HSK

Electromandrin 9 kW - HSK

Fréisaggregat 9 kW - HSK

Elecfromotor 9 kW - HSK

Eleciromandril 9 KW - HSK

1000 + 24000 rpm

1000 + 24000 rpm

Magazzini utensili Tools magazine Magasins outils Werkzeugmagazine Almacenes herramientas Armazém de Ferramentas

Magazzino utensili lineare Rack fype tools magazine Magasin porte - oufils 6-fach (2 - fach) Almacen porta - herramientas Armazém porta ferramentas Max. @ 1560 mm -

a 6 posizioni (2 posizioni) with 6 positions (2 positions) linéaire a 6 positions (2 Positions) Linear-Werkzeugmagazin lineal a 6 posiciones (2 posiciones) linear a 6 posigdes (2 posigdes) (Max. @ 220 mm) opt (Max. @ 220 mm) opt
Magazzino utensili circolare Carousel fype tools magazine Magasins porte - outils 12-fach Almacen porta - herramientas Armazém porta ferramentas

a 12 posizioni with 12 positions circulaires & 12 positions Werkzeug-Karussel circular a 12 posiciones circular a 12 posi¢tes - Max. @ 180 mm
Controllo numerico e software Numeric control and software Commande numérique et software Numerische Steuerung und Software Control numérico y software Controlo Numérico e Software

Controllo numerico con PC Numeric control with PC Commande numérique avec PC Numerische Steuerung mit PC Control numérico con PC Controlo Numérico com PC std sid

MW 310 MW 310 MW 310 MW 310 MW 310 MW 310 std std
Masterwork Masterwork Masterwork Masterwork Masterwork Masterwork std std

(opt) = Optional. (std) = Standard. (-) = Non previsto / Not available / Non prévu / Nicht vorgesehen / No previsto / NGo previsto



