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Bbicokas npomionmeanOCTb, rMOKOCTD, Wydajnos$¢, wszechstronno$¢, modutowosc
MOAYyNbHaA KOHQUTypauua n SKOHOMNYHOCTb, : H YA
- rNaBHble NpenmyLLecTBa 06pabaTbiBatoLLero I ekonomicznos¢ Skor,]centrowane W
jednym centrum obrébczym 3-5 osiowym.

LleHTpa ¢ 3-5 ocamu




mastertiood

woodworking technolo ay

Performans, Esneklik, Modilerlik ve
Ekonomi 3 ve 5 Eksenli CNC Coklu Islem
Merkezlerimizde bir araya geliyor.



BbicokomopynbHasa KoOHGUrypauyma
Duza modutowos¢ kompozycji, dzieki systemowi zestawow.
Cok yonli moduler yapisi sayesinde imalatiniza gore dizayn edilebilir.

o
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8 y3/10B NM0O3BONAOT KOMM/IEKTOBATb CTAHOK COMNACHO TPebOoBaHMAM N0OOro KneHTa.
CTaHOK y»Ke B 6a30BOI KOMMNEKTALMMN UMEET BCE NEKTPUUYECKME 1N MHEBMATAYECKME
pa3BoAKY, bnarofaps yemy ero MOXXHO [JOYKOMIMIEKTOBbIBATb Y3/1aMM Kak B MOMEHT
NnpuobpeTeHns, Tak U MO3LHee, B MPOLECCe ero SKCnyaTauun. YCTaHOBKa Y3/10B He
BbI3bIBAET OCOObIX C/IOXKHOCTEN MM 6OMbLUIVX 3aTpaT.

Osiem r6znych zestawoéw dla skonfigurowania maszyny idealnie dostosowanej do po-
trzeb r6znych klientéw. Maszyna standardowa posiada juz WSZYSTKIE przystosowania
elektryczne i pneumatyczne. Pozwala to na zainstalowanie zestawéw w momencie za-
kupu, jak rowniez w pozniejszym czasie, z takg sama fatwoscia i kosztami.

Kullanicinin istegine baglh olarak 8 farkli opsiyonu makinemize satin almadan yada
satin aldiktan sonra yerlestirilebilirsiniz.

Makinenin konsturksiyonu, opsiyonlari lizerine yerlestirmeniz icin bitin elektriksel
ve pnomatik girislere, hazirliklara sahiptir. Bu yapi makineyi gelistirme ihtiyac
duyuldugunda kullanicinin isini kolaylastirmakta, maliyetleri dustirerek ekonomiklik
saglamaktadir.
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Bonblwoi pag GUKCMpoBaHHbIX N HAKMOHHbIX
YINIOBbIX arperaToB 3aBepLUaoT KOHGUrypauuio
obpabaTbiBalOLWero UeHTpa 1 AenakT ero
naeanbHbIM s 06paboTkn naHenei, ABepen,
OKOH, JIECTHNLI, @ TaKkxXe ApYrux U3genu.

Szeroki zestaw gtowiczek katowych statych lub
pochylanych, kompletuje konfigurowalnos¢ i
czyni to centrum obrdbcze idealne dla obrébki
paneli, drzwi, okien, schodéw i dla kazdej aplikacji
specjalnej.

Kapi, pencere ve merdiven imalatinda ihtiyag
duyulan yatay frezeleme islemlerini yapabilme-
niz icin gelistirilmis Indeks Aparatlari. Bu apa-
ratlar sabit uglu, cift cikish ve acili uglu gibi farkh
konfigiirasyonlari sayesinde, makinenizin imalat
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NoBopoTHaa ocb “C” pna
NpUMeHeHNs GUKCUPOBAHHBIX MK
HaK/OHHbIX YTOBbIX arperaTos.

[Opn30HTanbHbBIN HaKNOHHbBIN
bpe3epHbIi y3en ¢ AByMA BbIXOAAMN
ANA BbINONHEHNA ¢ppe3epoBaHns
noJ 3aMoK W NeTnu, B ToM yucne
netnu “aHy6a’. Ynpasnaembiit Yy
MHEBMATNYECKMI HaKNOH y3na oT
0° o -6° unu ot 0° fo+6°.

16-N03ULMOHHbIN ONONHNATENbHbINA
MarasuH “peBosibBepHOro” Tuna
01 aBTOMATUYECKO CMeHb
VHCTPYMEHTa.

Mara3uH WHCTPYMeHTa NHeHOTo
TMna Ha 2/4 no3nunm Ansa
ABTOMATUYECKON CMEHbI HCTPYMEHTa.

[pYBOAHOI NEHTOUHDIV KOHBeep
ANA YAANEHNA CTPYKKI 1 06Pe30K.

JlononHNTeNbHbIN BaKyyMHbIN
Hacoc Ha 100 m/u.

CneymanbHas npeaycTaHoOBKa
ANA 3aXUMHBIX YCTPOCTB MOA
JIHEIAHbIE 1 aPOYHbIE INEMEHTBI.

[lepeHOCHONM NynbT ynpasneHus,
OCHaLLEHHbI1 KHOMKOWN aBapuinHo
OCTaHOBKM PaboThl CTaHKa, KHOMKOIA
NPUOCTaHOBKI PaboTbl CTaHKa (Nay3a),
KHOMKOW 3anycka npasoii paboyeit
30Hbl, KHONKOW 3anycka neso
paboyer 30Hbl, KHOMKOW PyYHOIA
perynmpoBKN 4acToTbl BPaLLeHUs
wnuHgens. Uudposon gucnnein
(onunoHanbHo) AnA BU3yanu3aLun
AaHHbIX, noctynatowux ¢ Yy no
HaCTpOiiKe paboyero cTona cornacHo
BbIGpaHHOI Nporpamme pabouero
LUMKna.

Obrét osi C dla zastosowania
gtowiczek katowych statych lub
pochylanych.

Zespot frezarki poziomej, pochyla-
nej zdwoma wyjs¢ do wykonywa-
nia gniazda na zamek i frezowania
pod zawiasy. Pochylenie pneu-
matyczne od 0° do -6° lub od 0° do
+6° wykonywane ze sterowanika
numerycznego.

Dodatkowy, kofowy magazyn
narzedzi na 16 pozycji do auto-
matycznej wymiany narzedzi

Liniowy magazyn narzedzi na
2/4 pozycje do automatycznej
wymiany narzedzi.

Transporter tasSmowy z napedem do
odprowadzania wiorow i odpadéw

Dodatkowa pompa prézniowa
100 m*/godz

Przystosowanie stotu obrébcze-
go do zamocowania urzadzenia
do blokowania elementéw li-
niowych i tukowych

Pulpit podwieszany wyposazony
w: grzybkowy przycisk
bezpieczenstwa, pauza, start prawy,
start lewy i regulacje predkosci
obrobki. Istnieje réwniez wersja
z wyswietlaczem cyfrowym do
wyswietlania danych przestanych
ze sterownika numerycznego,
dla uzbrajania stolu maszyny w
zaleznosci od programu obrébki do
wykonania.

performansini ve Uriin cesitliliginizi arttirir.

C eksenli motorlara baglanabilen
6zel Indeks Aparatlar.

Cift Cikish Yatay Freze Unitesi
Kapilarin Kilit Yeri ve Mentese
yerlerini  acabilmektedir. NC
kontrol sistemi sayesinde Yatay
Freze Motoruna +/- 6° agi verile-
bilmektedir.

Ekstra Otomatik Takim Degistirme
icinilave 16'li Déner tip Takim Ma-
gazini

Otomatik Takim Degistirme siste-
minde, Diizmagazin 2'liya da 4'1i
sekilde pozisyonlandiriimaktadir.

imalat sirasinda olusan talaglar ma-
kine disina tasiyan Talas Konvenyorii

islenecek parcalar gerektirdii takdirde
100 m*/saat'lik vakum pompas! ilavesi

Agili ve masif parcalan makine tize-
rinde sabitleyebilen tutucular igin
On Hazirlik.

Tasinabilir ~ Kontrol  Unitesi
(Uzaktan Kumanda) Uzerinde;
Acil Stop Butonu, Durdurma
Butonu, Sag/Sol Bolim Start Bu-
tonu, Makine Hiz Ayar Digmesi,
aliminyum bloklarin  ve va-
kum kaplarinin pozisyonu icin
kullanilan dijital ekran mevcuttur.
(Opsiyon)
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CBepnunbHan ronosa,
3NeKTPOWNUHAENN C
BO3[YLIHbIM OXJ1aXAEHNEM,
dpe3epHbie y3nbl, NUbHbIN
y3€en, MHOTOMO3NLMOHHBIN
MarasmH WHCTPyMeHTa Ans
Haubonee oNTUMaNbHOTO
MCNoONb30BaHMSHA
060opynoBaHMA

Gtowica wiercaca, elektrowrze-
ciona chfodzone powietrzem,
zespoly frezujace, pifa, szero-
ka gama magazyndw narzedzi
dla zapewnienia maksymalnej
wszechstronnosci, bez kom-
promiséw.

Delik Unitesi, Hava Sogutmali
Matkaplar, Frezeleme Gruplari,
Testere Bicag, cok yonli ima-
lat i¢in Genis Freze Bicagi Tu-
tucu Grubu.
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OpesepHb N y3en ¢
B3aMMOMPOTVBOMOSOMKHbIMY
HanpaBAEHMAMU BpaLeHns
[NA 5-0CHON 06paboTKM

Zespot frezujacy dwukie-
runkowy dla obrébek w 5
osiach.

5 eksenli isleme icin ¢ift ha-
reketli (C ve A eksenli) freze
Unitesi

dneKkTpownuHAenb c
KAKOCTHBIM OXNaXKAeHNEM

Elektrowrzeciono chtodzone
ptynem.

Su sogutmali motor
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BECLUMAHTOBbIV (“TUBELESS”) TIM PABOYETO CTOJA
YHUBEPCaNbHbIiA, NPOCTON 11 ObICTPbIN B HACTPONKE

STOL OBROBCZY “TUBELESS”
wszechstronny, prosty i szybki do skonfigurowania.

“HORTUMSUZ"TIP CALISMA TABLASI

Cok yonlu, kolay ve hizlica ayarlanabilir
, - _

BakyymHas cuctema Kpennenus
NPVICOCOK 3HAYUTESIbHO COKpaLLaeT
BPeMA NOAroTOBKM pabouero cTona
K paborTe.

System prézniowy umozliwia
szybkie pozycjonowanie urzadzen
blokujacych, znaczaco skracajac
czas konfiguracji stotu obrébczego.

Vakum kaplarinin, Havali Kilitleme
Sistemi, calisma tablasinin ayar-
lanma stiresini dnemli bir bicimde
azaltmaktadir.

3aXMMHble yCTponcTBa - Systemy blokowania
Tutucu Sistemler

[nuHHbI 60KOBOW ynop no3sonseT 6bICTPO
pa3meLLaTb 60sIbLIOE YMCIIO 3aroTOBOK 63 notepu
BpPeMeH Ha nepemelleHne 6a3oBbIX YNOpoB 1
TpaTbl JEHEXHbIX CPEACTB Ha AOMONHUTENbHbIE
ynopbl.

Zderzak boczny ciggty umozliwia pozycjonowanie
kilku elementéw, bez straty czasu (na przestawia-
nie zderzakéw) i pieniedzy (dodatkowe zderzaki)
Yanlarda bulunan referans stoplari birden fazla
parcayl ¢calisma alani Gzerine yerlestirmeyi
saglayarak zaman kaybini dnlemektedir.

r

[MHeBMaTMUYECKN NOJHMMAEMbBIE 1 OMyCKaemble
BCMOMOraTesibHble Nofatolme ycTponcTaa,
obneryvatowye NO3NLUOHNPOBaHME TAXKENbIX
3aroTOBOK.

Ostrza do podnoszenia panelu dla utatwienia
pozycjonowania ciezkich elementéw i zderzaki
odniesienia sterowane z CNC.

Agir Parcalarin makine lzerine kolayca
yerlestirilmesini saglayan icin Panel Kaydirma
Plakalari.

BonbLuoii BbI6op BaKyyMHbIX MPUCOCOK Pa3fNyHO
bopMbl, ycTaHaBnMBaeMbIX B 11060M mecTe
OMOPHBIX KOHCONEN.

Stét obrébczy komponowany z przyssawkami o
réznych ksztattach, ustawianymi w dowolnym
miejscu stolika, w zaleznosci od potrzeby.

Musterilerimizin isteklerine cevap verebilecek
sekilde hazirlanmig, farkli ebat ve sekillerde Vakum
Kaplari.



[NpenycTtaHOBKa ANA 3a>KUMHbIX
YCTPOWCTB MOJ apOYHbIe d/1eMEHTbI

Zestaw przystosowania do tukow
Vakum Kaplari

-

MpepycTaHoBKa ANA 3aXUMHbIX
YCTPOWCTB MOA apOYHble 3/1eMEHTbI
MOXeT ObITb MOCTaB/IeHa Jaxe nocsie
NOKYMKK CTaHKa B mpouecce ero
[anbHeliLen sKkcnayaTaumu. YctaHoBKa
YCTPOWCTBA He Bbl3blBaeT HUKAKUX
CNOXHOCTEN.
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MexaHnueckne 3axXnmMHble yCTpOI?ICTBa ana 06p860TKl/I
3aroToBOK M3 MaccuBa, ANA NUHENHbIX 1 AdPOUHbIX
SJIEMEHTOB

Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki elementéw
z drewna litego, liniowych i tukowych.

Acili ve masif parcalarin kolayca islenmesini saglayan Ozel
Tutucu Sistemler.

Zestaw przystosowania do tukéw
moze by¢ dostarczony réwniez w
pdzniejszym czasie, po zakupie ma-
szyny i zamontowany w bardzo tatwy
sposob.

Makinenizi satin aldiktan sonra dahi
istenen dlciilerde vakum kaplarini
yerlestirebilirsiniz.

Pabouni cTon c aBToMaTUyeCKuM
NO3NLMOHNPOBAHNEM

Stot obrobczy sterowany
numerycznie

Otomatik Ayarh Calisma
Tablasi

.- _of

Pabouuin cTon ocHaLLeH He3aBMCHMOI MOTOPH3aLe ONMOPHbIX
KOHCone 1 BaKyyMHbIX NPUCOCOK. bnaropaps feneHuto ctona
Ha fiBe pabouvie 30Hbl MO3ULMIOHNPOBAHNE CTOMA MPOXOAUT C
IKOHOMWEN BPEMEHMN B MAATHKOBOM peXxunme

Automatyczne konfigurowanie stotu obrébczego za pomoca
stolikéw i wozkdw z niezaleznymi napedami. W przypadku
stotu podzielonego na dwa pola, konfigurowanie odbywa sie
w czasie maskowanym.

Calisma tablasinin ve vakum kaplarinin otoma-
tik pozisyonlamalari birbirinden bagimsiz tnitelerle
saglanmaktadir. iki calisma bélgesi kullanildiginda, pozisyon-
lama islemi zaman kaybetmeden yapilmaktadir.
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HoBas nopTanbHas KOHCTPYKLMA, pa3paboTaHHasA B COOTBECTBUN C
TEXHOJIOTeN MeTofa KoHeyHbIX anemeHToB (FEM), obecneunsaet
BbICOKYI0 TOYHOCTb 1 KauecTBo 06paboTKu.

Nowa konstrukcja bramowa, zaprojektowana za pomocg technologii
gotowych elementdw, jest w stanie zaoferowac wieksza precyzje i
jakos¢ wykonania.

Sonlu Elemanlar Metodu Matematik Modeliyle dizayn edilmis makine
govdesi sayesinde, kullanicilarina ylksek hassasiyet ve islem kalitesi
sunmaktadir.

Ynpagnaemaa YNy
aBToMaTMmyeckas
LeHTpoNM3oBaHHaA
CMa3Ka BCeX MOABUKHbIX
YyacTen CTaHKa.

Smarowanie centralne au-
tomatyczne, kontrolowane
przez CNC na wszystkich
ruchach maszyny.

Makinenin hareketli
aksami, bilgisayar kontrolli
otomatik yaglama sistemi
ile yaglanmaktadir.

Ynpasnaembin YMy
ACNMPALMOHHBIN KOXYX C
perynnpyemon BbicOTomn
(cTA.) M ycTaHOBNEHHbIN Ha
WHCTPYMeHTe aednekTop
[N1A 0TBOAA CTPYXKW (OrL.)
C uenblo onTUmMmM3ayum
paboTbl CcucTeEMBbI
acnupayum.

Kotpak odciagowy o regu-
lowanej wysokosci (stan-
dard) i deflektor wiéréw
na narzedziu (opcja) stero-
wany z CNC dla optymali-
zacji odciagu.

Kademeli, ylksekligi bil-
gisayar tarafindan islenen
parca kalinligina gore
ayarlanabilen toz emme
sistemi (standart) ve talas
konveyori (opsiyon) saye-
sinde emis sistemi optimi-
ze edilir.

MepemeljeHne No BbICOKOKAYECTBEHHbIM U NPeLe3noHHbIM
HanpaBnAwwWMM. beclweTouHble ABUraTeNn U NUHENHbIE
HanpaBnAwLlMe C BbICOKOKaYeCTBEHHbIMU U MPeLe3NOHHbIMY
LIAPUKOBBLIMU NOAWMMHUKAMU Ha KaXKo ocu.

Posuwy na prowadnicach liniowych o wysokiej jakosci i precyzji. Silniki
bezszczotkowe i prowadnice liniowe ze $lizgami kulowo-tocznymi o
wysokiej jakosci i precyzji, na kazdej osi.

Kalite ve hassasiyet . Biitlin eksen hareketleri yiiksek kaliteli, has-
sas fircasiz motorlar ve lineer klavuzlar ile kursun yataklar tizerinde
olmaktadir.

P

[Bepua, No3BONAKWAA 3aX0AUTb 33 3aLNTHOE OrpaKAeHue u
BbINOMHATb TEXHUUYECKOE 06CNYKIBaHVe 060pyA0BaHNA.

Bramka wejsciowa do obszaru wewnatrz ogrodzenia dla fatwej kon-
serwacji.

Bakim islemlerinin kolay yapilabilmesi icin Guivenlik Kapisi mevcuttur.

[po3payHbIn 3alWKTHBIN KOXYX, MO3BONAIOLWNIA onepaTopy CneanTb
3a XOA0M BCex paboT.

Obrébki zawsze pod kontrolg dzieki duzej, przezroczystej powierzchni
ostony zespotu obrébczego.

Makinenin islem bolgesini tamamiyla cevreleyen seffaf muhafaza
calisirken operatoriin makineyi gorebilmesine olanak saglar.



ABTOMaTMUeCKasa CMeHa NHCTPYMEHTa
Automatyczna wymiana narzedzia

Otomatik Takim Degistirici
A\ Y
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\ 4 OMNUUOHANBHO N
OPCJA
OPSIYONEL

CTAHAAPTHAA
KOMMAEKTALINA

STANDARD
STANDART

HSK-F63

1\l 250

Mara3uH ana aBTomMaT4yecKkomn cMeHbl NHCTPYMEHTa pPacrnosioXeH Ha KapeTKe;
MarasuH nog NHCTPYMeHT 605bLINX Pa3mMmepoB PacnosioXeH crpaBa Ha CTaHUHE
CTaHKa.

Magazyn do automatycznej wymiany narzedzi zamontowany na wézku i ma-
gazyn zamontowany na korpusie, dla narzedzi o duzych wymiarach.

Otomatik takim degistirme sistemi icin Doner Tip (Carousel) Takim Magazi-
ni bulunmaktadir. Bu tnite; makinenin “X" ekseni yoniinde, freze motoru ile
birlikte hareket ederek, takim degistirmek icin gereken zamani minimuma
indirmektedir.




Ury c K (craHpapr)

e 17" uBETHOW MOHUTOP
* onepatuBHas cuctema Windows

* KOMMYHWKaLMOHHas naata (cetu)
Ethernet

Sterownik numeryczny z
PC (standard)

+ Monitor kolorowy 17 “

« System operacyjny Windows

« Karta ethernet do podfaczenia do sieci

PC ILE NUMERIK
KONTROL ( Std.)

« 17" renkli ekran
« Windows isletim sistemi
« Ethernet Karti

Master AT

“Master AT”, rpad¢uyeckoe
nporpammMmHoe obecneyeHue AAA
ynpaBAeHUS OMOPHbIMWU KOHCOAAMU

Master AT”, software graficzny do
obstugi stotow.

"Master AT”, tabla yonetimi icin grafik yazilimi.
‘Master AT arayiiz programi sayesinde,
gorsel olarak makinenin referans bolgeleri
belirlenir ve islenecek programlar cagrilir.
Farkli iki programi farkli iki referans bél-
gesine ylkleyerek tek bir program altinda
uygulama imkani mevcuttur. Ayrica kesici
takimin vakum kaplarina ¢carpmamasi icin
Ui¢ boyutlu kontrol imkanini saglayan vakum
kabi optimizasyonu mevcuttur.

Masterwork
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[paduyeckoe nporpammupoBaHne
cBepAeHUa, dpe3epoBaHus,
NUAEHWS + onNTUMU3aUKS
LU1KkAa cBepaeHus. Co3paHue
napameTpuMyeckux npodunren
M yepTexen. Hactponka
KOHOUrypaLuuu MHCTPYMEHTa
(HacTtpoika ctaHka - Pepakrtop
WHCTPYMeHTOB). basoBble
rpapuyeckue Mmakpochl AAA
BbINMOAHEHWS MPOCTbIX U CAOXKHbBIX
nporpamm. paduueckasn
BU3yann3aLms obpabaTbiBaeMbIX
noBepxHocTten. UmnopTt
dannoB ¢ pacwmpeHnem DXF,
CO3A@HHbIX TakXe B cUCTEME
CAD, uan kommepueckux MO
AASl MPOU3BOACTBA MebeAun.
ABTOMaTUYECKOE Npeobpa3oBaHue
6onbwuHcTBA darinoB DXF B
nporpammbl I1SO.

Programowanie graficzne wierce-
nia, frezowania, ciecia i optymali-
zacja cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkéw para-
metrycznych.

Konfigurowanie narzedzi (uzbraja-
nie maszyny - edytor narzedzi).
Makra graficzne standardowe, dla
przetwarzania podstawowego i
Zaawansowanego.

Wizualizacja graficzna obrabiany-
ch Scianek.

Importowanie plikéw DXF wyge-
nerowanych za pomoca systemow
CAD lub programéw komercyjny-
ch do projektowania mebli.
Automatyczna konwersja kilku
plikéw DXF na programy ISO.

Delme optimizasyonu ile Delme,
Frezeleme, Kesim islemlerinin grafik
programlamasi.

Parametrik cizimlerin ve profillerin
etkinlestirilmesi.

Takim Konfigiirasyonu ( Makine
ayarlari - Takim Editor( ).

islenecek yiizeylerin grafiksel olarak
goriintlilenmesi.

Mobilya imalati Siirecinde
kullanilan CAD sistemleri ya da
ticari yazilim paketleri tarafindan
olusturulan formatlari DXF
formatina donstirebilme.

ISO Editori icine birden fazla DXF
formatindaki dosyayl otomatik
donistirme.



W masterwood

woodworking technology

Mastercabinet

MakeT NporpamMm AAS TPEXMEPHOTO
NPoeKTMpoBaHua mebeAan A AOMa, oduca U

MarasuHa.
% Software do tréjwymiarowego projektowania me-
o bli mieszkalnych, sklepowych i biurowych.
Modiiler Mobilyalarin 3D projelendirilmesi icin
‘ Yazilim paketi

Masterwindow Masterwindow -3T0 nakeT NporpamMmmHoro e i "j
obecneyeHs, NMO3BONAIWNIA _
NpoOeKTUpPOBaTb 1 MPOU3BOAUTDL g == —
pasnnyHble TUMbl OKOH (CTaHAAPTHbIX S
N HecTaHZapTHbIX ¢OpM) Ha OCHOBE — -
npefycTaHOBNEHHbIX NapameTpuyecknx e p—— —r
P 1111 = - —_— -

mopgeneit. Masterwindow - oueHb npocTas
B MCMONb30BaHNM NPOrpamMmma: OHa cama
HanpaBnsieT Nnosiib3oBaTeNA Ha KaXAaom . ) 1 & £
3Tane NpPoeKTWpoOBaHUA, OT Bbibopa
bopMmbl 10 pa3meLeHna Ha paboyem cTone

"
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Tak»Ke NPOeKTUpPoBaTb 1 06pabaTbiBaTh
BCe 3/IeMeHTbl OKHa: OT WTanunka fo

= KpenexHbIx geTanen. BoamoXxHocTb neyatu
i G MELLESEE 3TUKETOK CO LUTPUX-KOAOM U MPU NMOoMOLL
CreumanbHOro CUNTbIBAIOLIErO YCTPONCTBA
(ckaHepa) 3afjaBaTb BbIMOMHEHMNE HYXHbIX
nporpamm. Mpu nomowm nporpammbl
Masterwindow MOXHO 3agaBaTb
- KOHdUrypauuo napametpos nb6oro
B— OKOHHOTO KOMMOHEHTa.

= Masterwindow umozliwia projektowa-

— Sl nie okien zaréwno standardowych jak i

= specjalnych, wychodzac z predefiniowany-
ch modeli parametrycznych. Uzycie Ma-
sterwindow jest bardzo tatwe. Uzytkownik
jest kierowany podczas wszystkich etapow
projektowania, od wybrania ksztattu, az
do rozmieszczenia poszczegélnych ele-
—— mentédw okna. Umozliwia takze projekto-
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S LLLLE 24 ] wania i nastepnie obrobke oku¢ okna.
e L e - i Mozliwos¢ drukowania etykiet “kodow
==/l il ary 2t kreskowych” i za pomoca czytnika kodu

T _ kreskowego,  przesytanie  programéw  To= R
i i do wykonania. Za pomoca Masterwin-

- ! dow mozna konfigurowa¢ parametry
wszystkich elementéw, ktére tworza dane i

i ' okno.
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Masterwindow dizayn ve isleme icin dnce-

-} i den tanimlanmis parametrik modellerden
= T s olusan bir yazillm programidir. Master- — -
o window’un kullanimi gayet basittir : Pro- BT A EeEs Tl
= aas s gram interaktif olarak pencere tipinden e
= L = - e - baslayarak pencere (zerinde kullanilacak _ B ke
e el olan aksesuarlarin secimine kadar ope- | e
i 2 e T S ratorii yonlendirmektedir. Barkod sistemi e
] o o e ] I P ile islenecek olan pencere programinin
. - otomatik yliklenmesini saglamaktadir. Ma- ——r ;-
sterwindow ile her bir linite parametrik ola- == LI L B B

rak ayarlanabilmektedir. parerci it oo



Zakresy obrobki i ruchy

Calisma Alanlarn ve Eksen Stroklari
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Teleservice on-line
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BbiCcTpbIi 1 HageXHbI CepBUC, NO3BONALWNIA
TEXHUYECKOMY CrieLManucTy komnanum Masterwood
AVCTaHLMOHHO NPOV3BOAUTD AMArHOCTUKY CTaHKa.

Szybki i pewny serwis, ktéry pozwala technikowi MA-
STERWOOD na zdalng analize i szybka interwencje.

Makinelerimize, teknisyenlerimiz, uzaktan baglanarak

dogru, giivenilir ve hizli analizlerle servis verebil-
mektedir.




W masterwood

woodworking technology

TEXHUYECKWE
XAPAKTEPUCTUKWN

MepemeLyenue no ocam X-Y-Z

MakcumanbHas ckopocTb niepemeltieria 1o ocam X-Y-Z

“BECLLINAHTOBbI’ (‘TUBELESS') tun patiouero crona

OnopHble KOHCONM

TpeyCTaroBKa AN 3aXIMHBIX YCTPOJICTB MO aPOYHbIE INEMEHT!
3aXVMHble yCTpolicTBa
TpoMexyTOUHbIe HyneBble yropbl
3afiH1e Hynesble ynopbl

BokoBble Hynesble ynopbl

Hynesble ynopbl 4ns naHenei
BbICTYMaloLLel 00NMLOBKO

TMHesMmaThyec TyCKaewbie W
YCTPOIICTB 3718 YMDOLLEHHA OSHUAOHADOBHIR TAXETX 3ATOTOBOK,

npOI/ISBO,qMTeJ'IbHOCTb BaKYyYMHOrO0 Hacoca

CBepnunbHas ronosa

LnuHpenn

BepTvKanbHble He3aBuCvMble LWNMHARNK N0 0Ck X
BepritkanbHbie He3aBcvMble WivHAenM no ocn Y
[IBoHble ropu3oHTaNbHbIe WhnHAeNY no ock X
[IBoHble ropu3oHTaNbHbIE WnHAENY Mo ock Y
LUlar mexay WnuHpenamm

MowwHocTb fBUraTens

YacTora BpaLLeHua WwnnHaenel

[unbHble y37bl
BcTpoeHHbIiA B CBEPANNbHYIO FONOBY NUAbHbIIA
arperar gna NUNEeHNA/Na30BaHKs

OpesepHble y3/bl

INeKTPOLINMHAENb C BO3BYLLHbIM
oxnaxpeHnem Ha 11 kBt - natpoH HSK F63

INeKTPOLINMHAENb C XUAKOCTHBIM OXMXEHEM
€ B3a/IMONPOTVBONONOXHIMY HanpaBReHNAMM
spaLyeHna no ocn “C; +360° - natpoH HSK-F63.

MoBopotHas ocb “C"

4y n MporpammHoe
obecrneyenne

4ny cnK

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

I'Iyan AOUCTaHUMOHHOIO ynpasneHuna
[TynbT AUCTAHLMOHHOTO YNpaBneHya ¢ aucnneem

MoHTaX 1 TpaHcnopTMpoBKa
Makc. ycTaHoBneHHaA MOLHOCTb*

Pabouee gaBneHme cuctembl
MHEBMATVKN

Pacxon CxaToro Bo3ayxa 3a OUH paboumii Uy
BepxHui1 acnnpaLMoHHblil naTpy6oK
AcnnpaLuoHHble naTpy6Ku NprBoaHOrO
JNIEHTOYHOTO TPaHcnopTepa

CKopocTb BO3AYLIHOrO NOTOKa

Pacxop Bo3ayLuHOro motoka*

06wt Bec*

DANE
TECHNICZNE

Ruch osi X-Y-Z

Predkos¢ maksymalna ruchu osi X-Y-Z

Stot obrébezy “TUBELESS”:
Stoliki

Przystosowanie do blokowania mechanicznego
Urzadzenia blokujace

Zderzaki posrednie

Zderzaki tylne

Zderzaki boczne

Zderzaki do paneli z wystajacymi
brzegami

Ostrza do podnoszenia panelu
Wydajnos¢ pompy prozniowej

Glowica wiercaca

Wrzeciona

Wrzeciona pionowe niezalezne w osi X
Wrzeciona pionowe niezalezne w osi Y
Wrzeciona pionowe podwdjne w osi X
Wrzeciona poziome podwajne w osi Y
Rozstaw pomiedzy wrzecionami

Moc silnika

Predkos¢ obrotowa wrzecion

Zespoly pity tarczowe]
Pifa tarczowa zintegrowana z gtowica
wiercaca

Zespoly frezujace
Elektrowrzeciono 11 kW chtodzone
powietrzem - Stozek HSK-F63

Elektrowrzeciono dwukierunkowe
chtodzone ptynem z obrotem osi“C”
(index) + 360° - Stozek HSK-F63

Obracanie osi“C" (Index)

Sterownik numeryczny i
software

Sterownik numeryczny z PC

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

Sterownie na odlegtos¢

Sterownie na odlegtos¢ z wyswietlaczem

Instalowanie i transportowanie
Moc elektryczna zainstalowana*

Ciénienie robocze instalaji
pneumatycznej

Zuzycie sprezonego powietrza na cykl
Gomy kotpak odciagowy

Kotpaki odciggowe na tasmie
transportowej

Predko$¢ powietrza odciggowego
Zuzycie powietrza odciaggowego*
Ciezar catkowity*

TEKNIK
DETAYLAR 350 350L 365 365L
X-Y-Z Eksen Stroklar 3870-1900-350  5820-1900-350  3960-1815-655 5910-1815-655
mm mm mm mm
X-Y-Z Eksenleri Yer Degistirme Hizlari 80-80-25 m/min 80-80-25 m/min
HORTUMSUZ tip Calisma Tablas
Aliiminyum Panel Destek Bloklari 6 8 6 8
Ozel profillerin sabitlenmesi icin 6n hazirlik opt opt opt opt
Tutucu Sistemler opt opt opt opt
Orta Referans Stoplan 6 8 6 8
On Referans Stoplari 6 8 6 8
Yan Referans Stoplan Tdx-1sx Tdx-1sx Tdx-1 s Tdx-1 s
Paneller icin Askili Referans Stoplari
opt opt opt opt
Panel Tagima Bigaklan 4 4 4 4

Vakum Pompas Kapasitesi 100 m*h (std) + 100 m*h (opt)

Delik Unitesi

Matkaplar N°19
Dikey X Ekseninde Matkaplar N°7
Dikey Y Ekseninde Matkaplar N°7
Yatay X Ekseninde Ciftli Matkalpar N°2
Yatay Y Ekseninde Ciftli Matkalpar N1
Matkaplar Arasi Mesafe 32 mm
Motor Giicii 1,7 kW
Matkap Devir Hizi 4,000 rpm
Testere Unitesi

Delik Unitesi icersindeki Testere
@125 mm - 4000 rpm

Frezeleme Unitesi
11 kW hava sogutmali motor - HSK 63
takim tutuculu it
Sivi sogutmall, iki yonld, HSK F63
tutuculu, “C" (index) + 360° freze motoru
Cekseni opt
Numerik Kontrol ve Yazilim
PC ile Numerik Kontrol std
MW 316 std
Masterwork std
Master Cabinet L1 opt
Uzaktan Kumanda opt
Ekranli Uzaktan Kumanda opt
Kurulum Bilgileri
Max. Gli¢
35kVA

lisma B
Calisma Basinci 7:8 bar
Basingli Hava Tiiketimi ~100 NI/min
Ust Toz Emme Cikisi @250 mm
Konvenydr Kayisindan ¢ikan talas icin toz
emme cikisi Y
Toz Emici Hava Cikis Hizi 25+30 m/sec
Toz Emici Hava Tiiketimi 4900 mh
Total Agirlik 3.500kg 3.800kg

100 m*h (std) + 100 m*h (opt)

N°19
N°7
N°7
N°2
N°1

32mm
1,7kwW
4,000 rpm

@125 mm - 4000 rpm

12KW std

std
std
std
opt
opt
opt

35kVA

7+8 bar

~ 100 NI/min
@250 mm
@120 mm

25+30 m/sec
4900 m*h
4000kg 4400kg

* XapaKTepucTvka M3MEHSIETCA B 3aBUCMMOCTI OT KOHOUrypauwm cTaHka / Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny / Makine Konfigiirasyonuna bagli olarak degisebilir 6zellikler
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woodworking fechnology

Via Romania, 20

47921 Rimini - Italy
Telephon +39 0541 745211
Telefax +39 0541 745350
www.masterwood.com
sales@masterwood.com

Bce prCyHKH 1 AAHHbIE, NPUBEAEHHbIE B HACTOALLEM M3AAHIMM HOCAT MAOCTPATUBHBIN XapaKTep.
llustracje i dane przedstawione w niniejszym prospekcie nie s wigzace.
Bu brosiirde yer alan resim ve veriler baglayici degildir.
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