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OBPABATbIBAIOLLV LIEHTP C Uy
CENTRUM OBROBCZE STEROWANE NUMERYCZNIE
CNC COKLU iSLEM MERKEZ]




PROJECT 450
PROJECT 465

BbicoKasi NPOM3BOAUTENBHOCTb, TNOKOCTD, Wydajnos¢, wszechstronno$¢, modutowos¢
MOyNIbHas KOHQUIYpaUys 1 SKOHOMUIHOCTb, - j akonomicznoéé skoncentrowane w

- IMaBHble NpenMyLLecTBa 06pabaTbiBaloLLEro . z 0
LieHTpa C 3- g ocgm p 5 jednym centrum obrébczym 3-5 osiowym.




Performans, Esneklik, Modulerlik ve
v Ekonomi 3 ve 5 Eksenli CNC Coklu Islem
Merkezlerimizde bir araya geliyor.



BbicokomoaynbHaa KOHGUrypauusa
Duza modutowos¢ kompozycji, dzieki systemowi zestawow.
Cok yonli modiiler yapisi sayesinde imalatiniza gore dizayn edilebilir.

8 y3110B NO3BONAIOT KOMMJIEKTOBATb CTAHOK COMMAcHO TPeboBaHMAM IIOOOro KnmeHTa.
CTaHOK y»Ke B 6a30BOI KOMMIEKTALIMM UMEET BCE NEKTPUYECKME U MHEBMATUYECKMe
pa3BofaKy, bnarofapa yemy ero MOXXHO JOYKOMMJIEKTOBbIBATb Y3MaMMn Kak B MOMEHT
npuobpeTeHus, Tak M NO3LHee, B NpoLiecce ero 3KCnyatauuu. YCTaHoBKa Y3108 He
BbI3blBaeT 0COObIX CIIOKHOCTEN UK 6oNbLUKX 3aTpaT.

Osiem réznych zestawow dla skonfigurowania maszyny idealnie dostosowanej do po-
trzeb réznych klientéw. Maszyna standardowa posiada juz WSZYSTKIE przystosowania
elektryczne i pneumatyczne. Pozwala to na zainstalowanie zestawéw w momencie za-
kupu, jak rowniez w p6zniejszym czasie, z taka sama tatwoscia i kosztami.

Kullanicinin istegine bagh olarak 8 farkl opsiyonu makinemize satin almadan yada
satin aldiktan sonra yerlestirilebilirsiniz.

Makinenin konstiirksiyonu, opsiyonlari lizerine yerlestirmeniz icin bitiin elektrik-
sel ve pnomatik girislere, hazirliklara sahiptir. Bu yapi makineyi gelistirme ihtiyaci
duyuldugunda kullanicinin isini kolaylastirmakta, maliyetleri diistirerek ekonomiklik
saglamaktadir.
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Bonbwoii pag PUKCUPOBAHHBIX Y HAKNOHHbIX
YINOBbIX arperaTos 3aBepLuaoT KoHbUrypaumio
obpabaTbiBalowero LeHTpa U genaT ero
naeanbHbIM AnA 06paboTkn naHenew, ABepeil,
OKOH, NIECTHNLL, @ TaKXKe APYrnX U3AENUN.

Szeroki zestaw gtowiczek katowych statych lub
pochylanych, kompletuje konfigurowalno$¢ i czy-
ni to centrum obrdbcze idealne dla obrébki pa-
neli, drzwi, okien, schodéw i dla kazdej aplikacji
specjalnej.

Kapi, pencere ve merdiven imalatinda ihtiyac
duyulan yatay frezeleme islemlerini yapabilme-
niz icin gelistirilmis Indeks Aparatlari. Bu apa-
ratlar sabit uclu, cift cikish ve acil uglu gibi farkh
konfigiirasyonlari sayesinde, makinenizin imalat
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lMoBopotHas ocb “C” AnA npumeHeHna
GUKCMPOBAHHbIX UMM HAKNOHHBIX
YINOBbIX arperaTos.

[OPW30OHTaNbHbIN HaKNOHHbIN
pe3sepHblil y3en ¢ ABYMA BbIXOAaMM
ANA BbINONHEHNA ¢ppe3epoBaHua
Noj 3aMOK 1 NeTnu, B TOM ynucne
netnu “anyba”. Ynpasnaembiit Yy
NHEeBMaTYeCKNil HakNoH y3na ot 0°
10 -6° unu ot 0° fo+6°.

16-NO3ULIMOHHbIN JOMONHUTENbHBI
MarasuH “pesonbBepHOro” Tuna
ANA aBTOMaTUYeCKOW CMeHbI
VHCTPYMEHTa.

MarasuH WHCTPYMeHTa IMHEIHOTO TUNa
Ha 2/4 no3uynn AnA aBTOMaTNYeCKo
CMEHbI MHCTPYMEHTa.

[pMBOAHO NEHTOYHbI KOHBENep
ANA YAANEHNA CTPYXKM 11 06Pe3oK.

[lononHNTENbHbI BaKyyMHBI HaCOC
Ha 100 M/u.

CneumnanbHan npefycTaHoBKa Ans
33KMMHbIX YCTPOIACTB NOA JINHENHbIE
1 apOYHble 3N1eMEHTbI.

llepeHoCHOW MynbT ynpasneHus,
OCHALWEHHBIN KHOMKOW aBapuinHo
0CTaHOBKM PaboTbl CTaHKa, KHOMKOW
NPVOCTaHOBKI PaboTbl CTaHKa (nay3a),
KHOMKOW 3anycka npasoi paboyen
30HbI, KHOMKOW 3aMycka JieBoii paboueit
30Hbl, KHOMKOI1 PYYHOI PeErynnpoBKu
4acCTOTbl BpalleHUA WNUHAENA.
Linpposoir gucnneit (onuynoHanbHo)
ANA BU3yanusauuum AaHHbIX,
noctynatowux ¢ YMY no Hactpoiike
pabouero cTona cornacHo BbIGPaHHoI
nporpamme paboyero Lykna.

Obrét osi C dla zastosowania
gtowiczek katowych statych lub
pochylanych.

Zespdt frezarki poziomej, pochyla-
nej z dwoma wyjs¢ do wykonywa-
nia gniazda na zamek i frezowania
pod zawiasy. Pochylenie pneuma-
tyczne od 0° do -6° lub od 0° do
+6° wykonywane ze sterowanika
numerycznego.

Dodatkowy, kotowy magazyn
narzedzi na 16 pozycji do auto-
matycznej wymiany narzedzi

Liniowy magazyn narzedzi na 2/4
pozycje do automatycznej wy-
miany narzedzi.

Transporter tasmowy z napedem do
odprowadzania wiéréw i odpadéw

Dodatkowa pompa prézniowa
100 m*/godz

Przystosowanie stotu obrébcze-
go do zamocowania urzadzenia
do blokowania elementéw li-
niowych i tukowych

Pulpit podwieszany wyposazony
w: grzybkowy przycisk

bezpieczenistwa, pauza, start
prawy, start lewy i regulacje
predkosci  obrobki. Istnieje

réwniez wersja z wyswietlaczem
cyfrowym do wyswietlania dany-
ch przestanych ze sterownika nu-
merycznego, dla uzbrajania stotu
maszyny w zaleznosci od progra-
mu obrdbki do wykonania.

performansini ve Urlin gesitliliginizi arttirir.

C eksenli motorlara baglanabilen
ozel Indeks Aparatlar.

Cift Cikish Yatay Freze Unitesi
Kapilarin Kilit Yeri ve Mentese
yerlerini  acabilmektedir.  NC
kontrol sistemi sayesinde Yatay
Freze Motoruna +/- 6° aci verile-
bilmektedir.

Ekstra Otomatik Takim
Degistirme icin ilave 16’ Doner
tip Takim Magazini

Otomatik Takim Degistirme siste-
minde, Diiz magazin 2'li ya da 4'lii
sekilde pozisyonlandirimaktadir.

imalat sirasinda olusan talaglari ma-
kine disina tagiyan Talas Konvenydrii

islenecek parcalar gerektirdigi takdirde
100 m*/saat'lik vakum pompasi ilavesi

Acili ve masif parcalari makine Gize-
rinde sabitleyebilen tutucular icin
On Hazirlik.

Taginabilir ~ Kontrol  Unitesi
(Uzaktan Kumanda) Uzerinde;
Acil Stop Butonu, Durdurma
Butonu, Sag/Sol Bélim Start Bu-
tonu, Makine Hiz Ayar Diigmesi,
aliiminyum  bloklarin  ve va-
kum kaplarinin  pozisyonu igin
kullanilan dijital ekran mevcuttur.
(Opsiyon)
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CBepnunbHaa ronosa,
SneKTpowWnNUHAgenu ¢
BO3AYLUHbIM OXJTaXXAEHNEM,
dpesepHbie y3nbl, MUAbHbIN
y3€n, MHOTOMO3MLMOHHbIN
MarasuH WHCTPYMeHTa Ans
Hanbosee ONTMMaNbHOIO
MCNoONb3O0OBaHMSA
obopyfoBaHua

Glowica wiercaca, elektrowrze-
ciona chtodzone powietrzem,
zespoty frezujace, pita, szero-
ka gama magazyndéw narzedzi
dla zapewnienia maksymalnej
wszechstronnosci, bez kom-
promisow.

Delik Unitesi, Hava Sogutmali
Matkaplar, Frezeleme Gruplari,
Testere Bicadi, cok yonli ima-
lat icin Genis Freze Bicagi Tu-
tucu Grubu.
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Odpe3epHbI y3ea ¢
B3aMMOMNMPOTUBOMOAOXHbIMN
HanpaBAeHUSIMU BpaLLeHUs
AASE 5-0CHOM 06paboTKK

Zespo6t frezujacy dwukierun-
kowy dla obrébek w 5 osiach.

5 eksenli isleme icin ¢ift ha-
reketli (C ve A eksenli) freze
Unitesi

aAeKTpOLLII'IVIHAeI\b C
XUAKOCTHbIM OXA@XAEHUEM

Elektrowrzeciono chtodzone
ptynem.
Su sogutmali motor
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BECLLUTAHIOBbIN (“TUBELESS”) TN PABOYETO CTOJA
YHUBEPCANbHbIA, MPOCTON 1 ObICTPbIN B HACTPOKE

STOt. OBROBCZY “"TUBELESS”
wszechstronny, prosty i szybki do skonfigurowania.

“HORTUMSUZ"TIP CALISMA TABLASI
Cok yonlu, kolay ve hizlica ayarlanabilir

[N1HHbIN 60KOBOW
ynop nossonset
6bICTPO pa3mMelLaTh
6onblwoe yncno
3aroTtoBok 6es
noTepu BpemMeHu
Ha nepemelleHne
6a30BbIX YNOPOB 1
TpaTbl AEHEXHbIX
CpeacTB Ha
LNONONHUTENbHbIE
ynopbl.

Zderzak boczny
ciggty umozliwia
pozycjonowanie
kilku elementéw,

bez straty czasu (na przestawianie zderzakdw) i pieniedzy (dodatkowe zderzaki).

Yanlarda bulunan referans stoplari birden fazla parcayi calisma alani tizerine yerlestirmeyi saglayarak zaman
kaybini 6nlemektedir.

Tutucu Sistemler

t 3aXMMHbI€e yCTpouCcTBa - Systemy blokowania
©

R \ P
BakyyMHasa cncTema KpenneHua Npucocok
3HAUMTENbHO COKpallaeT Bpems NOLrOTOBKU
pabouero cTona K pabore.

System prézniowy umozliwia szybkie pozycjonowa-
nie urzadzen blokujacych, znaczaco skracajac czas
konfiguracji stotu obrébczego.

Vakum kaplarinin, Havali Kilitleme Sistemi, calisma
tablasinin ayarlanma suresini nemli bir bicimde
azaltmaktadir.

[THeBMaTMyeckn nogHMMaemble n onyckaemble
BCNomoraTtenbHble nNojakwwne yCTpOI7ICTBa,
O6J’IEI"43IOLLU/IG NO3MUNOHNPOBAaHUE TAXeENbIX
3aroToBOK.

Ostrza do podnoszenia panelu dla utatwienia
pozycjonowania ciezkich elementdéw i zderzaki
odniesienia sterowane z CNC.

Agir Parcalarin makine lzerine kolayca
yerlestirilmesini saglayan i¢in Panel Kaydirma
Plakalari.

BonbLuoi BbIGOP BaKyyMHbIX MPUCOCOK PasnnyHon
dopmbl, ycTaHaBAMBaeMbIX B 1l060M MecTe
OMOPHbIX KOHCONEW.

Stét obrébczy komponowany z przyssawkami o
réznych ksztattach, ustawianymi w dowolnym
miejscu stolika, w zaleznosci od potrzeby.

Misterilerimizin isteklerine cevap verebilecek
sekilde hazirlanmis, farkli ebat ve sekillerde Vakum
Kaplari.



Vakum Kaplari

[penycTaHOBKa As1A 3aXUMHbIX
YCTPOMWCTB MO apOUHble 3f1eMeHTbl

Zestaw przystosowania do tukow

MpefycTaHOBKa ANA 3a’KUMHbIX
YCTPOWCTB MO apOYHbIE 3IeMeHTbI
MOXET ObITb MOCTaB/IEHA AaXe nocne
NOKYNKM CTaHKa B Mpolecce ero
[anbHeliLlen aKcnayaTaLmn. YcTaHoBKa
YCTPOMNCTBA HE Bbl3blBAET HUKAKMX
CNOXHOCTEN.

Zestaw przystosowania do tukéw
moze by¢ dostarczony réwniez w
pdzniejszym czasie, po zakupie ma-
szyny i zamontowany w bardzo fatwy
sposdb.

Makinenizi satin aldiktan sonra dahi
istenen 6l¢llerde vakum kaplarini
yerlestirebilirsiniz.
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z drewna litego, liniowych i tukowych.

Tutucu Sistemler.

Pabouni CToN C aBTOMaTUUYeCKUM
MO3MLVOHNPOBAHNEM

Stot obrébczy sterowany
numerycznie

Otomatik Ayarh Calisma
Tablasi

MexaHnueckme 3aX1MHble YCTPONCTBA ANA 06paboTKM
3aroTOBOK 113 MacCMBa, AN1A INHEHbIX 11 QPOYHBIX SNIEMEHTOB

Mechaniczne urzadzenia blokujace dla obrébki elementow

Acili ve masif parcalarin kolayca islenmesini saglayan Ozel

W,

Pabounii cTon ocHalLeH He3aBUCUMOV MOTOPU3aLIMEN OMOPHbIX
KOHcConew 1 BaKyyMHbIX NPUCOCOK. briarofapsa aenexuto ctona
Ha fiBe pabourie 30HbI MO3ULNOHMPOBaHME CTOMA NPOXOJUT C

3KOHOMMEN BpeMeHN B MaATHUKOBOM pexnme

Automatyczne konfigurowanie stotu obrébczego za pomoca
stolikow i wézkéw z niezaleznymi napedami. W przypadku
stotu podzielonego na dwa pola, konfigurowanie odbywa sie

w czasie maskowanym.

Calisma tablasinin ve vakum kaplarinin otoma-
tik pozisyonlamalari birbirinden bagimsiz tnitelerle
saglanmaktadir. iki calisma bélgesi kullanildiginda, pozisyon-

lama islemi zaman kaybetmeden yapilmaktadir.



Top of Technology

HoBas nopTasnbHas KOHCTPYKLMs, pa3paboTaHHas B COOTBECTBUN C
TEXHOMOrnen MeTofa KoHeuHblx anemeHToB (FEM), obecneunsaet
BbICOKYIO TOUHOCTb 11 Ka4ecTBO 06paboTKN.

Nowa konstrukcja bramowa, zaprojektowana za pomoca technologii
gotowych elementéw, jest w stanie zaoferowa¢ wieksza precyzje i
jakos¢ wykonania.

Sonlu Elemanlar Metodu Matematik Modeliyle dizayn edilmis makine
govdesi sayesinde, kullanicilarina ylksek hassasiyet ve islem kalitesi
sunmaktadir.

Ynpasnaemaa YNy
aBToMaTMyeckasn
LeHTPONM30BaHHaA
CMa3Ka BCeX NOJABUXKHbIX
YyacTen CTaHKa.

Smarowanie centralne au-
tomatyczne, kontrolowane
przez CNC na wszystkich
ruchach maszyny.

Makinenin hareketli
aksami, bilgisayar kontrolli
otomatik yaglama sistemi
ile yaglanmaktadir.

YnpaBnaembin YNy
acnMpaLyoHHbIA KOXYX C
perynupyemoi BbiCOTOW
(cTA.) M ycTaHOBNEHHDBIN Ha
WHCTpYyMeHTe fednekTop
ANA 0TBOAA CTPYXKM (onL.)
C Uenbl onTuMn3auum
paboTb cuctembl
acnupauum.

Kotpak odciagowy o regu-
lowanej wysokosci (stan-
dard) i deflektor wiéréw na
narzedziu (opcja) sterowany
z CNC dla optymalizacji
odciagu.

Kademeli, ylksekligi bilgisa-
yar tarafindan islenen parca
kalinligina gore ayarlanabi-
len toz emme sistemi (stan-
dart) ve talas konveyéri
(opsiyon) sayesinde emis
sistemi optimize edilir.

MepemelyeHne No BbICOKOKAYECTBEHHbIM U NPeLe3NOHHbIM
HanpasnAwwnm. becweTtouHble gBUraTenn M NNHeNHble
HanpaBnAwlWmne C BbICOKOKaYeCTBEHHbIMU W NpeLe3NOHHbIMM
LIAPUKOBBIMM MOZWMIMHNKAaMU Ha KaXXOoMN OCu.

Posuwy na prowadnicach liniowych o wysokiej jakosci i precyzj. Silniki
bezszczotkowe i prowadnice liniowe ze $lizgami kulowo-tocznymi o
wysokiej jakosci i precyzji, na kazdej osi.

Kalite ve hassasiyet . Bitlin eksen hareketleri yiksek kaliteli, has-
sas fircasiz motorlar ve lineer klavuzlar ile kursun yataklar Gizerinde
olmaktadir.
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,ElBepua, no3BosiAlolWan 3aXxoanTb 3a 3allUTHOE OrpaKaeHume n
BbINOJIHATb TEXHNYECKOE O6CJ'Iy)KI/IBaHI/Ie o6opy,qosaHv|ﬂ.

Bramka wejsciowa do obszaru wewnatrz ogrodzenia dla tatwej kon-
serwadgji.

Bakim islemlerinin kolay yapilabilmesi icin Glvenlik Kapisi mevcuttur.
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[po3payHbIf 3aLNTHBIV KOXKYX, MO3BONAOLWMI onepaTopy CNeanTb
3a XOfi0M BCeX paboT.

Obrdbki zawsze pod kontrola dzieki duzej, przezroczystej powierzchni
ostony zespotu obrébczego. Zestaw do zatadunku szerokich paneli.

Makinenin islem bolgesini tamamiyla cevreleyen seffaf muhafaza
calisirken operatdriin makineyi gérebilmesine olanak sadlar.



Otomatik Takim Degistirici

ABTOMaTNuyeCKana CMeHa MHCTPYMEHTa
Automatyczna wymiana narzedzia
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'PROJECT 450 ]

V| ONUNOHAABHO
OPCJA
OPSIYONEL

CTAHAAPTHAA
KOMNAEKTALINA

STANDARD
STANDART

HSK-F63

@ 250

'PROJECT 465 |
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MarasuH na aBToMaTNYeCKoi CMeHbl MIHCTPYMEHTa PaCMONOXKeH Ha KapeTke;
MarasvH nof MHCTPYMEHT 60NbLUKX pa3MepoB PacnooXeH CrpaBa Ha
CTaHWHe CTaHKa.

Magazyn do automatycznej wymiany narzedzi zamontowany na wézku
i magazyn zamontowany na korpusie, dla narzedzi o duzych wymiarach.

Otomatik takim degistirme sistemi icin Doner Tip (Carousel) Takim Magazini
bulunmaktadir. Bu lnite; makinenin “X" ekseni yoniinde, freze motoru ile
birlikte hareket ederek, takim degistirmek icin gereken zamani minimuma
indirmektedir.




Software

Urny c K (craHaapr)

e 17" UBETHON MOHUTOP

* onepatvBHas cuctema Windows

* KOMMYHUWKaLMOHHaA naata (cetu)
Ethernet

Sterownik numeryczny z
PC (standard)

« Monitor kolorowy 17 ”

« System operacyjny Windows

- Karta ethernet do podtaczenia do sieci

PC ILE NUMERIK
KONTROL ( Std.)

« 17" renkli ekran
» Windows isletim sistemi
« Ethernet Karti

Master AT

“Master AT", rpa¢uyeckoe nporpamMmmHoe
obecneyeHne ANA ynpasneHus
OMOPHBIMU KOHCONAMN

Master AT", software graficzny do obstugi
stotow.

“Master AT”, tabla yonetimi icin grafik

yazilimi .

‘Master AT” arayiiz programi sayesinde,
orsel olarak makinenin referans gélgeleri
elirlenir ve islenecek Frogramlar cagnlhr.

Farkli iki programi farkli iki referans bolge-
sine ylikleyerek tek bir program altinda
uygulama imkani mevcuttur. Ayrica kesici
takimin vakum kaplarina carpmamasi igin
li¢ boyutlu kontrol imkanini saglayan va-
kum kabi optimizasyonu mevcuttur.

Masterwork
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[padunueckoe nporpammupoBaHue
CBEpAEHUA, dpe3epoBaHuUA,
nUAEHUA + onTMMMU3auuKa
LMKAa cBepAaeHus. Co3paHue
napamMeTpuyeckux npoduren
M yeptexen. Hactpoika
KOHOUTypaLum MHCTPYMEHTA
(Hactpoiika cTaHKka - PepakTop
MHCTPYMeEHTOB). ba3oBble
rpaduyeckre Makpochbl AAA
BbINOAHEHWS MPOCTbIX U CAOXKHbIX
nporpamm. fpadunyeckas
BM3yaAn3auua obpabaTbiBaeMblxX
noBepxHocTen. Umnoprt
¢dannoB ¢ pacwmpeHnem DXF,
CO3AAHHbIX TaKXe B CUCTEME
CAD, uan kommepueckux MO
AASE MPOU3BOACTBA MebeAu.
ABTOMaTHYecKoe npeobpasoBaHue
6onblIMHCTBA daiinoB DXF B
nporpammsi I1SO.
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Programowanie graficzne wierce-
nia, frezowania, ciecia i optymali-
zacja cyklu wiercenia.

Realizacja profili i rysunkéw para-
metrycznych.

Konfigurowanie narzedzi (uzbraja-
nie maszyny - edytor narzedzi).
Makra graficzne standardowe, dla
przetwarzania podstawowego i za-
awansowanego.

Wizualizacja graficzna obrabiany-
ch Scianek.

Importowanie plikow DXF wyge-
nerowanych za pomoca systemow
CAD lub programéw komercyjnych
do projektowania mebli.
Automatyczna konwersja Kilku pli-
kow DXF na programy I1SO

Delme optimizasyonu ile Delme,
Frezeleme, Kesim islemlerinin gra-
fik programlamasi.

Parametrik cizimlerin ve profillerin
etkinlestiriimesi.

Takim Konfigurasyonu ( Makine
ayarlari - Takim Editora ).
islenecek ylizeylerin grafiksel ola-
rak géruntilenmesi.

Mobilya Imalati Siirecinde
kullanilan CAD sistemleri ya da
ticari yazilim paketleri tarafindan
olusturulan formatlari DXF
formatina dénuUstirebilme.

ISO Editéru icine birden fazla DXF
formatindaki dosyayl otomatik
doénustirme.
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Masterwindow -310 naket nporpaMmMHOro
obecneyeHWss, NO3BOASIOLLUI
NPOEKTUPOBATL U MPOU3BOAUTL PA3AUYHBIE
TUMNbI OKOH (CTAHA@PTHBIX M HECTAHAAPTHbIX
$OpM) Ha OCHOBE NPEAYCTAHOBAEHHbIX
napameTpuyeckux moaenen. Masterwin-
dow - o4eHb NpocTas B UCNOAb30BaHUMU
nporpamMmMa: oHa caMa HanpaBAseT
NOAb30BaTEASl Ha KaXAOM 3Tane
NPOEKTUPOBaHUSA, OT BbibOpa GOPMbI A0
pa3MeLLeHnsi Ha paboyemM CTOAE OTAEAbHbIX
KOMMOHEHTOB OKHa. M03BOASIET TakXe
npoekTupoBaTb U obpabaTbiBaTh BCE
SAEMEHTbI OKHa: OT LTanuKa A0 KPEMEXHbIX
AeTanei. Bo3aMOXHOCTb neyatu STUKETOK CO
LUTPUX-KOAOM W MPY MOMOLLM CMELUAABHOTO
CUYMTbIBAIOLLErO YCTPOMCTBA (CKaHepa)
3aAaBaThb BbIMOAHEHWE HYXHbIX MPOrpamm.
Mpu nomowm nporpammbl Masterwin-
dow MOXHO 3apaBaTb KOHOUTypaLuio
napametTpoB AGOro OKOHHOTO
KOMMOHEeHTa.

Masterwindow umozliwia projektowa-
nie okien zaréwno standardowych jak i
specjalnych, wychodzac z predefiniowany-
ch modeli parametrycznych. Uzycie Ma-
sterwindow jest bardzo tatwe. Uzytkownik
jest kierowany podczas wszystkich etapow
projektowania, od wybrania ksztattu, az do
rozmieszczenia poszczegodlnych elemen-
tow okna. Umozliwia takze projektowania
i nastepnie obrobke oku¢ okna. Mozliwosé
drukowania etykiet “kodéw kreskowych”
i za pomocg czytnika kodu kreskowe-
g0, przesytanie programéw do wykona-
nia. Za pomoca Masterwindow mozna
konfigurowaé parametry wszystkich ele-
mentow, ktore tworzg dane okno.

Masterwindow dizayn ve isleme igin 6nce-
den tanimlanmis parametrik modellerden
olusan bir yazihm programidir. Master-
window’un kullanimi gayet basittir : Pro-
gram interaktif olarak pencere tipinden
baslayarak pencere lzerinde kullanilacak
olan aksesuarlarin secimine kadar ope-
ratorli yonlendirmektedir. Barkod sistemi
ile islenecek olan pencere programinin
otomatik ylklenmesini saglamaktadir.
Masterwindow ile her bir Unite parametrik
olarak ayarlanabilmektedir.

Mastercabinet

MakeT nporpamMM AASi TPEXMEPHOTO
NPOEKTMPOBaHNUA MebeAn AN AOMa, oduca w
MarasuHa.

Software do tréjwymiarowego projektowania me-
bli mieszkalnych, sklepowych i biurowych.

Modiiler Mobilyalarin 3D projelendirilmesi icin
Yazilim Paketi
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Paboune 30HbI U NepeMELLEHMNA NO OCAM
Zakresy obrébki i ruchy
Calisma Alanlari ve Eksen Stroklari
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Teleservice on-line

v

BbICTpbI M HafeXHbI CePBUC, NO3BONAOWMNA
TEXHNYECKOMY CreLmanucTy komnanum Masterwood
OMNCTaHLMOHHO NMPOU3BOAUTL ANArHOCTUKY CTaHKa.

Szybki i pewny serwis, ktéry pozwala technikowi MA-
STERWOOD na zdalng analize i szybka interwencje.

Makinelerimize, teknisyenlerimiz, uzaktan baglanarak
dogru, guvenilir ve hizli analizlerle servis verebil-

mektedir.
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TEXHUAYECKUE
XAPAKTEPUCTUKIA

lepemeLuetue no ocam X-Y-Z

MakcumansHan ckopoctb nepenmeltierits no ocam X-Y-Z

“BECLUNAHTOBBIH" (‘TUBELESS') v paboyero crona

OnopHble KoHcoNM

TTpeayCTaHoBKa 1A 3ax%MMHbIX YCTPOICTB 110 aDOYHbIE JNEMeHTbI
3aXuUMHble ycTpoiicTBa
MPOMEXYTONHbIE HyneBble yropb!
3apHue Hynesble ynopbl

BokoBble Hynesble yropbl

Hynesble ynopbl AnA naHenei ¢
BbICTYNaIOLLEI! 06MMLIOBKOM

YCTPOACTB 1A YMPOLLEHIR NO3ULYIOHHPOBAHHA TRKEMbIX 3aT0TOBOK.

I'Ipomssonmenbuocm BaKyyMHOro Hacoca

CBepnunbHas rofosa

LUnuHaenn

BepTyKanbHble He3aBuCUMbie WNWHAENM 10 ocv X
BepTyKanbHble He3aBUCUMbie WnvHAENM o ocv Y
[IBOViHble rOpU30HTaNbHbIe WNKHAENY No ock X
[IBOViHble ropU30HTanbHbIe WhnHAen no ock Y
Llar Mexay WwnuHpenammn

MowHocTb aBuratena

Yacrora BpaLLeHns WwnnHaenei

MunbHble y3nbl

BcrpoetHbit B CBEpAMIIbHYIO roN0BY
MWTbHbITA ArperaT AR MANEHINA/Na30BaHA

Dpe3epHbie y37ibl

INeKTPOLIMMHAENb C BO3BYLUHbIM
oxnaxzeHvem Ha 12 kB - natpo HSK F63

INeKTPOLINUHAETb C XUAKOCTHBIM
OXNaX/eHeM C B3aMONPOTUBOMONOXHBIMY
HanpasneHuAMI BpaLLieHna no ocv “C’, +360°
- naTpoH HSK-F63.

loBopotHas ocb “C"

Yry n MporpammHoe
obecneyeHne

yny c K

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

[ynbT AUCTAHLMOHHOMO ynpaBneHunsa
[ynbT AMCTAHLMORHOTO ynpaBnexya ¢ gucnneem

MoHTaX 1 TpaHCMopTMPOBKa
Makc. ycTaHoBneHHas MoLHOCTL

Pabouee aBneHme cuctembl
MHEBMATUKN

Pacxop cxatoro Bo3ayxa 3a OAUH pabounit Lukn
BepxHuit acnvpaLoHHblit natpy6ok

AcnvpaLmoHHble natpy6Kin MpKUBOAHOTO
NEHTOYHOTO TPaHCMopTepa

CKopoCTb BO3ZYLIHOrO NOTOKA
Pacxop Bo3aywHoro notoka*
O6uwit Bec*

DANE
TECHNICZNE

Ruch osi X-Y-Z

Predkos¢ maksymalna ruchu osi X-Y-Z

Stot obrébezy “TUBELESS”:
Stoliki

Przystosowanie do blokowania mechanicznego
Urzadzenia blokujace

Zderzaki poSrednie

Zderzaki tylne

Zderzaki boczne

Zderzaki do paneli z wystajacymi
brzegami

Ostrza do podnoszenia panelu
Wydajnos¢ pompy prézniowej

Glowica wiercaca

Wrzeciona

Wrzeciona pionowe niezalezne w osi X
Wrzeciona pionowe niezalezne w osi Y
Wrzeciona pionowe podwajne w osi X
Wrzeciona poziome podwdjne w osi Y
Rozstaw pomiedzy wrzecionami

Moc silnika

Predkos¢ obrotowa wrzecion

Zespoly pity tarczowej
Pita tarczowa zintegrowana z gtowica
wiercacq

Zespoly frezujace
Elektrowrzeciono 12 kW chtodzone
powietrzem - Stozek HSK-F63

Elektrowrzeciono dwukierunkowe
chtodzone ptynem z obrotem osi“C”
(index) £ 360° - Stozek HSK-F63

Obracanie osi“C" (Index)

Sterownik numeryczny i
software

Sterownik numeryczny z PC

MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1

Sterownie na odlegtos¢

Sterownie na odlegtos¢ z wyswietlaczem

Instalowanie i transportowanie
Moc elektryczna zainstalowana*

Ciénienie robocze instalacji
pneumatycznej

Zuzycie sprezonego powietrza na cyk|
Gorny kotpak odciagowy

Kotpaki odciaggowe na tasmie
transportowej

Predkos¢ powietrza odciaggowego
Zuzycie powietrza odciggowego®
Ciezar catkowity*

TEKNIK
DETAYLAR

X-Y-Z Eksen Stroklar

X-Y-Z Eksenleri Yer Degistirme Hizlar

HORTUMSUZ tip Calisma Tablasi
Aliminyum Panel Destekl Bloklan

Ozl profillerin sabitlenmesi icin 6n hazirlik
Tutucu Sistemler

Orta Referans Stoplar

On Referans Stoplan

Yan Referans Stoplan

Paneller iin Askili Referans Stoplan

Panel Tagima Bicaklan
Vakum Pompasi Kapasitesi

Delik Unitesi

Matkaplar

Dikey X Ekseninde Matkaplar
Dikey Y Ekseninde Matkaplar
Yatay X Ekseninde Ciftli Matkalpar
Yatay Y Ekseninde Ciftli Matkalpar
Matkaplar Arasi Mesafe

Motor Giicii

Matkap Devir Hizi

Testere Unitesi
Delik Unitesi icersindeki Testere

Frezeleme Unitesi

12 kW hava sogutmali motor - HSK 63
takim tutuculu

Sivi sogutmal, iki yonli, HSK F63
tutuculu,“C" (index) £ 360° freze motoru

Cekseni

Numerik Kontrol ve Yazilim

PCile Numerik Kontrol
MW 316

Masterwork

Master Cabinet L1
Uzaktan Kumanda
Ekranli Uzaktan Kumanda

Kurulum Bilgileri
Max. Gu¢*

Calisma Basinci

Basingli Hava Tiiketimi
Ust Toz Emme Cikist

Konvenydr Kayisindan cikan talas icin toz
emme ¢ikis!

Toz Emici Hava Cikis Hizi
Toz Emici Hava Tiiketimi*
Total Agirlik*

450 450L 465 465L
3870-1900-350  5820-1900-350  3960-1815-655  5910-1815-655
mm mm mm mm
80-80-25 m/min 80-80-25 m/min
6 8 6 8
opt opt opt opt
opt opt opt opt
6 8 6 8
7 9 7 9
2dx-2sx 2dx- 2 sx 2dx-2sx 2dx-2sx
opt opt opt opt
4 4 4 4

100 m*h (std) + 100 m*h (opt)

N°19
N°7
N°7
N°2
N° 1

32mm
1,7kW
4.000 rpm

@125 mm - 4000 rpm

std

opt

std
std
std
opt
opt
opt

35kVA

7+8 bar
~ 100 NI/min
0250 mm
2120 mm

25+30 m/sec
4900 m*h
3.500 kg 3.800 kg

100 m*h (std) + 100 m*h (opt)

N°19
N°7
N°7
N°2
N°1

32mm
1,7kW
4.000 rpm

@125 mm - 4000 rpm

12 KW std

std
std
std
opt
opt
opt

35kVA

7+8 bar
~ 100 NI/min
0250 mm
2120 mm

25+30 m/sec
4,900 m*h
3.800 kg 4.200 kg

* XapaKTepucTvka M3MEHAETCA B 3aBUCMMOCTH OT KOHMrypaLu cTanka / Charakterystyka zmienna w zaleznosci od konfiguracji maszyny / Makine Konfigiirasyonuna bagli olarak degisebilir ozellikler
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