masterood

RO A CONTROLLO NUMERICO
NAGE A COMMANDE NUMERIQUE
TEUERTES BEARBEITUNGSZENTRUM
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PROJECT

CENTRO DI LAVORO A CONTROLLO NUMERICO A 5
ASSI| CONTROLLATI.

CENTRE D'USINAGE A COMMANDE NUMERIQUE
A 5 AXES CONTROLES

NUMERISCH GESTEUERTER BOHR- UND FRAES-AUTOMAT
MIT 5-ACHS VOLLSTEUERUNG

]
]
\
.
]
4
|
1
]

asteriood T




ALCUNE FASI
DI LAVORAZIONE

QUELQUES PHASES
D'USINAGE

EINIGE
BEARBEITUNGSPHASEN
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SISTEMI DI BLOCCAGGIO
SYSTEMES DE BLOCAGE
VAKUUM-SPANNSYSTEME

PROJECT 5

Display digitale per la
visualizzazione dei dati, inviati
dal CN, per la configurazione
del piano macchina in base
al programma di lavoro

da eseguire.

Ecran digital pour la
visualisation des données
envoyées par la commande
numerique pour la configuration
de la fable de la machine de
base en fonction du programme
d’usinage @ exécuter.

Digitale Erfassung der von der
Steuerung gegebenen Daten flir
die Arbeitstischkonfiguration
aufgrund des auszuflihrenden
Arbeitsprogramms.




CAMPI DI LAVORO E CORSE ® ZONES DE TRAVAIL ET COURSE
ARBEITSFELDER UND VERFAHRWEGE
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CARATTERISTICHE
TECNICHE

Corsa assi X-Y-Z

CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

Course axes X-Y-Z

TECHNISCHE
DATEN

Verfahrwege Achsen X-Y-Z

5 s i o 2

4090 - 2070 - 305 mm | 6090 - 2070 - 305 mm_| 7090 - 2070 - 305 mm

Velocitd massima di spostamento assi X-Y-Z

Vitesse maxi déplacement axes X-Y-Z

Max. Geschwindigkeit der Achsen X-Y-Z

75 - 50 - 25 m/min

Angolo di rofazione asse A Angle de rofation axe A Drehwinkel Achse A 208

Angolo di rofazione asse C Angle de rotation axe C Drehwinkel Achse C +£2152

Velocitd massima di rotazione asse A Vitesse maxi de rotation axe A Max. Drehgeschwindigkeit Achse A 80°/sec

Velocitd massima di rotazione asse C Vitesse maxi de rofation axe C Max. Drehgeschwindigkeit Achse C 80°/sec

Piani di lavoro Tables de travail Arbeitstische

Piano di lavoro "TUBELESS": Table de fravail "TUBELESS": "TUBELESS" Arbeitstisch: std
Pianetti Barres Tischbalken 6 std / 8 opt 8 std 10 opt
Venfose 114 x 140 x 100 mm Ventouses 114 x 140 x 100 mm Saugkopfe 114 x 140 x 100 mm 12 std /16 opt 16 std 20 opt
Battute posteriori Butées arriere Hintere Anschldge 6 std / 8 opt 8 std 10 opt
Battute intermedie Butées infermédiaries Zwischenanschldge 6 std / 8 opt 8 std 10 opt
Battute anteriori Butées avant Vordere Anschldge 6/8 opt 8/10 opt

Battute laterali

Butées latérales

Seitliche Anschldge

2dx2sxstd/1dx 1 sxopt 2dx2sxstd/1dx 1 sxopt

Lame sollevamento pannello Lames de soulévement panneau Werkstiickhebevorrichtung 4 std /2 opt 4 std /2 opt
Tappeto per I'evacuazione di trucioli e sfridi Tapis évacuation déchets ef copeaux Spaneforderband opt opt
Piano di lavoro "SCANALATO" Table de fravail quadrillée Rastertisch opt opt

Capacifa pompa per il vuoto

Capacité pompe @ vide

Leistung der Vakuumpumpe

90 m3/h std / 170-250 m3/h opt

Gruppi di fresatura

Groupes de fraisage

Frisaggregate

Eletiromandrino 12 kW - Cono HSK F63

Elecfromandrin de 12 kW - Cone HSK F63

Frasaggregat 12 kW - Kone HSK F63

1000 + 22000 rpm

Raffreddamento a liquido Refroidissement liquide Flussigkeitsumlaufkiihlung
B Testa di foratura Téte de fraisage Bohrkopf
Il - Mandrini verticali indipendenti asse X Mandrins verticaux indépendants axe X Unabhdngige Vertikalspindeln X-Achse 8
= =1 = Mandrini verticali indipendenti asse Y Mandrins verticaux indépendants axe Y Unabhdngige Verfikalspindeln Y-Achse 3
Afg 3 Mandrini orizzontali doppi asse X Mandrins doubles horizontaux axe X Doppel Horizonfalspindeln X-Achse 2
N Mandrini orizzontali doppi asse Y Mandrins doubles horizontaux axe Y Doppel Horizontalspindeln Y-Achse 1
Passo tra i mandrini Pas entre les mandrins Abstand zwischen den Spindeln 32 mm |
° Potenza motore Puissance moteur Motorleistung 1,6 kW
=3 § ~ Velocita di rotazione mandrini Vitesse de rotation mandrins Spindeldrehzahl 4000 rpm
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. .I 5 2 = 8 § Controllo numerico e software Commande numérique et software Numerische Steuerung und Software
o o LT Controllo numerico CN PC Commande numérique CN PC CN PC numerische Sfeuerung std
7 i Masterwork Masterwork Masterwork std
L i - - i . MW 310 MW 310 MW 310 std
EE| &
3 J [ jl jesi] Peso netto Pois net Nettogewicht 4000 kg 5000 kg 5800 kg
= EJ 2] (opt) = Optional. ~ (std) = Sfandard.  (-) = Non previsto / Non prévu / Nicht vorgesehen
213 A A 410
448 3200 - 5200 L - 6200 XL 645
DIMENSIONI DI INGOMBRO © DIMENSIONS ® MASCHINENABMESSUNGEN
PROJECT 5 | PROJECT 5L | PROJECT 5XL PROJECT 5 | PROJECT 5L | PROJECT 5XL @
A= [ &® [1050 2200 2700 | [no ce[ 1500 2500 3000 8250 - 10250 L - 11205 XL

7575 - 9600 L - 10600 XL

7050 - 9050 L - 10050 XL
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GRUPPO FRESATORE BIROTATIVO PER LAVORAZIONI A 5 ASSI
GROUPE DE FRAISAGE BIROTATIF POUR LES USINAGES A 5 AXES
ROTIERENDES FRASAGGREGAT FUR 5-ACHS BEARBEITUNGEN

"HS 6511

CAMBIO UTENSILE AUTOMATICO
CHANGEUR D'OUTILS AUTOMATIQUE
AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSLER

ELETTROMANDRINI
CON RAFFREDDAMENTO
A LIQUIDO

ELECTROMANDRIN
A REFROIDISSEMENT
LIQUIDE

ELEKTROSPINDELN MIT
FLUSSIGKEITSUMLAUF-
KUHLUNG
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Via Romania, 18/20

47900 Rimini - [TALY

Telephon + 39 - 0541 745211
Telefax + 39 - 0541 745350
http:/ /www.masterwood.com
E-mail: sales@masterwood.com

Le illustrazioni e i dati confenuti nel presente prospetto non sono impegnativi.
Les illustrations et les données confenues dans ce dépliant ne nous engagent pas.
Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich.




