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Das Schleifbiirstenband fur den Das Doppelbiirstenaggregat Einfacher Ubersichtlicher
vollflachigen schonenden Schliff am Auslauf der Maschine Bedienungskomfort

@® Wir sichern Ihre Qualitat
und Produktivitat.

www.mb-maschinenbau.de
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Roba Tech Roba Tech Roba Tech
1000/2 1300/2 1400/2

1400 mm
24 KW

Schaltpult: B=1200mm H=900mm T=400mm
3 x 160 mm + 1 x 100 mm + 1 x 125 mm
8000m3/h bei 30 m/sek. Luftgeschwindigkeit
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Roba-Tech

Flachenschleifmaschine
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www.mb-maschinenbau.de
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(® Schleifqualitit - einen
Schritt voraus

Dasg Disc Schleifwerkaeug
mit Schnellwechsalsystem

Y .
Roba-ProfiDisc > 4 m:p’oﬁlbm ;

* Haletodrschit
* MOF = Rohschif

Das patentierte Roba-ProfiDisc
Prinzip wird zum Zchieifen von
flachigan und prafillartan
Wiarketicken genutzt.

Das 3-achsics
Botationatellerschleifaystem:

1, Achse: Die Schigiftaller rotieran

2. Achse: Die Rataticnsscheiba mit e
vigr Schigiftellarn ratiert.

FHREE AXIS SYSTER

3. Achse: Das gesamibs Schlaifeggragat rmit
drei Rotationsscheiben oszilliart

Kombinationsvarianten Roba-ProfiDisc
alle variantan mit Wakuuimtra |'|E.|:ll:lr'[5'.-'5|CE|'|'|

Profilisc 5 = Singla ProfiDisc O - Duplex

ProfiDize 5-DB mit Doppelbdrate  Profilase S-Tech mit Borstenband

Alle Achsan sind einzeln regulierbear, Hierdurch
lasst sich die Schlaifoptik wesentlich basinflussan,

Wiorteila:

- Dies Schleifeerhalten antspricht dam eines u
Hand-Schwingschlaifars

- Dptimales Versischen® von Sehlsifapuren

- alle Werkstickecken werden sicher ausgeschliffen

MB-Maschirmnbay GmbH L
I Holze 32

[-32120 Hiddenhausen l / I
Tel. 0049(0)5221 /889977 T =

Fae. 0049(0)5221 /88077

Mail. info@mb-maschinenbau.de



Ansatzpunkt bei dem patentierten Schleifprinzip der Roba Tech ist der Hauptnachteil
aller bisher bekannten Rotationsburstenschleifmaschinen: Die tblichen, mit Schleif-
walzen arbeitenden Maschinen beruhren die Werkstiicke nur in einem sehr schmalen

Bereich. Nur im Scheitelpunkt des Umfangs, den das Werkzeug beschreibt, findet ein
Schleifprozess statt. Um das zu kompensieren, bendtigen diese Systeme hohe
Umdrehungsgeschwindigkeiten. Hohe Drehzahlen fuhren aber zu einer uner-
winschten Verhartung der Schleifmittel, was zu einem aggressiven Abtrag auf dem
Werkstuck fuhrt. Verletzte Kanten und durchgeschliffene Flachen sind das

Resultat.

Die innovative Roba Tech 1300 ist mit einem neu entwickelten Schleifbursten-
band mit austauschbaren Schleifsegmenten versehen, was es ermdéglicht, eine
Schleifflache von ca. 1300 x 1000 mm und mehr als 300 Meter Schleifmittel-

lange zu erzielen. Das ist einmalig auf dem Markt von Burstenschleif-
maschinen. Eine 360 ° Rotation des SchleifbUrstenbandes ermdéglicht
dieser Maschine schonend in alle Ecken des Werkstiicks zu gelangen. Durch
die so gesteigerte Schleifeffektivitat gelingt es bei niedrigen Drehzahlen
grol3e Schnittgeschwindigkeiten zu erreichen. Der daraus resultierende
weiche Angriff der zu behandelnden Oberflache garantiert beste Schleif-
ergebnisse. Niedrige Bewegungsgeschwindigkeiten der Schleifsegmente
sorgen dafir, dass die geschlitzten Schleifsegmente nicht Gber die
Werkstuckeinfrasungen hinwegspringen. Das Schleifgurtsystem versetzt
sie in die Lage in die Vertiefungen hinein zu gleiten und diese ent-
sprechend effektiv auszuschleifen.
Viele, per SPS einstellbare Schleifoptionen helfen dem Bediener, die
Maschine auf seine Schleifanforderungen einzustellen.

Die Vorteile des Roba Tech Prinzips zusammengefasst:

1. GroRe Schleifmittelmengen erméglichen niedrige Bewegungs-
geschwindigkeiten, bei gleicher Effektivitat.

2. Ein rotierender Schleifkopf sorgt fur ein gleichméaRiges Schleifen in
allen Werkstuckbereichen.

3. Frei programmierbare Schleifparameter um die Schleifergebnisse
Zu optimieren.

4. Ein perfektioniertes Vakuumsystem garantiert die sichere
Bearbeitung von kleineren Teilen wie z.B. Schubkasten.

5. Ein ,ziehender” Schliff vermeidet wellige Oberflachen und schleift
auch tief gefraste Konturen aus.

6. Lange Schleifpapierstandzeiten, da die niedrigen Bewegungsge-
schwindigkeiten einen verschlei3férdernden harten Kantenangriff
verhindern.

7. Frei wahlbare Schleifmittelkonfiguration aus dem MB Flex System
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