


CU 300 K

The top of the
range 300 mm uni-
versal machining
centre for maxi-
mum strength and
performance. A cost-
effective machine for
heavy duty work in the compact size of a smaller universal
machine.

The CU 300 K guarantees top performance on each machining
function. Adjustable machining units are purpose-built to ensure
a precision, quality finish.

Standard features include: saw unit with 300 mm dia-
meter saw, strong, wide squaring support with tubular
steel structure, 4-speed spindle moulder (with mechani-
cal speed selection), fence with micrometric adjust-
ment, planer with adjustable spindle and feed system
with helical feed roller.

Diese Kombimaschine mit 300 mm Hobelbreite ist ein
absolutes Spitzenerzeugnis hinsichtlich Stabilitdt und Leistung.

Sie ist der ideale Partner fiir anspruchsvolle Hobbytischler und
Handwerker, die mit einer begrenzten Investition auch duBerst
aufwendige Bearbeitungen ausfiihren wollen, ohne auf die kompak-
ten Abmessungen einer kleinen Kombimaschine zu verzichten.

CU 300 K bedeutet Hachstleistung bei jeder Bearbeitung, da jedes
Arbeitsaggregat mit Vorrichtungen und Einstellungsmaglichkeiten ver-
sehen ist, die groBte Funktionalitdt und Prdzision garantieren.

Zu den Haupteigenschaften zdhlen: Das Sdgeaggregat mit 300
mm Sdgeblattdurchmesser, der groBziigig dimensionierte
und robuste Besdumrahmen aus Stahlrohrkonstruktion, das
Frdsaggregat mit vier mechanisch einstellbaren Drehzahlen,
der feineinstellbare Anschlag, die einstellbare Messerwelle
und das Vorschubsystem mit schrdgverzahnter
Vorschubwalze.

CU 300 K standard version
CU 300 K in Standardversion

Version with aluminium
sliding table available on
request.

Version mit Schiebetisch
aus Aluminium  (auf
Waunsch).

\m“\\\\\\\

CU 300 K enables thicknessing of
large panels up to 230 mm
thick.

Die CU 300 K ermaglicht
das Hobeln von
Platten mit grofBen
Abmessungen bis
zZu einer maximalen
Plattenstdrke von 230 mm.

The telescopic crosscutting fence provides a secure support for
the panel during squaring operation. The spring loaded reference stops can
be tipped back out of the way with a light push when not in use.

Der Teleskopanschlag bildet eine
sichere Auflage fiir die Platten
beim Besdumen.

Die Anschlige sind gefedert und wer-
den einfach weggeklappt, wenn sie
nicht benutzt werden.

The CU 300 K offers top performance on all functions. The standard version is
fitted with a wide squaring support with tubular steel structure running
on a table arm.

On request machine is also available with an anodised aluminium sliding table run-
ning on high precision ground and hardened steel guides.

Zwecks optimaler Leistung im Verhdltnis zu den verschiedenen
Bearbeitungsanforderungen ist die CU 300 K
in der Standardversion mit
einem groBziigig dimensio-
nierten Besiumrahmen
aus Stahlrohrkonstruktion
mit Auslegestiitzarm
ausgeriistet.
Auf Wunsch ist sie auch in der
Version mit Schiebetisch aus eloxiertem
Aluminium auf gehdrteten und geschliffenen
Prazisionsfiihrungen lieferbar.



CU 350 K

The CU 350 K is a full specification advan-
ced machining centre .
For the production of
custom design furni- :
ture, the alumi- =
nium sliding table f =
running on harde- “<—

ned and ground sli-

deways guarantees the preci-
sion needed for accurate
panel squaring. The tilting
spindle moulder will finish
perfect moulds and rebates all
with the same cutter. The pla-
ning tables offer a stable support
even for large boards. They are
raised inwards to reduce operating dimensions to
the minimum and to provide easy operator access for
workpiece infeed and outfeed during thicknessing. The pla-
ning tables have an anti-tipping device and are adjusted by
a parallelogram system which maintains a constant
distance between the table and the planing spindle
for greater operator safety.

Version with 2,150 mm
squaring stroke
(optional).

Version mit
Besdumkapazitdt von
2150 mm (auf Wunsch).

Sliding table mounted on precision ground
and hardened steel slideways through ball bea-
rings to guarantee smoothness travel, reliability

Ein hochmodernes Bearbeitungszentrum mit innovativen techni-
g and top cutting accuracy (optional on CU 300 K).

schen Lasungen.

Der Schiebetisch aus Aluminium lduft auf gehdrtetem
und geschliffenem Stahlfiihrungen und gewdhrleistet
absolute Prdzision beim Besdumen der Platten, selbst
zur Herstellung von Mébeln mit ausgesuchtem Design.
Das schrdgstellbare Frdsaggregat erméglicht die
einwandfreie Herstellung von unterschiedlichen Profilen
mit demselben Frdser. Die Abrichttische bilden eine stabile
Auflage auch fiir groBe Platten. Sie sind nach innen schwenk-
bar, wodurch der Platzbedarf auf ein Minimum
beschrénkt und somit eine bequeme Bedienung bei der Aufgabe
und Entnahme der Werkstiicke ermaglicht wird. Sie sind mit
Kippsicherung versehen und konnen zur Sicherheit des Bedieners
durch ein Parallelogrammsystem weggeschwenkt werden,
das den Abstand zur Abrichtwelle konstant hdlt.

Gleitsystem des kugelgelagerten
Schiebtisches auf gehdrteten und geschliffenen
Hochprdzisionsfiihrungen fiir einen hochge-
nauen Schnitt, Leichtldufigkeit und dauerhafte
Zuverldssigkeit (auf Wunsch bei der CU 300 K).

Large size cast-iron saw unit, balanced to
provide a vibration-free, precision cut.

GroBes, ausgewuchtetes Sdgeaggregat aus
GuBeisen, Schwingungsfreiheit und Schnittgenauigkeit
sind garantiert.

A dynamically balanced spindle moulder in steel and
cast-iron throughout. The 4 speeds (mechanically
set) ensure that full motor power is delivered to
the tool under all working conditions.

Frdsspindel vollko 1 aus GuBeisen und Stahl, dyna-
misch ausgewuchtet. Die vier mechanisch einstellbaren
Drehzahlen erlauben es, unter jeder Arbeitsbedingung
die gesamte Motorleistung auszunutzen.

The planing tables are operated by a connec-
ting rod parallelogram system which
maintains a constant distance between
the table and the planing spindle.

(Std. on CU 350 K and CU 410 K).

Die Abrichttische werden mit Hilfe eines Parallelogrammsystems mit Pleuelstangen
betdtigt. Das sorgt fiir eine perfekte Symmetrie der Tische und den konstanten
Abstand der Messer von der Abrichtwelle

(bei CU 350 K und CU 410 K).




A versatile machine
designed for today's woodworking jobs.
Practical, easy changeover between functions
keeps set-up times to the absolute minimum.
The 300 mm saw unit has cutting heights up to 96 mm and can
be fitted with the optional scoring saw to ensure a perfect finish
on veneered panels.

The high-precision sliding table in extruded anodised alu-
minium guarantees straight line cutting on panels.
Squaring carriages are also available with cutting
strokes of 2,150 mm and 2,900 mm - ideal for squaring
large doors and panels.

The squaring support, with telescopic millimetre fence, provides
a stable support even for heavy duty processings.

Eine vielseitige Maschine mit Eigenschaften, die im Einklang mit den
modernen Bearbeitungsanforderungen stehen: Praktisch beim
Wechsel von einer Bearbeitung zur Anderen und mit mini-
malen Umriistzeiten.

Das Ségeaggregat mit einem Sdgeblattdurchmesser von 300 mm
und einer Schnittiefe bis zu 96 mm erlaubt die genaue Bearbeitung
von Dekorplatten unter Verwendung des als Sonderzubehor
erhdltlichen Vorritzers.

Das perfekte Besdumen der Platten wird durch den
Hochprizisions-schiebetisch aus stranggepreBtem, eloxier-
ten Aluminium gesichert, auch verfiigbar mit einem
Schnittkapazitdt von 2150 mm und 2900 mm fiir den
Formatschnitt von Tiiren oder groBBen Platten.

Der Besdumrahmen, mit einem Teleskopanschlag mit MaBtab
ausgeriistet, bietet eine stabile Auflage auch bei besonders schwieri-
gen Bearbeitungen.

on CU 300K).

mm 2900 (2900 non CE)

7 advantages:

towards the table.

The S version has rule-mounted flip-over stops and a rip
fence with micrometric adjusted and lever locked support.
(Std. only on CU 410 K CE mark version).

In der Version S (Standardausriistung nur bei CU 410 K CE) ist
die Maschine ausgeriistet mit direkt ablesbaren
Klappanschldgen und Parallelanschlag mit Spannvorrichtung
iiber Exzenterhebel sowie Feineinstellung.

The right size for the every job. Tables with squaring strokes ranging
from 1,400 mm to 2,900 mm (2,900 mm squaring stroke is not available

Das ideale Format fiir jede Einsatzanforderung: Besdumkapazitdt von
1400 mm bis 2900 mm (bei CU 300 K ist 2900 mm Format nicht méglich).

The moulder spindle is designed to tilt towards the worktable. This has the following
Higher quality thanks to greater workpiece stability because the tool pushes the workpiece

Higher flexibility since larger tools can be used at the extreme tilt angles.

& Greater safety when working without a workpiece feeder since the workpiece is pressed

» 45° towards the support surface.
) (Available on CU 350 K and CU 410 K)

auf dem Arbeitstisch.

+45° extremen Bearbeitungswinkeln.

- Die Fréisspindel wird zum Arbeitstisch hin geschwenkt, um die folgenden Vorteile zu erzielen:
Besseres Finish dank der hoheren Stabilitdt des Werkstiicks, bedingt durch den Druck des Werkzeuges

Héahere Vielseitigkeit dank der Maglichkeit, Werkzeuge mit groBem Durchmesser einzusetzen, auch bei

Héhere Sicherheit bei der Bearbeitung ohne Vorschubwalze, da das Werkstiick gegen den Auflagetisch
gedriickt wird (verfligbar bei CU 350 K und CU 410 K).




Safety, first and foremost
~ Vor allem Sicherhei

All CE-mark machines are
055 s fitted with a padlocked

Y= —o 3 £
[ % main switch, overload
@ ‘ protection, emergercy
Ei"f-
| ,

il stop pushbuttons in
it the working area and
| safety limit switches to

prevent damage to the
machine or injury to the
operator.

Alle CE-Maschinen sind mit

abschlieBbarem Hauptschalter,
Motorschutzschalter, Not-Aus-Tasten im
Arbeitssbereich und Endschaltern.

Cutter block guard comple-

te with extraction hood
suitable for machining
curved or moulded
workpieces.

Bogenfrdsaggregat kom-
plett mit Absaugstutzen
fir die Bearbeitung am
Anlaufring.

Blade guard at riving knife
with incorporated extrac-
tion outlet.

Sdgeblattschutz  am
Spaltkeil mit integrierter
Absaugoffnung.

The safety protections shown can
be modified according to the
model but always in respect of CE
regulations.

Die dargestellten Schutzvorrichtungen
konnen gemdB des Modelles dndern
aber werden immer den EG-
Bescheinigungen entsprechen.

Spindle moulder hood with
vertical and horizontal
holddown for workpiece
feed close to the spindle.

Frdsschutz mit vertika-
len und horizontalen
Druckschuhen fiir den
Werkstiickvorschub in
Ndhe des Werkzeuges.

Anti-tipping device on
planing worktables. Cutter
block prism guard, sha-
ving extraction hood and
start/stop pushbutton
from the operator’s
position at the mortiser.

Kippsicherung der Abricht-
tische Schwingschutz der
Messerwelle, Spanabsaug-

stutzen und Start/Stopptaste am
Arbeitsplatz der Langlocheinrichtung.

NOISE-DUST GERAUSCH-STAUB
Model Sound emission Machine worcking Sawdust emission
Modell according to ISO/DIS 7960 Bearbeitung according to DIN 33893
Schallemission nach Staubemission nach
1SO/DIS 7960 DIN 33893
Operator position LA eq [dB(A)]
Arbeitsplatz LAeq [dB(A (mg/m?)
Workpiece infeed Workpiece outfeed 1st station 2nd station
Werkstiickeinlauf _ Werkstiickauslauf 1. Station 2. Station
CU 300K 88,2 96,2 Thicknesser 0,16 0,18
Dickte
94,5 Surfacer 0,20 0,19
Abrichte
90,8 Circular saw 0,40 0,14
Kreissdge
91,8 Spindle moulder 0,23 0,20
Tischfrdse
91,5 Mortiser (Opt) 025 022
Langlocheirichtung (0py)
CU 350K 85,2 853 Thicknesser 0,16 0,18
Dickte
90,1 Surfacer 0,79 0,49
Abrichte
85,9 Circular saw 0,40 0,15
Kreissdge
90,8 Spindle moulder 0,39 0,16
Tischfrdse
783 Mortiser (Opt) 0,18 0,15
Langlocheinrichtung (Opt)
CU 410K 84 83,7 Thicknesser 0,16 0,18
Dickte
91,7 Surfacer 0,79 0,49
Abrichte
87,7 Circular saw 0,40 0,15
Kreisséige
89,8 Spindle moulder 0,39 0,16
Tischfrdse
78 Mortiser (Opt) 0,18 0,15
Langlocheinrichtung (Opt)
Enclosures: Certificate of conformity and instruction manual
Beilagen: Konformitd is und Bedi i




A complete range of accessories to customise your machine
Eine komplette Auswahl an Zubehér zur individuellen Anpassung der Maschine

® Castors to make the machine easy to move around.
Fahrwerk zum problemlosen Verfahren der Maschine.

® Mortiser complete with clamp and extractor hood. Ideal for mortising, tenoning and slotting.
Available with a self-centring chuck.
Langlochfrdseinrichtung komplett mit Exzenterspanner und Absaughaube. Unentbehrlich zur
Bearbeitung von Nuten, Zapfenlochern und Steckverbindungen. Kann auch mit selbstzentrierender

Spindel geliefert werden.

® Scoring saw: to ensure a quality cut on veneered panels.
Vorritzeraggregat, ideal zum Trennen von Dekorplatten fiir ein optimales Finish.

® Special, extra-rigid planing fence as an alternative to the standard multi-purpose fence.
Spezieller verwindungssteifer Fiigeanschlag als Alternative zum multifunktionellen Anschlag der
Grundausriistung.

® The S version has flip-over cutting stops and rip fence, lever locking and micrometric

adjustment .
Version “S” komplett mit direkt ablesbaren Klappanschlidgen und Parallelanschlag mit
Spannvorrichtung iiber Exzenterhebel sowie Feineinstellung.

e Cutter block with disposable knives making it possible to dispense with time-consuming
set-up and sharpening at knife changeover. Special spanners and gauges are not required.
Abrichtwelle mit Einwegwendemessern: Um Einstellungen wahrend der Montage zu vermeiden.
Es sind weder Messereinstellehren noch Schliissel erforderlich.

Technical specifications *

CIRCULAR SAW

Standard squaring carriage working stroke mm 1280 1850
Max. blade diam. without scorer mm 300 300
Max. depth of cut blade at 90° mm 96 96
Saw blade tilting degrees 90°- 45° 90°- 45°
Spindle speed rpm 4000 4000
Cutting width on rip fence mm 800 850
SURFACE UNIT
Working width mm 300 350
Total tables length mm 1500 1800
Infeed table length mm 820 920
Spindle speed rpm 5200 4850
Fence tilting degrees 90°- 45° 90°- 45°
Number of knives on cutterblock 3 3
THICKNESSING UNIT
Table dimensions mm 540x300 600x350
Max. working height mm 230 230
Min. working height mm 3 3
Max. depth of cut mm 4 5
SPINDLE MOULDER
Spindle working length mm 136 136

1400-3500-6000-8000
1700-4000-7000-9500

1400-3500-6000-8000
1700-4000-7000-9500

Spindle speed at 50 Hz rpm
Spindle speed at 60 Hz rpm

Max. diameter of tool retractable under the table mm 180 180
MORTISER Option Option
Motors N°/HP/KW/Hz 3/2,2/1,85/50 3/3/2.2/50
Total weight kg 500 560
Max. overall dimensions: (Width x Length) mm 1077x2515 1600x3550

All models are available with single or three-phase standard or oversized
motors to tailor the machine to all working conditions.

1850
300

90°- 45°
4000
900

410
2000
1000
5300

90°- 45°

700x410

230

136

1400-3500-6000-8000
1700-4000-7000-9500

180
Option

3/4/3/50

755

2935x4100

Spindle moulder
reversing device.

Vorrichtung zur Umkehrung
der Drehrichtung der
Frdsspindel

Interchangeable spindle moulder
spindle with spare spindle for greater
flexibility.

Austauschbare

\ Frdsspindel mit zugeho-
BSSS riger Ersatzspindel,
@ fiir groBere
Vielseitigkeit.

Technische Daten *

KREISSAGE

Schiebetischhub in standard Ausfiihrung mm
Max. Durchmesser des Ségeblattes ohne Vorritzer mm
Max. Schnitthshe des Sdgeblatts bei 90° mm
Sdgeblattneigung Grad

Spindeldrehzal U/min

Schnittbreite auf Parallelfigel mm
ABRICHTE

Arbeitsbreite mm

Gesamtldnge der Tische mm
Aufgabetischldnge mm

Spindeldrehzahl U/min

Neigung des Fiigelanschlag Grad
Messeranzahl

DICKTE

TischgroBBe mm

Max. Arbeitshohe mm

Min. Arbeitshohe mm

Max. Spanabnahme mm

TISCHFRASE

Arbeitslinge mm

Drehzahl bei 50 Hz U/min

Drehzahl bei 60 Hz U/min
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Max. Druchmesser des Werkzeugs unter den Tisch absenkbar mm

LANGLOCHFRASEINRICHTUNG
Motor Ni/PS/KW/HZ ;
Gesamtgewicht kg

Max. Abmessungen (Breite x Linge) mm

Alle Modelle sind mit Einphases- oder Drehstrommotoren in Standardausfiihrung
oder mit erhéhter Leistung lieferbar, um die Maschine an die jeweiligen
Einsatzanforderungen anzupassen.

* foreseen for standard machines, not for CE compositions

In this catalogues, machines are shown with optionals MINIMAX reserves the
right to modify technical specifications without prior notice, provided that such
modifications do not affect safety foreseen by E.C. certification.

* Fir standard Ausfihrungen, nicht fir EG Ausfihrungen.

Bemerkung: In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt.
Die Firma behélt sich das Recht vor, die Daten und MaBe ohne Vorankiindigung zu
&ndern, ohne dabei die durch EG-Bescheiningung Sicherheit zu beeinflussen.

Hini Hax

Via Casale, 450
47040 Villa Verucchio (RN) - Italia

Tel. 0541/677208 - 679578 - 679580 Fax 0541/674273
e-mail: minimax@woodwork.it



