
Hackgut- und Sägespäne-Trockner

Kontinuierlich beschickbarer Trockner mit dem bewährten 
MühlböcK Typ 603 Trocknungsverfahren.

www.muehlboeck.com



 

Investition in die Zukunft
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Der MühlböcK schüttgut-Trockner sorgt für eine 
wirtschaftliche Trocknung von hack schnitzel, 
sägespäne und verschiedensten schüttgütern 
auf einen definierten Feuchte gehalt.

Damit wird die lagerfähigkeit und der brenn wert 
des Materials wesentlich erhöht.

besondere austattungsmerkmale des 
Mühlböck Hackgut- und Sägespänetrockners

■  Die Zuführung und Trocknung des schütt-
gutes erfolgt in einem kontinuierlichen 
Prozess 
– über eine Fördereinrichtung direkt aus  
 dem Produktionsablauf 
– aus einem lagerbunker

■  Messung des wassergehaltes am Trockner-
Ein- und ausgang, Feuchtegehalt wählbar

■  ständige Durchmischung des Trocknungs-
gutes durch vibrierende Fördertechnik,  
damit ist keine wendevorrichtung notwendig

■  Für beliebige granulatgrössen geeignet

■  aufstellung der anlage im Freien möglich

effizienter energieeinsatz 

Der MühlböcK schüttgut-Trockner 
kann wahlweise betrieben werden: 
 –  mit niedertemperatur und ab  -

wärme energie aus heizkraft werken und 
Kraft-wärme-Kopplung (direkte warm luft-
einleitung möglich, warmluft mind. 50°c)

 – mittels warmwasser und heizregister

anschlusswert: ca. 110 kw / srm

über eine wärmerückgewinnung kann 25% der 
heizleistung eingespart werden.

anlagengrössen

■  1 srm/h – 100 srm/h

■  durch Modulbauweise individuelle 
größen möglich
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