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daB beim Einsatz von nur
einem Werkzeugsatz in der
Maschine, mit jedem
Arbeitshub durch die
Werkzeugeinheit, ein auf
beiden Seiten fertig gefra-
stes Holzpaket entsteht.
Dies bedeutet doppelte
Leistung gegenliber her-
kémmlichen Systemen, bei
gleichzeitig halbiertem
Energieverbrauch.

Herausragend ist die hohe
AusstoBleistung von bis zu
8 fertig bearbeiteten Werk-
stlickpaketen pro Minute,
bei 600 mm Paketbreite. Mit
dieser Leistung ist das
System von NKT weltweit
einmalig.

Hohe Verfligbarkeit errei-

chen wir durch solide, aus-
gereifte Technik, die sich so
nur im Werkzeugmaschinen-
bau wieder findet. Kurze

kompakte Anordnung von
Frasspindel und Antriebs-
motor erreicht. Die Beson-
derheit des Leimauftrages
liegt in der modernsten
Kammausfihrung, rotieren-
de Teile sind nicht erforder-
lich.

Eine Selbstverstandlichkeit
bei Anlagen von NKT ist,
daB die Maschinen vom
absoluten Vollautomaten
bis zum kleinsten individuell
bestimmten Halbautomaten
geliefert werden kdnnen.
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Vollautomatische Keilzinkenanlage von NKT

@ Beschickband
@ Keilzinkenfrasanlage
® Automatischer Drehtisch

® Auslaufseitige Pufferstation

® Ubergabe

0@ Einfadelstation

@ Vorschubstation mit Ablangsége
©® Stirnseitenpresse

Beinahe 30 Jahre weltweite Entwicklungs- und
Montageerfahrungen des Geschaftsflihrers
Gunter Purschke, sowie Meister, Techniker und
Monteure im Hause NKT garantieren einen erst-
klassigen und unbirokratischen Service.
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Funktionsbeschreibung

In Beschickungsposition
(Ausgangsstellung A) der
aus den Frastischen 1 und
2 (FT1 und FT 2) bestehen-
den Fréstischeinheit wird
Frastisch FT 1 mit einem
noch nicht bearbeiteten
Holzpaket bzw. Werkstiick-
paket 1 (WP 1) beschickt;
dabei befindet sich auf
Frastisch 2 (FT 2) ein im
vorherigen Durchlauf bereits
an einer Stirnseite bearbei-
tetes Werkstickpaket

(WP 2).

Beim Arbeitshub wird nun
die noch nicht bearbeitete
Stirnseite des Paketes
WP 2 und eine Stirnseite
des WP 1 bearbeitet.

In Ubergabeposition bzw.
Endstellung (E) der Frés-
tischeinheit wird das fertig
bearbeitete Paket WP 2 zur
Weiterverarbeitung aus
dem Bereich der Keilzin-
kenfrésanlage hinaustrans-
portiert. Dabei l1auft gleich-
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zeitig Paket WP 1 zum
Wenden in die linke Seite
des Drehtisches (DT 1),
ebenfalls gleichzeitig wird
das vom vorherigen Durch-
lauf bereits an einer Stirn-
seite bearbeitete Werk-
stlickpaket aus der rechten
Seite des Drehtisches
(DT 2) dem Frastisch FT 2
zugefihrt.

Waéhrend die Frastischein-
heit nun mit leerem Fras-
tisch FT 1 und gefulltem
Frastisch FT 2 in die Aus-
gangsstellung zuriicklauft
(Ricklauf) erfolgt eine
Drehung des Drehtisches
um 180 Grad. Damit ist das
in DT 1 liegende Paket flr
den nachsten Arbeitsschritt
vorbereitet. In Ausgangs-
stellung der Fraseinheit (A)
wird FT 1 ein neues Werk-
stlickpaket zugeflhrt, an-
schlieBend wiederholen sich
die vorstehend geschilder-
ten Arbeitsablaufe.
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