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Fenster-Fertigungsmaschinen und -Anlagen
in bewahrter Systembauweise

Fur jeden Fensterbau
die richtige Produktionsanlage




Erfolg von Anfang an

Zapfenschneid- und Schlitzmaschine SF 3 S

Eine gute Entscheidung fiir
den Einstieg in die handwerk-
lich individuelle Fensterferti-
gung. Produktionsleistung und
zu erreichende Qualitét helfen
bei der effektiven Bearbei-
tung des Marktes.

Bewdhrie Baugruppen sind
die Basis der so erfolgreichen
OKOMA-Systembauweise.

Abkiirzsdge von oben,

- HM-Sé&geblatt 400 x 30 mm
mit Z 60.

— 2 x 6-facher Revolverkopf.
— Pneum. Verstellung kurz/lang.
— Automatischer S&geschutz.
~ Motor 3 kW/380 V.

— Absaugstutzen 100 mm @.

Rollwagen

- Holzdoppelspannung.

- Autom. Wendekonterholz.
— Mit gehérteter Rundfiihrung.
Langenanschlag Hesufix
fur 2200 mm.

— Option: 1000 mm Verlédnge-
rung.

- Revolverkopf speichert
verschiedene Holzbreiten.

— Rahmen-Fllgel-Differenz-
mabBe sind selbstverstandlich
programmiert.

Schlitzspindel mit 4000 n.

- 270/50 mm Nutzlange bzw.
252/40 mm Nutzlénge.

— 2 bzw. 3 Werkzeugpositionen.
— Autom. Werkzeugabdeckung.
— Absaugstutzen 140 mm .

— Hoéhenverstellung der Werk-
zeuge.

2230

Super-Roliwagenantrieb,
schon bei dieser Maschine
standardmaéBig.

- Stufenlos einstellbare Ge-
schwindigkeiten fiir:

— S#gen - Schlitzen - Riicklauf.
Schilitztisch

— Schwenkbar +/- 60",

- Fir Schragfenster und
Rundbogen-Verzinkungen.
- Option: Digitalanzeige der
Schwenkpositionen.

Schaltschrank

mit dem idealen Paar - eine gute Entscheidung
rationell und individuell

Profiliermaschine UF 2 EG GLS

Vorschub

- Kassetten schwenkbar.

— 20 mm gefederter Andruck.
- Patentierte Gelenkwellen.

- Geschwindigkeit regelbar
von 3 bis 21 m/min.

- Vorschubsystem einfach weg-
schwenkbar.

— Option: Elektrische Héhen-
verstellung.
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Profilieren

— 2 Frasspindeln je 7000 n.

— 270/50 mm Nutzlange bzw.
252/40 mm Nutzlange.

- 2 bzw. 3 Werkzeugpositio-
nen pro Spindel.

— Motor je 11 KW/380 V.

— Absaugstutzen 140 mm @.
— Hoéhen- und Tiefeneinstel-
lung der Werkzeuge maoglich.

EG-Einfrasgerat

1 Frasspindel 6000 n.

— 80/30 mm Nutzlange.

~ Absaugstutzen 100 mm @.

*) Gebrauchsmuster
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Einlauflineal mit Parallelfiih-
rungen.

1. Spindel mit Gleichlaufau-
tomatik ausgerlstet.

Auszugstisch-Verbreiterung

Gegenlineal mit 5fach Revol-
verkopf.

SPS-Steuerung mit 30 Pro-
grammen,

GLS-Tandemsége?

— Separate Schattennutfrasung
und Glasstababtrennung.

— Sé&geblatt 200/30 mm.

— Schattennutfraser 140/30 mm
vom Profil abhangig.

— Absaugstutzen 100 mm @.




Die preiswerte Winkelkombination

Schlitz-, Profilier- und Umfalzmaschine UF 2 S EG

Mit einer Maschine

— Ablédngen,

— Schlitzen,

— Innenprofilieren,

— AuBenprofilieren mit Gleich-
lauf und separater Beschlag-
frése.

Innenprofilieren

am Gegenlineal bringt die ab-
solute Parallelitét, die der
Fensterbau bendtigt.

— Auch fir Studio- und Rund-
bogenfenster.

Kurzteile kdnnen einschlag-
frei produziert werden. In der
Praxis hat sich diese Arbeits-
weise sehr bewahrt.

SPS-Steuerung

— Durch diese speicherpro-
grammierbare Steuerung kann
sich thr Mitarbeiter ganz auf
die Fensterproduktion kon-
zentrieren.

— die SPS Siemens S 5 verar-
beitet im:

— Schlitzbereich 16 Schritte,
- Profilbereich 8 Schritte.

- 30 bzw. 60 verschiedene
solcher Programme kdnnen
vom Bediener angelegt und
gespeichert werden.

Was fiir ein Fortschritt!

Ende der 60er Jahre die
erste  OKOMA-Winkelkombi-
nation. Know-how aus vielen
installierten Maschinen und
Anlagen ist heute in jeder
OKOMA.

Studiotisch

— Garantiert exakte Winkel-
und Auflagengenauigkeit.

- Schnell und prézise einzu-
stellen.

GLS-Tandemsage

— Schlagfreie  Schattennut-
profilierung méglich.
EG-Einfrasgerat

~ Beschlagnute wird Giber SPS
programmgesteuert angewdahilt.

1-Mann-Bedienung!

Mit allen Vorziigen, die eine
Winkelkombination nur bieten
kann. Selbstverstandlich mit
automatischer Ubergabe.

Die Handwerksmaschine in Vollendung

In lhrem Betrieb wiirde diese
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Winkelkombination UF 2 S EG im Mittelpunkt stehen




Fensterfertigung mit Pfiff

Winkelkombination UF1 S M

Diese Fertigungsart wird
immer beliebter.

Elektronische

Multispindel »M«

— Alle Schlitz- und Zapfen-
werkzeuge von einem JV-
Programm montiert.

- 600/50 mm Nutzlénge.

— Schlitzmotor mit einer Lei-
stung von 18,5 kW/380 V.

- Schnellverstellung Gber NC-
Achse mit Servomotor.

— Anfahren der neuen Werk-
zeugposition in sekunden-
schnelle.

- Positioniergenauigkeit

0,03 mm.

Sie sparen Zeit

und senken

die Werkzeugkosten.

— Durch die raffinierte OKOMA-
Steuerung werden Zapfen-,
Schlitz- und Konterprofile in
einer Aufspannung gefertigt.
- Mit automatischer Uberga-
be zur Innenprofilierung.

Schaltpult

2330
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schnell und genau ohne Werkzeugwechsel

Umfalzmaschine UF 3

Die Maschinenkombination Mit dieser Fertigungsart ist
UF 1 S Mund UF 3 istimmer eine so enorm hohe Leistung
gut fir 100 komplette Fenster mdglich.
pro Schicht!
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Geben Sie den Blendrahmen
eine AuBenbearbeitung. Natdr-
lich an den fertigen Rahmen.
— Damit die Schlitzteile eine
Profilabrundung erhalten.

— Damit  breitenunabhéngig
produziert werden kann.
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JV-Programm

— Samtliche Profile dieser
Fensterkonstruktion sind ohne
Werkzeugwechsel anwéhibar.




Winkelanlage mit gleichzeitiger Rechts-Links-Profilierung

‘Schlitz- und Profiliermaschine UF1SM 2L

Beste Qualitéit durch

— Schlitzen mit 4000 n,

—~ Frasen mit 7000 n.

- Verstellen des Vorschubs
stufenlos von 3 - 21 m/min,

— Schwingungsarmer Lauf der
Spindeln, denn die Frésstan-
der sind aus GrauguB.

Glasleisten

- Automatisch auf Lange und
- auf Gehrung frasen

— und in den Falz heften.
Patentiert.

Doppelteilefertigung

— Fur alle Profilseiten selbst-
verstandlich mit automati-
scher Ubergabe.

Enorm hohe Leistung

Je nach Werkzeugbestiickung
- Innen- und AuBenprofilie-
rung des Blendrahmens,

—~ Kampfer, Setzhoélzer und
Sprossen,

in einem Durchlauf zu ferti-
gen. Das Werkstlick wird di-
rekt zur Rahmenpresse gefor-
dert.

Viele Méglichkeiten beim
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Schaltschrank

4000

und Fliigelumfilzung mit Gleichlauf

Umfaizmaschine UF 2 EG

Umfrasen

— 1- oder 2-fliglige Fenster,
— mit oder ohne Beschlag,

— groBe oder kleine Fenster,
— schnelle oder langsame
Bearbeitung.

PSS

Gleichlaufspindel

— Hydro-pneumatisch betétigt.
- Uber Zeitrelais einzusteuern.
~ Die Eintauchgeschwindig-
keit ist je nach Erfordernis
stufenlos zu bestimmen.

— Auf Wunsch kann mit der
Gleichlaufspindel auch vorge-
frast werden, damit die Ober-
flache und die Standzeit der
Werkzeuge verbessert wer-
den.

_ Patent angemeldet.

2470

Hubspindeln
pneumatisch

— Sehr betriebssicher.
— Energie sparend.

‘Sohaltschrank
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Schwenkbare Vorschub-
kassetten

— Geben dem Fliigel eine op-
timale Fihrung.

— Widerstehen dem Schnitt-
druck.

Bestiickungs-Beispiel:

Einfrasgerat

Beschlag

£

2. Spindel 1. Spindel
Fligel linker  Flugel linker
Mittelfaiz Mittelfaiz

Fligel auBen Fligel auBen
seitlich, oben seitlich, oben

mit Beschlag
Fligel auBen Fliigel auBen
unten seitlich, oben
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Die Elektronik

steuert die Reihenfolge der zu
bearbeitenden Profile mit
oder ohne Beschlagfrasung.

Olivenbohraggregat

Als Zusatzgerat lieferbar.

— Standard mit 7 Anschldagen
pro Seite rechts/links.
Option:

— Pneumatische Anschiége.
— Elektronische Langensteue-
rung mit Programm.
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OKOMA \ Tandem-Fensterfertigungsanlage
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Fensterweise Fertigung

Die doppelseitige, Lan- Elektronische Hubspindel Die Anlage ist, auch Online,  Leistung
gen- und Breiten-unabhangi- »M« mit 600 mm Nutzlénge. von einem Biirocomputer aus 30 bis 40 Rahmen in einer
ge Fensterfertigungsaniage. Sekundenschnelle  Profil-  steuerbar. Stunde!

1 Mann- Bedienung vom Ho- umstellung mit perfekter Po-
belautomat bis zur Rahmen- sitionierung.
presse.
Durch die OKOMA-System-
bauweise kann die Aggregat-
ausriistung kundenspezifisch
erfolgen.
Die ideale Anlage mit dem be-
sten Preis/Leistungsverhaltinis.
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Duplo-Fensterfertigungsanlage

Mit automatischer Glasleistengehrung eatenter

Doppelseitiges  Abléngen Profilierung, unabhéngig von Die Anlage ist Online ge-
und Schlitzen, vollautoma- der Breite, auf zwei aufeinan- steuert.
tisch, mit einem Werkzeug- derfolgenden Profilierstationen.
satz und zwei Schiitztischen.
Paarweise Bearbeitung im
Schlitzbereich.

Leistung
30 bis 40 Rahmen in einer
Stunde!
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