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Bereits die Baureihe UF-S setzte Mafistabe
fiir Schnelligkeit und Wirtschaftlichkeit in

der Holzfensterfertigung. Die UF-DS setzt
.noch eins drauf”. Als Weiterentwicklung

der Winkeliibergabe ist es moglich, eine zweite
Schiitzeinheit so in die Maschine zu inte-
grieren, dab alle Arbeitsgange in einem Durch-
lauf—chne Riickhol-Takte — erfolgen, Ein

bisher unschlagbares Konzept,

FlieBende Fertigung |
Nach dem ersten Schlitzvorgang wird das
Holz automatisch durch einen Greifer Uber-
nommen und elektronisch in Langenposition
gebracht. Diese doppelseitige, langenunab-
hangige Durchlaufkonzeption ermdglicht es,
rahmenweise, in individuellen Mafen, also
l&ngenunabhangig zu fertigen. Mit niedrigsten
Takizeiten werden durch einen kontinuier-
lichen Holzdurchlauf die notwendigen Ratio-
nalisierungseffekte arzielt, Dies ist nur
moglich durch den Einsatz modernster Elek-
tronik. Speicherprogrammierbare Steue-
rungen {SPS) gehdren bei Okoma seit Jahren
zur Serienausstatiung, DS-Anlagen werden
Uber einen Computer mit Grafikbildschirm und
Drucker gesteuert. Eine mabgeschneidarte
Software erméaglicht einfaches Konstruieren
und sicheres Programmieren schwierigster
Fensterelemente,

Der Minutentakt fiir einen Rahmen sichert
dem Holzfensterproduzenten den Wett-
bewerbsvorsprung, auf den es im Markt an-
kommt. Durch den Einsatz von Langs- und
Quertransporteinrichtungen zwischen Schiitz-
und Profilierstationen |aBt sich der Ferti-
gungsablauf auch schwierigsten Raumyer-
haltnissen anpassen.

Die taktgesteuerten Profilierstationen mit
rechten, linken, oberen und unteren Bearbsi-
tungsmoglichkeiten liefern fertig profilierte
Fensterholzer, welche sofort aus der Anlage
heraus beleimt und verpreBt werden konnen.
Verkettete Fertigungsablaufe von der Viersei-
tenhobe!maschine bis vor die Rahmenpresse
gewahrleisten eine flieBende Fertigung uber
viele Fertigungsstationen im rationellen
Zeittakt.

1 Langs-Quertransport zwischen Vierseiten-
hobelmaschine und

2 DS-Schlitzteil mit Vielfachhubschlitz-
spindeln in Tandemanordnung

3 Automatische Langeneinsteuerung

4 Langs-Quertransport mit Vereinzelungs-
funktion zwischen DS-Schlitzteil und

5 Profilierstation mit rechten Profilierein-
heiten

6 Langstransporteinrichtung zwischen
rechten und

7 Profilierstation mit linken Profiliereinheiten
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Rolltisch mit zwei Hélzern (paarweise geschlitzt)
im Greifer der automatischen Langeneinsteuerung

Lings-Quertransport zwischen Vierseitenhobelmaschine
und DS-Schiitzteil mit Vielfachhubschlitzspindeln
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Rolltisch mit zwei Holzern (paarweise geschlitzt);
zweiter Schiitzvorgang im DS-Schlitzteil
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Langs-Quertransport mit Vereinzelung
der Fensterholzer vor Profilierstation
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Profilierstation mit automatischem, stufenlos verstell-

Profilierstation mit zwei rechten Profiliereinheiten,
barem Gegenanschlag

horizontalem Nutgerit und zwel linken Profiliereinheiten




1 DS-Schiitzteil mit Vielfachhubschlitz-

: o spindeln
2 Automatische Langeneinsteuerung
3 Langs-Quertransport
5 L 4 Profilierstation mit drei rechten Profilier-
@ einheiten, einem horizontalen Nutgeréat

und zwei linken Profiliereinheiten

] 1 DS-Schlitzeinheit mit Vielfachhubschlitz-
spindeln
2 Automatische Langeneinsteuerung
3 Langs-Quertransport _
é@@% 4 Profilierstation mit drei rechten Profill” )
@ 9 einheiten und einem horizontalen
@ ® ® Nutgerét
5 Langstransporteinrichtung
6 Profilierstation mit drei linken Profi-

liereinheiten und einem Glashalteleisten-
Sageaggregat

I —— : 1 Viferseitenhobelnjas.chine
2 T urd 2 Langstransporteinrichtung
] 3 Einlaufquertransport zum DS-Schiitzteil
g 4 DS-Schlitzteil mit Vieffachhubschitz-
z @.r e spindeln in Tandemanordnung
&= 5 Automatische Langeneinsteuerung
@ 6 Langs-Quertransport { )’;
; 7 Profilierstation mit vier linken Profilier-
@ J‘@ einheiten
) 8 Langstransporteinrichtung
9 Profilierstation mit drei rechten Profilier-
ginheiten, einem horizontalen Nutgerat
und einem Glashalteleisten-Sageaggregat
10 Auslaufquertransport vor Rahmenpresse
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