Kantenanleim- Maschinen

Modell 5 30

Das Grundprinzip von OTT-
Kantenanleimmaschinen ist das
Baukastensystem

— Ubrigens eine OTT-dee —

die inzwischen viele Nachahmer
gefunden hat.

Die einzelnen Bearbeitungsgerate
konnen nach den speziellen Bedurf-
nissen des jeweiligen Handwerks- und
Innenausbaubetriebes ausgewahit
werden.

7 ausbaufahige Kantenanleimmaschi-
nenmodelle ermoglichen eine stufen-
weise Anpassung an die wachsenden
Anforderungen und halten das Investi-
tionsvolumen in vertretbaren Grenzen.

OTT-Kantenanleimmaschinen
haben alle

@ cinen schweren, verwindungsfreien,
préazise bearbeitenden Maschinen-
stander

@ cine starke, prézise gefiihrie Trans-
portkette mit breiter Materialauf-
lageflache.

Zwei starke, hohenverstellbare und
gefederte Oberdruckriemen fur
prazise und var allem schonende
Fiihrung der Werkstucke. Von
10-25 mm Materialstarke keine
Umstellung des Oberdruckes.

3 Griinde, die fur eine Kantenanleim-
maschine von OTT sprechen:

1 Einfache Bedienung und
Umriistung

2 Beste Arbeitsergebnisse
- und trotzdem

3 Giinstiger Preis

® cine tausendfach bewahrte Ver-
leimtechnik. Alle OTT-Kantenanleim-
maschinen arbeiten mit dem »HeiB-
Kalt-Verfahren«. Bei diesem Prinzip
wird der erhitzte Schmelzkleber mit
einer beheizten Auftragswalze auf
die Werkstickkante aufgetragen.
Der diinne Schmelzkleberfilm
bindet nach Zufihrung des Kanten-
materials unter Druckeinwirkung
sekundenschnell ab, und macht
eine sofortige Weiterbearbeitung
moglich.




Zwei-Kammer-Rundleimbecken
(DBGM), mit Drehschieber, fir

2 Leimarten, hell und dunkel, mit
Selbstreinigung, fiir 3 kg Schmelzkle-
berinhalt, AnschluBwert 2 kW, Aufheiz-
zett ca. 20 min, Kein Verschmutzen
oder Verbrennen von Schmelzkleber
und kein Reinigungsaufwand. Exaktes
Auftragen vam Kleber uber eine von
fast allen Herstellern bevorzugte, tau-
sendfach bewdhrte Auftragsrolle, mit
Doslereinrichtung fur feinen Leimauf-
trag bei dunnen Kanten und starkem
Leimauftrag bel Massivkanten.

— Und vor allem kein Verstellen
bei verschiedenen Material-
starken —. Nicht die Anheiz-
dauer fiir den Schmelzkleber ist
entscheidend, sondern die
schnelle Umriistung auf ver-
schiedene Kantenstarken und
Kantenarten und eine hervor-
ragende Bearbeitungsqualitat.

Leimangabe

Eine automatische, temperatur-
gesteuerte Heizung garantiert, daB der
Schmelzkleber mit der erforderlichen
Temperatur auf die Werkstlckkante
aufgetragen wird.

Die Druckzone bestent aus einer
groBen, angetriebenen, gefederten
Druckrolle, sowie mehreren Andruck-
rollen, wobei diese nach oben bzw,
unten leicht konisch sind, damit die
Kleberfuge immer dichtgepreft wird.
Mit einer Schnellverstellung kann die
komplette Druckzone auf die jewelli-
gen Kantenstarken eingestellt werden.

SerienmaBig ausgelegt bis max.
60 mm Materialhche.

Das Verleimteil der Modellreine
S10-S, 510, S 50 ist ausgelegt bis
20 mm Massivkantenstarke, bei der
Modellreihe M, bis 30 mm Massiv-

Rundleimbecken kantenstarke.

Heizung fur

Leimwalze T

Schmelzkleberauftrag- l-\

walze, keine Verstellung
bei verschiedenen
Materialstarken

Antrieb von Auftragwalze
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Hanten-

Anleimmaschinen

® Fir Handwerks- und Innenausbau-
betriebe eine bedienungsfreund-
liche und gewohnte Rechts-Ausfiih-
rung.

@ Cine komplette elekirische und
preumatische Installation:

Jede OTT-Kantenanleimmaschine
ist elektrisch und pneumatisch
anschluBfertig installiert. Die Elektro-
Installation ist gemaB den neuesten
technischen Erkenntnissen und
VDE-Vorschriften ausgefuhrt.

Elektroschaltschrank

@ Eine Selbstverstandlichkeit, daf alle
Sicherheitsvorschriften gemab den
Holzberufsgenossenschaften in
OTT-Maschinen enthalten sind. Das
Prifsiegel gibt Ihnen hierflr die
Garanitie.

@ Ein patentiertes Rollenmagazin Type
RM mit pneumatisch gesteuerter
Kappschere (DBP).

@® Finen klaren und ubersichtlichen
Aufbau in Verbindung mit praxis-
gerechter, modernster Technik fur
eine einfache Bedienung und
Umiriistung der Maschine bei ver-
schiedenen Kantenarien.

Ao
411047180

Modell M 50 mit Larmischutz




Das Baukastensystem

Wahlen Sie die Maschinengrofie- und
-Bestuckung nach lhren individuellen
Wiinschen.

Auf Grund des festliegenden Aufbau-
platzes bei den verschiedenen
Modellen, kénnen die Bearbeitungs-
aggregate und Zubehorteile in ver-
schiedenen Zusammenstellungen und
LeistungsgroBen ausgewahit werden.
In den nachfolgenden Beschreibungen
ist der verfugbare Aufbauplatz und der
Platzbedarf der einzelnen Gerate
ersichtlich.

Die einzelnen Bearbeitungsaggregate
sind fur das rationelle, funktionssichere
Arbeiten bei automatischen Kanten-
anleimmaschinen von groBter Bedeu-
tung. Auf den nachsten Seiten sind die
wichtigsten Bearbeitungsaggregate
und Zubehorteile fur OT T-Kantenan-
leimmaschinen im Baukastensystem
abgebildet. Weitere spezielle Bearbel-
tungsaggregate und Sonderanferti-
gungen sind lieferbar.

Strelfenmagazin

Rollenmagazin

Kantenzufiihrung:

Die Grundausfuhrung von OTT-
Kantenanleimmaschinen haben ein
Handmagazin flir die EinzelzufUhrung
von vorbereiteten Streifenkanten. Jede
Kante wird einzeln eingelegt.

Mit dem automatischen Kantenmaga-
zin fur Streifenkanten, Type KM das
pneumatisch gesteuert wird, werden
Massiv-, Furnier- und Resopalkanten
autornatisch dem Werkstlck zuge-
fuhrt.

Das pneumatische, automatische Rol-

lenmagazin Type RM mit Abschneide-
vorrichtung ist ein von OTT entwickel-
tes Magazin, das patentiert ist. Durch
das Kappmesser zwischen der ersten
und zweiten Andruckrolle wird im
Durchlauf die angeleimte Kante von
der Rolle abgetrennt. Durch die
bedienungsfreundliche Anord-
nung des Kappmessers ist ein
Umriisten von Rollenware auf
Streifenkanten oder umgekehrt
in Sekundenschnelle moglich.
Kein zeitraubendes Abmontie-
ren von Magazinteilen.




Das Baukastensystem

Kappen

Die Doppelkappeinrichtung Type
K14, mit 2 Hochfrequenzmotoren

1.1 PS arbeitet bel senkrechtem pneu-
matisch gesteuerten Schneidevor-
gang. Dadurch ist unabhangig von der
Werkstlckdicke nur eine geringe
Schnittiefe erforderlich, dies ermoglicht
eine hohe gleichbleibende Schiittge-
nauigkeit, Unter dem Aggregat ist im
Maschinenstander ein Durchbruch
vorhanden, damit abgesagte Kanten
nicht storend auf dem Maschinenstan-
der liegen bleiben,

Platzbedarf 1150 mm.

Speziell fur die Fertigung mit Kunst-
stoff- und Furnierkanten haben wir
unser Kappfasgerat Typ KF 08 im
Lieferprogramm. Die mit 2 HF-Motoren
(0,8 PS ausgerlstete Bearbeitungsein-
heit ist zum Kappfasen pneumatisch
zusteuerbar, mit pneumatischer Ein-
ruckung,

Platzbedarf 1000 mm. p_.

Doppelkappaerat K 14
Frasen
Die Frasgerate der Typengruppen HF  Die beiden Gerate haben einen Zer-
15.2 und HF 20.2 sind Einzelgeréte spannungsqguerschnitt von 40/70 mm?
und werden bei den Maschinen in und konnen auch mit entsprechenden
Baukastensystem eingesetzt. Beide Profiifrasern zum Prafilieren von Kan-
Gerate haben Hochfrequenzmotoran ten eingesetzt werden,
mit 1,5 PS/2,0 PS, 200/300 Hz., Anstelle von Tastscheiben waren hier

1200018000 n., und sind einsetzbar ~ Tastschuhe empfehlenswert. Beim
zum Bundigfrasen von Massivkanten  Profilieren sollte allerdings mit der OTT-
bis 15 mm/20 mm Kantenstarke, sowie  Fraskombination gearbeitet werden.
fur Furnier- und Kunststoffkanten.

Durch die schwenkbare Ausfuhrung Platzbedarf 500 mm.
der federnd, wartungsfrei, aufgehang-
ten Frasmotoren, zweiseitig abtastend
in vertikaler und horizontaler Richtung,
ist bei den dinnen Kanten ein gleich-
zettiges Fein-Fase-Frasen moglich.

Frasgerdl HF15.2/HF 20.2




OTT-Fraskombination

Typengruppe FK 15-30, zum Blindig-
frasen von Furnier-, Massiv- und
Kunststoffkanten bestehend aus 2
unabhangig voneinander arbeitenden
Bundigfrasgeraten, mit Schnellverstel-
lung.

Eine Idee, inzwischen tausendfach
bewahrt.

Gerade bei Handwerks- und Innen-
ausbaubetrieben werden die Kanten-
arten oft gewechselt. Dies erfordert bej
Kantenanleimmaschinen mit einem
Frasgerat langere Umriistzeiten.

Durch die OTT-Fraskombination ist die
Maglichkeit vorhanden innerhalb
1 Minute umzuriisten,

Das erste Frasgerét dient zum exakten
Blndigfrasen von Massivkanten sowie
Vorfrasen von Furnier- und Kunststoff-
kanten.

Das Gerat ist einseitig abtastend und
nicht schwenkbar.

Mit drel x 2 verschiedenen Hochfre-
quenzmotoren 1,5 PS-2,0 PS-3.0 PS
konnen Massivkantenstérken bis
15— 20 — 30 mm bearbeitet werden.

Das zweite Frasgerat ist zum Fasefra-
sen bei dinnen Streifenkanten oder
Kunststoffkanten vorgesehen. Das
Aggregat hat 2 Hochfrequenzmotore
0,4 PS, 200/300 Hz., fur zwel
Geschwindigkeiten 12 000/18 000 n.
Die federnd, wartungsfrei, aufgehang-
ten Frasmotore, zweisettig abtastend
in vertikaler und horizontaler Richtung,
sind schragstellbar bis 45°. Die Fein-
einstellung zum Fasefrasen bleibt kon-
stant.

Beim Bindigfrasen von Massivkanten
kann das Gerat der Typengruppe
HF04.2 durch das Lésen uber 2 Klemm-
hebel schnellstens aus dem Arbeits-
bereich herausgefahren werden.

Platzbedarf fiir die Fraskombi-
nation 900 mm.

Larmschutz

Umweltfreundliche Verkleidung fir
Kapp-, Fras- und Nutaggregate, mit
formschoner, platzsparender Larm-
schutzhaube.

In der Larmschutzhaube ist ein Sam-
melabsaugungsrohr mit flexiblen
Kunststoffschlauchen von den Fras-
oder Nutgeraten zu den Sammelab-
saugungsrohren eingebadt.
Sammelabsaugungs-@2 200 mm.

Die Larmschutzhaube gibt es in vier
verschiedenen GroBen mit folgenden
Abmessungen — InnenmaBe:

970 mm
1720 mm
2020 mm
2420 mm

Bei der Bestuckung von OTT-Kanten-
anleinmmaschinen im Baukastensy-
stem muB berucksichtigt werden, daB
die Larmschutzhaube auf dem
Maschinenstander einen Platzbe-
darf von 80 mm benaotigt.
SpezialgroBRen auf Anfrage.

Umformer

Zum Antrieb der Hochfrequenzbear-
beitungsmotore 200/300 Hz., ist ein
Drehstrom-Frequenzumformer not-
wendig.

Die Berechnung der Umformerleistung
erfolgt Uber die PS-Anzahl der vor-
gesehenen Hochfrequenzbearbei-
tungsmotore x 125 = KVA,

Der Umformer ist nach Schutzart P 44
gebaut.

Sonderzubehor

SL  Schmaltellschieber zum winkel-
rechten Einschieben von extrem
kleinen Werkstlicken.

Optische Kantenuberwachung
fur Streifenkanten bei automa-
tischem Kantenmagazin.
Fahreinrichtung mit 4 Lenkrollen
fiir Modell S10 - S 20 - S 30.

NEUHEIT !
Abschwenkvorrichtung von
Frds- und Nutgeraten zum
leichten Werkzeugwechsel.

OK
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3
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Schieifen

Zum Schleifen von Furnierkanten wird
das Schleifgerat Type SE eingesetzt.
Durch die oszillierende Arbeitsweise
kann sich das Schleifband und der
Schleifschuh in der Breite gleichméBig
abnutzen. Der Schieifdruck kann
unabhéngig von der pneumatischen
Steuerung eingestellt werden.

Platzbedarf 500 mm.

Putzen

Das Kantennachputzgerat Type KE,
mit 2 Motoren 0,3 PS, 50 Hz., schrag-
stellbar, wird fur das Nachputzen von
Furnier- und Kunststoffkanten einge-
setzt, um die gefraste Kante »griffig«
zu machen.

Je nach Art des Kantenmaterials wer-
den Schwabbel (Tuch)- oder Schleif-
scheiben verwendet,

Platzbedarf 500 mm.

Schaltschrank

In der serienmaBigen Ausfuhrung aller  Als Sonderzubehor ab Modell S 30

Modelle ist ein Schaltschrank mit allen  kénnen alle Bedienungselemente in

Bedienungselementen enthalten an einem zentralen Schaltpult Type ZS

der Langsseite der Maschine ange- zusammengefait werden. Dieser

bracht (siehe Abbildung). Schaltpult ist an der Einlaufseite der
Maschine angebracht.




Das Baukastensystem

Fase-Schleifen

Zum Faseschleifen von Furnierkanten
sowie Schleifen von Radien bei profi-
llerten Kanten bis max. Radius 5, wird
unser Fase-Bandschleifgerat Type FS

verwendet. Das Gerét ist pneumnatisch RN

gesteuert, und hat 2 Motore 0,4 PS, 50

Hz.

Platzbedarf 500 mm.
Type NU-U
Type NU-V
Mutgerat NU

Antrieb

Der Transportkettenantrieb von der
Modellreihe S ist serienmaBig aus-
gerustet mit einem Drehstromgetriebe-
motor, entsprechender Leistung, fur
eine Durchlaufgeschwindigkeit ca.
20m/min.

Die Modellreihe M hat einen polum-
schaltbaren Motor mit 10 und 20 m/
min,, Durchlaufgeschwindigkeit.

Als Sonderzubehor konnen alle
Maschinen mit einem stufenlosen
Antrieb (ST) 5-25 m/min., geliefert
werden.

In Sonderausfinrung bieten wir einen
motarisch angetriebenen Oberdruck
und eine motorische Hohenverstellung
an. '

500 mm.

Stutenloser Antrieb ST

Nuten-Profilieren-Falzen

Fur diese Arbeiten konnen unsere draj
verschiedenen Nutfrasgerate einge-
setzt werden;

Nutgerat mit 1 HF-Motor
3,0 PS, 12000/18 000 n,
200/300 Hz., um 90°
schwenkbar zum kanten-
seitigen oder flachen-
seitigen Nuten von cben
oder unten, max. Zerspan-
nungsquerschnitt

120 mm2.

Nutgerdt mit 1 HF-Motor
2,5 PS,12000 n, 200 Hz,
schwenkbar von —-15° bis
+90°, mit Kreuzsupport, in
vertikaler und horizontaler
Lage arbeitend, max. Zer-
spannungsguerschnitt

90 mm2.

schweres Nutfrasgerat mit
1 HF-Motor 5,0 PS,
12000 n, 200 Hz, nur in
vertikaler Richtung arbel-
tend, max. Zerspannungs-
guerschnitt 150 mm2,

Die Typen NU-U und NU-V kdnnen mit
einer elektropneumatischen Einsatz-
steuerung versehen werden.

Platzbedarf fiir jedes Gerit




Grundmodelle fiir llantenanleimmaschinen

im Baukastensystem

vorh. Aufbaupl. 1 ‘IOO?nm
Gesamtmaschinenldnge 3400 mm

vorhandener Aufbauplatz 1800 mm

Gesamtmaschinenlinge 4100 mm 1

vorhandener Aufbauplatz 2200 mm

Gesamtmaschinenisinge 4500 mm

' vorhandener Aufbauplatz 2700 mm

Gesamtmaschineniéinge 5000 mm

vorhandener Aufbauplatz 3600 mm

Gesamtmaschinenldnge 5200 mm

vorhandener Aufbauplatz 2350 mm

Gesamtmaschinenidnge 5000 mm

- I

vorhandener Aufbauplatz 3250 mm

Gesamtmaschinenldnge 5900 mm

Modell
S10

Modell
S20

Modell
S$30

Modell
S$40

Modell
S50

Modell
M40

Modell
M50




Bearbeitungsaggregate fiir Kantenanleim-
maschinenim Baukastensystem

Kappen

K14

1150 mm
Schieifen
SE
500 mm

Kapptasen
KF08
1000 mm
Fase-Schleifen
FS
500 mm
Frasen
HF15.2/20.2
500 mm

b TP

Fraskombination

FK
900 mm
Nuten Larmschutzhaube
NU LS
500 mm 80 mm
= —————— |
[ =
= P ——
= =
-_—
gesto— )




Modellreihe S10-S 50, M 40 -M 50

Arbeitsweise

Schmelzkleber, HeiR-Kalt\Verfahren, einseitig, in Rechtsausflihrung

Umleimerstarke

Modelle S 10 - S 50 02-20mm

Modelle M 40 -M 50 0,2-30mm

(Wir setzen voraus, daB die Kapp- und Frasgeréte in der Leistung an die
max. gewlinschten Kantenstéarken angepaBt sind. Siehe Einzelbeschreibung
der Bearbeitungsgerate in diesem Prospekt und in Preisliste.)

Werkstuckabmessungen

Breite min. 80 mm (Auf Sonderwunsch auch schmiéler,
z.B. fur Turbekleldungen)
Hohe min. 8 mm
max. 60 mm

Lange min. 160 mm - Streifenkanten Modell S

300 mm - Streifenkanten Modell M

60 mm — Kanten, endlos von der Rolle, Modell S und M
160 mm — wenn mit Doppelkappgerat K14 oder KF/08
gearbeitet wird

Betriebsspannung serienmafig 380 Volt, 50 Hz,

oder andere Betriebsspannungen fur den Exportbereich
Anschlubwert je nach Maschinenbestlckung
Durchlaufgeschwindigkeit Modelle §$ 10-S 50 20 m/min. oder stufenlos 5-25 m/min.

_ Modelle M 40 -M 50 10 und 20 m/min. oder stufenlos 5-25 m/min.

Vorschubmotor

Modell S10-S 20 1.1 kW
Modell S 30 1.5 KW
Modell S 40 -S 50 2,2 KW
Modell M 40 -M 50 2,2 kW

Rundleimbeckenheizung

22 kW

Inhalt des Rundleimbeckens

3 kg Schmelzkleber

Kleberauftrag Uber Auftragswalze
Arbeitshohe 780 mm
LuftanschluB 6 bar, 1/4"

Maschinenhohe

1350 mim - mit Larmschutzhaube
1200 mm - ohne Larmschutzhaube

Maschinenlange
Aufbauplatz

siehe graphische Darstellung, Seite 10+ 11
siehe graphische Darstellung, Seite 10 + 11

Maschinenbreite

900 mm — bei nicht ausgezogener Materia-1auflageschi_ene
Bei aufgebautem Schleifgerat oder Fasebandschleifgerat
900 mm + 270 mm

éewicht

Modell S 20 - 1250 kg
Modell S 40 — 1800 kg
Modell M 40 — 1950 kg

Modell S 10 — 1050 kg
Modell S 30 - 1500 kg
Modell S 50 —2200 kg
Modell M 50 - 2350 kg
(Gewichte fir vollbestiickte Maschinenmodelle)

| Die technischen Daten sind unverbindlich. Technische Anderungen, die der

Weiterentwicklung dienen, behalten wir uns vor.




