Presses hydrauligues
a plateaux chauffants




I Les avantages de nos presses modéle

Nos presses s'adaptent aussi bien a la cOtés permettant le chargement et le commande est situé sur la facade a Arrét d’'urgence. Minuterie mécanigue de
petite entreprise qu'a la grande entreprise.  déchargement au choix. Il n'est pas droite et comprend: — 1 manometre de 0 a 30 minutes. Nos presses sont égale-
Plus de 20.000 presses travaillent nécessaire de faire de fondations: un sol  régulation automatique, — thermostats de  ment équipées d'un céble d'arrét
actuellement chez nos clients. Le batide  correct est suffisant. Un systéme de gui- régulation automatique de la tempéra- d’'urgence sur les 4 cotés permettant un
nos presses est d'une construction dage du plateau inférieur par cremaillé- ture. Les presses peuvent étre a chauf- arrét immeédiat aussi bien pendant la
lourde et surdimensionnée. Tous les res garantit une montée et déscente de fage électrique direct, vapeur, eau manceuvre d'ouverture que de fermeture.
éléments sont usinés avec précision. ce plateau absolument paralléle par rap-  chaude, fluide thermique. Boutons de
Les presses sont ouvertes sur les 4 port au plateau supérieur. Le tableau de commande de fermeture et d'ouverture. Equipements spéciaux
e ' é 'e h ' —\ Systéme de blocage d’une ou
onnees cnn q“es plusieurs lignes de vérins dans le
Modéle STABIL 1511 2211 2511 2513/4 2513/6 3013 3313 3613 sens transversal permettant de
Dimensions des plateaux mm 1500x1100 | 2200x1100 | 2550x1100 | 2550 x1350 | 2550 x1350 | 3000 x1350 | 3300 x1350 | 3600 x1350 presser des petites piéces sans
Pression totale to 40 80 80 90 135 135 160 160 compensation.
Pression spécifique kp/cm? 25-40  |33-40 |30-40 |28-40 |40-60 |35-55 |38-50 |35-50 Exécution démontable.
Nombre et @ des pistons pe/mm@ | 4x60 4%90 4x90 4%90 6x90 6x90 8x90 8x90 Ouverture automatique par
Ouverture et course mm 300 400 400 400 400 400 400 400 minuterie électrique.
Poids avec 2 plateaux env. kg 2000 3100 3500 4100 5000 6300 7800 8300 Augmentation de 'ouverture et de la
Lorguey la m= lmm lEn o aE - B (o8 se s e coursedespistons.
Hauteur totale avec 2 plateaux ~ mm 1720 1890 1890 1890 1950 2000 2100 2150 Adjonction de plateaux intermediaires
Puissance installée Systéme d’accrochage des plateaux
Moteur hydraulique kw 11 1,1 1,1 11 22 2.2 2,2 2,2 intermediaires en position haute.
raomeschufadoctie |48 \g3 |7 fss o jss 2 @e e Dimensions spéciales des plateatix
Mise en valeur env. min. 20 20 20 20 20 20 20 sur demande.
g?:::;;;?:n%gar;?aﬁe‘;t vapeurWE/h 2500 6000 7000 7500 7500 9000 10.000 12,000 POSS|_b|I|te de plateaux en acier
5 = : massif en remplacement des
k (Sous réserve de modifications techniques) J plateaux chauffants de série.
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Cylindres hydrauliques

Nos cylindres hydrauliques sont en une

seul piece. lIs sont usinés dans la masse

sans soudure. Nous pouvons garantir
une durée de vie illimitée. Les pistons
sont usinés avec précision, rectifiés et
durcis d'une facon spéciale. Le guidage
des pistons est assuré sur une grande
longueur et permet un guidage parfait.

L'étanchéité est réalisée par un jeu de

plusieurs joints superposés et d'un joint

racleur. La photo ci-contre vous montre
en coupe un cylindre hydraulique.

1 = Place du joint racleur dans la bague
filetée de serrage des joints et de
guidage

2 = Jeux de joints

3 = Bague de guidage

4 = Vis de purge

5 = Raccordement hydraulique

6 = Vérin et cul de vérin réalisé en une

seule piéce sans soudure.

Les agrégats hydrauliques installés

Pompe hydraulique

Le cceur de chaque presse hydraulique
est le groupe hydraulique. Depuis plus
de 25 ans, nous construisons un
ensemble compact avec entrainement
direct. Le groupe hydraulique: moteur
+ pompe est installée dans le réservoir
d’huile en partie inférieure de la presse.
Le moteur et la pompe sont immergés
dans I'huile hydraulique. Ce groupe ne
néecessite pas d'entretien. La fermeture
rapide de la presse se fait en basse
pression — des que la presse est fermée,
la pompe passe automatiquement en
haute pression. La haute pression est
régulée automatiquement par un mano-
meétre sur lequel on affiche la pression
désirée. La commutation de basse en
haute pression est commandée par une
vanne hydraulique électro-magnétique.
Cette vanne contréle la fermeture et
I'ouverture et est commandée depuis le
pupitre de commande de la presse.

Vis d'assemblage —-Elément de
démontable / chauffage
| échangeable
| /

—Profil aluminium

Plaque
a parois creuses I aluminium
échangeable | échangeable
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Plateau chauffant électrique
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