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CNC-Kappanlage

Version Speed 180

Standardmodell aus der Modellreihe 11

Abb.1: Modell 11 MKL
(Druckrolleneinheit ist Sonderzubehér)
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Abb.2: Innenraum der Kappanlagen Modellreihe 11



CNC Kappanlage Version SpGEd 180

Die Version ,Speed 180" ist eine standar-
disierte Ausfihrung einer CNC-Kapp-

Basis Daten

anlage aus der Modellreihe 11 zum auto-
matischen Auskappen von Fehlern und
zur Optimierung der Holzausbeute.

Bei der Optimierungs-Steuerung stehen
die komfortable PC-Steuerung MAXI 4.0
und die einfache NCK-1-Steuerung zur
Auswahl.

Weil diese Version in groBen Stlickzahlen
produziert wird, kann sie besonders preis-
glinstig angeboten werden.

Schnittdiagramm

Eingangsléange 1500%*) - 5000*) mm

Holzdicke max. 15-75 mm
Holzbreite max. 30 - 180 mm
Min. Holzquerschnitt 15 x 30 mm
Max. Holzquerschnitt 180 x 45 mm

130 x 75 mm
Min. Fixlange 250 mm
Max. Fixldnge 2500mm

*) kurzere und langere Eingangslangen mit Zusatzausriistungen moglich

Technische Daten
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o0 ] 2 Sagemotor 5.5 kW
e 5o Angetriebene Unterwalzen 5
. Schnittzeit < 0,14 sec
500 100==0 Max. Vorschubgeschwindigkeit > 3 m/sec
- Beschleunigung > 25 m/sec?
Schnittzahl > 150/min
Absaugstutzen @ 2x 125 mm
Abmessunaen erforderliche Luftleistung fur die
g ; A Absaugung bei 20 - 30 m/sec
; LX Luftgeschwindigkeit 1800 - 2600 m3/h
ca.9,5m cal. 0.92m 11,5m
CNC-Steuerung MAXI 4.0 CNC- Kappanlage Modell 11TMKL i
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Férderband 9,5m/200mm, schraggestellt mit
Markierungsstationen und MeBstation
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Maschinenfabrik GmbH & Co

Forderband 11,5m/230mm mit fester und beweglicher Leitschiene,

sowie 6 Abschiebezylindern

Max-Paul-StraBe 1
D-88525 Dirmentingen
Telefon (0) 73 71 /500-0
Telefax (0) 7371/61 46
e-mail: paul.d@t-online.de
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