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K34 VARIO




. _Unabhangige Sageaggregate
- werden einzeln Uber die CNC-

Piattenauftrennen mit der K34 VARIO...

Sagen oder Zerspanen von
unten im Gegenlaufist ein Prin-
zip, das bei den Mehrblatt-
Kreisségen von PAUL die Regel
ist.

Nach diesem Grundprinzip
arbeitet auch die Plattenauf-
trennsage K34 VARIO.

Sie zeichnet sich aus durch
den zuverlassigen Walzentrans-
port, mit dem bereits Gber 1500
PAUL-Mehrblattsdgen ausgeru-
stet sind.

Damit wird ein préaziser und
kontrollierter Plattendurchlauf
sichergestellt.

teuerung fast ohne Unter-
rechung des Materialflusses

rer nsagen vorgelagerte
r aggregate und die

Flexrblhtat bezdghéh
breite und —anzahl

separaten vertikal angeordne-
ten Motor Uber ein Winkelge-
triebe angetrieben.

Die Zerspaner sitzen auf lei-
stungsstarken Horizontalmoto-
ren.

Die konzentrierte Spaneer-
fassung erfolgt durch die
stromungstechnisch optimier-
ten Absaughauben, die das
Werkzeug vollstandig umfas-
sen.

Jedes Sageblatt wird von einem

Abb. 1: Parkpositionen der flexiblen Bearbeitungsaggreg.
Arbeitsbereiches minimieren die Rustzeiten

Fur den komfortablen Werk-
zeugwechsel und eine gute
Zuganglichkeit fur Inspektions-
arbeiten werden die Aggregate
auf die Bedienseite aus dem
Arbeitsbereich herausgeparkt.
Ein rascher Werkzeugwechsel
ist durch den patentierten
Schnellspannflansch und
Systemverschluss der Absaug-
hauben gewahrleistet.

Die bedienungsfreundliche und
Ubersichtliche LINUX-Steuerung
in gewohnter Windows-Ober-
flache gewahrleistet hochste
Leistungsfahigkeit, Betriebssi-
cherheit und Bedienerkomfort.
Die Kommunikation mit verket-
teten Maschinen oder Leitrech-
ner ist Uber unterschiedliche
Bus-Systeme moglich.




Falls die Plattenwerkstiicke
nach optischen Kriterien ausge-
richtet werden sollen, kann dies
Uber eine vorgeschaltete Aus-
richtstation realisiert werden,

ren oder Kameras und Bildver-

kann. "

Eine Integration R
von oberen und
unteren Bursten-
walzen ist nach
Bedarf moglich.

arbeitung ausgestattet werden _

die mit Farberkennungssenso-

Xibel, wirtschaftlich
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Die Bauldnge der K34 VARIO
ist identisch mit der bekannten

© K34 G und so konzipiert, dass
ein Austausch einer K34 G in
einer bestehenden Fertigungs
linie ohne Weiteres moglich
ist.

Ll

Vorhandene Werkzeuge kén-
nen (auf Anfrage) auch mit
kundenspezifischen Werkzeug-
aufnahmen eingesetzt wer-
den.

Abb. 2: Modell K34
VARIO mit gedffneter
Schutzhaube



Technische Daten K34 VARIO
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Dq‘tfc‘hgangsbreitenr ‘ mm P i
Max. Schnitthéhe mm 8 ‘
‘Min.‘Streifenbreite mm i
- Max. Sageblatt-@ ! mm |
Arbeitsbreite - 4 mm

Angetriebene Oberwalzen (hydr, hohenverstellbar)
Angetriebene Unterwalzen

Breite der Oberwalzen mm

Breite der Unterwalzen mm

Vorschubgeschwindigkeit Kardan Getriebe m/min.

Vorschub-Motorleistung kw

Max. Schnittgeschwindigkeit bei 4500 UPM und

Sageblatt-@ 210 (270) mm i m/sec.

Min. Werkstticklange ‘ mm b=
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Antriebsleistung pro Trennsage L kw E

Antriebsleistung pro Zerspaner kw %

Pneumatikanschluss bar c
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Lange ! ca. mm ! -§

| 2 1 c

Hohe ca. mm ‘ £

Breite - ca.mm 240013200 | 3700 | 4200 | -

Gewicht | cakg | 3600155001 68001800011
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Abb. 3: Prinzip-Zeichnung

Den Trennsdgen vorgelagerte Zerspaneraggre-
gate und Parkpositionen auBerhalb des Arbeits-
bereiches maximieren die Flexibilitdt beztglich
Streifenbreite und -anzahl
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