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PAUL Besaum- und Auftrennsystem POWER_RIP

KONSTRUKTIONSMERKMALE

HOCHWERTIGE EINZELKOMPONENTEN

Die POWER_RIP, die fr hohen Durch-
satz und Ausbeute konzipiert wurde,
ist mit hochwertigen Komponenten
ausgestattet, die Uber eine CNC-
Steuerung perfekt aufeinander ab-
gestimmt sind.

Die optimale Ausrichtung der unbe-
saumten Brettware Ubernimmt die
automatische Beschickung. Die ein-
zelnen Bretter werden nach der Ver-

n VORTEILE DER POWER_RIP

¢ Maximale Anlagenverfugbarkeit

e Gewinnmaximierte Ausbeuteer-
gebnisse und Flachenoptimierung

e Modernste Vermessungstechnik
fur héchste Besaumprazision

messung nicht nur zentriert, sondern
durch Drehung in Léangsrichtung wird
die Brettkrimmung und -konizitat
berlcksichtigt. Hochste Besaum- und
Auftrennprazision sowie gréoBtmaogli-
che Ausbeuteergebnisse sind sicher-
gestellt.

In der Besaumkreissage kommt eine
Sagewelle mit zwei verstellbaren Sa-
geblchsen zum Einsatz. Die Sage-

e Platzsparende Vermessung im
Querdurchlauf

e Hoherer Durchsatz durch Tren-
nung von Besaum- und Auftrenn-
vorgang

blichsen besdumen die Brettware in
der zuvor gemessenen maximalen
Breite.

Die besdaumte Brettware wird vom
spaltkeillosen  SpreiBelabscheider
von den Baumkanten getrennt und
anschlieBend in der Auftrennkreis-
sage weiterverarbeitet. Sie ist aus-
gestattet mit einer Sagewelle mit
Teleskop-Blichsen um eine Vielzahl
an Auftrennvarianten zu erreichen.

Abb. 3 Sdgewelle mit bis zu vier verstellbaren
Teleskop-Sédgeblichsen
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n TECHNISCHE DATEN
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Abb. 1 POWER_RIP
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Abb. 2 Sdgewelle mit zwei verstellbaren Ségebtichsen

Brettlangen
Maximale Bearbeitungsbreite

1200 mm - 6000 mm
500/750/ 1000 mm

Maximale Schnitthéhe 50/ 100 mm
Sageblattdurchmesser 350/430 mm
Vorschubgeschwindigkeit 200+ m/min.
Leistung 30+ Bretter/min.
Antriebsleistung Sagewellen max. 200 kwW
Drehzahl Sagewellen 4000 U/min.

Sageblattverstellung

2 Verstellungen in Besaumsage
4 Verstellungen in Auftrennsage (max.)

Messsystem

Triangulationsmessung (Standard)

‘ Scanner (Option)
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aum- und Auftrenn

¥
BESAUM- UND AUFTRENNVORGANG

Abb. 4 Draufsicht POWER_RIP

Messkopf

0309

Messbereich

Abb. 5 Vermessen der

Brettware mit Triangulati-
onsmessképfen

Abb. 6 Ausrichten unbesdumter Brettware in der auto-
matischen Beschickungsanlage

Abb. 7 Besdumen der Brettware in der Be-
sdumkreissdge

Irrtum und Anderungen vorbehalten.

Abb. 8 Trennen von Brettern und SpreiBel im Sprei-
Belabscheider
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Abb. 9 Auftrennen besdumter Brettware in der Auftrenn-
kreissdge
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