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Das Modell ,SPEED 200" ist eine
hochleistungsfahige CNC-Kappanlage
zum automatischen Auskappen von
Fehlern und zur Optimierung der
Holzausbeute. Fir den rauhen Dauer-
betrieb konzipiert und mit einem
Hochstmal’ an Wartungsfreundlich-
keit.

. Das Herz der Kappanlage ist die
CNC-Steuerung MAXI 4.0: Software
in Window-Technik fir Teil- und Voll-
optimierung, Wert- bzw. Preisoptimie-
rung und Qualitdtsoptimierung. Die
Bedienerfiuihrung im Dialog und ein
umfassendes Hilfetextsystem gewahr-
leisten grof3e Benutzerfreundlichkeit.
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Die MAXI 4.0 Steuerung arbeitet mit
einem IBM® i486 PC.

BASIS DATEN

Eingangslénge
Holzdicke

Holzbreite

Min. Holzquerschnitt

Max. Holzquerschnitt

Min. Fixlange

Max. Fixlange

TECHNISCHE DATEN

15002 5000 mm

15 — 100 mm
40 — 200 mm
40 x
100 x 100 mm
200 x 80 mm
230 mm

2500 mm

15 mm

Sagemotor

Vorschubmotor

Angetriebene Unterwalzen
Schnittzeit

Max. Vorschubgeschwindigkeit
Beschleunigung
Langengenauigkeit
Absaugstutzen—©

erforderliche Luftbereifung
far die Absaugung™ *

*

** bei 20 — 30 m/sec Luftgeschwindigkeit

Die Laser-Breitenvermessung ist als
Option erhaltlich.

7.5 KW/3000 UPM
4,0 KW
6
0.03 — 7 sec
170 m/min |
16 m/sec?
L 'mm

2 x 160 mm

2900 — 4300 mé/h

kirzere Eingangslangen mit Zusatzausristung maglich.

10,0 m

Schwere Auflagerolle CNC—Steuerung MAXI 4.0

il

Forderband 12,0 m/230 mm
mit fester und beweglicher Leitschiene
sowie 6 Abschiebezylinder

1schweren Auflagerolle und
3 Auflageschienen oben,
MeRstation und 3 Druckrollen.
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Forderband 10,0 m/230 mm,
schraggestellt mit CNC—Kappanlage 12,0 m
Modell 14 MKL
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Irrtum und Anderungen vorbehalten.

PAUL Maschinenfabrik GmbH & Co ® D—88525 Diirmentingen ® Tel (07371) 500—0 e Fax (07371) 6146
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