= [INUL=

Maschinenfabrik GmbH & Co

- 5$1200/620 GL

Tandemat



400

2300 mm —— Die erste Sagewel-
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Die Gleichlaufkreissage
vom Modell Tandemat

le kann mit zwei
verstellbaren Buch-

sen ausgerustet

ist eine Weiterentwick-

lung unserer bewéahrten
S/GL-Modelle.

Stabilitat und Leistungs-
fahigkeit der einwelli-
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werden - meist

werden hier zwei

Zerspaner aufge-

spannt, die Abfélle

800

sofort entsorgen.

gen S/GL-Modelle sind

— Die zweite Sage-

auch die Merkmale die-
ser zweiwelligen Maschine fir den Hochlei-
stungsbereich.

Die Ausstattung mit zwei Sagewellen fir die
Bearbeitung im Gleichlauf von oben eréffnet

Ihnen neue Méglichkeiten:

Max. Schnitthéhe 70
Max. Durchgangsbreite 1206
Min. Werkstucklange 1000
( = Oberwalzen-Abstand )

Max. Sageblatt-Durchmesser 400
( Sageblatt-Bohrung 110
( Nutenbreite x Nutenhdhe 16,5x8,5
Drehzahl der Sagewellen 2900
(Standard)

Vorschubwalzen 9
Durchmesser Oberwalzen 106
Durchmesser Unterwalzen 144
Antriebsleistung 100-220
Vorschubgeschwindigkeit 10-120
(stufenlos verstellbar)

Gewicht (ohne Motor) ~5000

welle arbeitet mit
maximal vier verstellbaren Blichsen - hier wer-
den die Trennsagen ( z.T. auch Lattenbiichsen)
aufgespannt.

Zur Beschickung der Anlage empfiehlt sich die
automatische Beschickung AB 920. So lassen
sich Taktzahlen von bis zu 16 Brettern pro Mi-
nute realisieren. Die automatische Beschickung
Ubernimmt das Vermessen der
Bretter, die CNC-Steuerung op-
timiert das Schnittbild nach Ih-
ren Wuinschen und verstellt
die Zerspaner- und Sagebuich-
mm sen entsprechend.
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