Frontenbearbeitung

Bohr- und Einpresstechnik

Weitere Vorteile der BAT-TAX-CNC-Technologie
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Bohr- und Montageanlage 5

Die Hauptbearbeitung der Werkstuicke erfolgt an der Unterseite
Alle Achsverstellungen werden tber geregelte NC-Servoachsen
gesteuert
Das Werkstiick wird tber ein hochdynamisches Linearachsen-
system in X-Richtung durch die Maschine transportiert (taktendes
Werkstiick) und ermdglicht so besonders schnelle
Bearbeitungsgeschwindigkeiten
Die feste Einspannung des Werkstlickes an allen vier Ecken
gewahrleistet eine optimale Klemmung wéhrend der Bearbeitung —
ganz ohne Verrutschen
Scharnier-, Griff- und Zusatzbohrungen sind von oben und unten
moglich
Vollautomatische Zufiihrung der Beschlage uber Schwingférderer
oder halbautomatisch tber Stangenmagazine
Bestens geeignet fiir die Frasbearbeitung auf Ober- und
Unterseiten
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