QuickWood System

Modell D2 - CD2 - UD2 - TU4

e Entfasern der Oberfldche
e Verbrauch von Grundlack wird erheblich verringert
Scharfe Kanten werden gleichméfig gebrochen
Vorbereitet fiir alle QuickWood-Schleifwerkzeuge
Leichter Werkzeugwechsel durch herausnehmbare Spindeln
Einfache Bedienung, hohe Kapazitit und Zeitersparnis
Standardvorschub mit Niederhalter oder Vakuumband
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Die nachfolgenden Maschinen besitzen im Wesentlichen 2 oder
4 Spindeln (Abb. 1), die im 90° Winkel zur Vorschubrichtung
stehen. Auf Wunsch kénnen die Spindeln auch in einem 35°
Winkel angebracht werden. Die Spindeln drehen sich gegen-
einander, d.h. eine im Gleichlauf und eine im Gegenlauf.

Um immer einen optimalen Holzfinish- und Lackzwischen-
schliff zu gewihrleisten, lassen sich die Spindeln stufenols zwi-
schen 300-1200 UPM iiber einen Frequenzumformer einstellen
(Abb b).

Durch die verschiedenen Schleifwerkzeuge, die fiir diese
Maschine erhiltlich sind, ist ein flexibler Einsatz moglich. Alle
Spindeln lassen sich sehr einfach aus der Maschine entfernen
(Abb. 2), so daB3 durch einen 2. Satz Spindeln die Maschine
einem anderen Verwendungszweck zugefiihrt werden kann.
Speziell durch den Einsatz der Quick-Flex Modul Biirste eignen
sich diese Maschinen fiir die Wachs- und Olbehandlung von fla-
chen, profilierten Werkstiicken.

Modell D2

Dieses Modell besitzt elektronisch verstellbare Spindeln mit
digitaler Anzeige fiir Spindel- und Vorschubgeschwindigkeit
(Abb. 6). Optional ist auch cine digitale Anzeige fiir die
Hohenverstellung erhiltlich. Die Hohenverstellung wird elek-
trisch vorgenommen. Das Vorschubband ist optional auch mit
einer Vakuumeinrichtung lieferbar. (grofies Foto in der Mitte).

Modell CD2

Das Modell CD2-300 ist eine einfach aufgebaute
Schleifmaschine ohne Gehiuse fiir ldngliche Teile. Stufenlose
Verstellung der Spindelgeschwindigkeit durch
Frequenzumformer, manuelle Hohenverstellung, Absaughaube,
angetriebene Rollenbahn mit konstanter
Vorschubgeschwindigkeit, Niederdruckhalter vor, zwischen und
nach den Spindeln kennzeichnen diese Maschine. Optional ist
dieses Modell auch mit Seitenaggregaten lieferbar.

Das Modell CD2-600-900-1300 ist eine kompakt aufgebaute Schleifmaschine mit
Gehsuse und durchgehenden Forderband, konstanter Vorschubgeschwindigkeit,
manueller Hohenverstellung, stufenloser Verstellung der Spindelgeschwindigkeit durch
Frequenzumformer und Niederdruckhalter vor, zwischen und nach den Spindeln.

Modell UD2

Dieses Modell entspricht weitgehenst dem Modell
D2, nur mit dem Unterschied, dafl bei diesem
Modell die Werkstiicke von unten bearbeitet wer-
den konnen. Dies eignet sich besonders fiir die
Bearbeitung von der Riickseite einer Fiillungstir.
In Kombination mit dem Modell D2 kann somit in
einer Linie beide Seiten eines Werkstiickes bearbei-
tet werden.

Modell TU4

Das Modell TU4 vereinigt das Modell D2 und UD2
in einer sehr kompakten Maschine. In der
Spezialausfithrung kann dieses Modell auch mit
versetzt angeordneten Schleifspindeln geliefert
werden.

Modell P-D2

Bei diesem Modell handelt es sich um eine
Sonderform des Modells D2. Es wird geliefert ohne
Unterbau und Vorschub und wird wie ein Portal
iiber eine bestehende Vorschubeinrichtung gestellt.
Die Spindelgeschwindigkeit wird iiber einen
Frequenzumformer gesteuert. Die Arbeitshéhe ist
manuell von 0-100 mm verstellbar. Eine
Absaughaube und Niederdruckhalter gehéren eben-
falls zum Lieferumfang.

Modell QDH2 + QDV2
Bei diesen Modellen handelt es sich um Maschinen
fiir die senkrechte Bearbeitung von Werkstiicken

an einer Hingebahn.

Bitte fordern Sie hierzu gesondert unsere Spezial-
unterlagen an.

Durch die unterschiedlichen Anforderungen unsere Kunden fertigen wir Spezialmaschinen fiir den

Holzfinish- und Lackzwischenschliff nach Ihren Bediirfnissen an.
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QuickWood System

Technische Daten Kompakte Holzfinish- und Lackzwischenschliffmaschine |
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e Holzfinish- und Lackzwischenschliff
mit QUICK-Disc Schleiflamelle

e Wachsbearbeitung mit Quick-Flex
oder QN-Sisal/Leder Biirste

» Olbearbeitung mit Quick-Flex

850

e Strukturieren mit QN-Tynex- oder
QN-Metallbiirsten

i

2300
| .
- * Reinigen von folierten Werkstiicken
mit QN-Sisal/Leder Biirste

L

Modell D2 - CD2 - UD2 - TU4 ‘

Model D2 - UD2/CD2 300 600 900 1300 |-

Werkstiickabmessung:

Hohe max. mm 100 100 100 100

Breite max. mm 300 600 900 1300

Lénge unendlich unendlich unendlich unendlich | .L

Linge min. mm 350 350 350 350 |

Durchlaufgeschwindigkeit m/min. -5 /5 2-10/5 2-10/5 l q Y G .

Spinedlgeschwindigkeit UPM  300-1200 300-1200 300-1200 300-1200 Kompakte, vielseitig einsetzbare Standardmaschine

Spindellinge mm 300 600 900 1300 L

evnzihl deaspllflldeln 30(2) 303 303 303 C @ e Schleifbreite 600, 900 oder 1300 mm

ergzeugdurcnmesser max. mim . .

QUICK-Discs insgesamt 52 112 172 230 L e Stufenlose Verstellung der Motoren iiber Frequenzumformer (350-1150 UPM)

ggr‘ls%‘ﬁﬁfﬁﬁtgvkw 2x8';§ 2325'2 02;‘2 02’7“; |- e Hohenverstellung 0-100 mm mit Handrad

Vorschubmotor bei Vakuumband kW =~ - - 1.1 15 » ] - @ Durchgehendes Forderband, optional mit Vakuumband erhiltlich

Absaugstutzen mm 60 90 140  2x140 : . T .

Abs augv olumen m¥h 300 700 1200 92500 ‘ - e Vorschubmotor mit Sm/min. (auf Wunsch andere Geschwindigkeiten)

Nettogewicht kg 300 450 600 700 ' | e Niederdruckhalter vor, zwischen und nach den Spindeln

Anderungen, die dem technischen Vorsprung dienen, behalten wir uns vor. - ® Herausnehmbare Wechselspindeln
L ] - ® Vorbereitet fiir alle QuickWood Schleifsysteme
e Ideale Maschine fiir die Wachs- und Olbearbeitung oder Reinigen von folierten

Werkstiicken in verstédrkter Ausfithrung (gegen Mehrpreis) ) \\\ i
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QuickWood Vertriebs GmbH

Kastorstralle 11 Postfach 1708
89518 Heidenheim 89507 Heidenheim
Tel. 07321/44065 » Fax: 07321/41410
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Technische Daten
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Modell CD2 600 900 1300
Werkstiickabmessung:

Héhe max. mm 100 100 100
Breite max. mm 600 900 1300
Liange unendlich unendlich  unendlich
Durchlaufgeschwindigkeit m/min. 5 5 5
Spindelgeschwindigkeit UPM 350-1150 350-1150 350-1150
Spindellinge mm 600 900 1300
Anzahl der Spindeln 2 2 2
Werkzeugdurchmesser max. mm 300 300 300
QUICK-Discs insgesamt 112 172 220
Hauptmotor kW (Standardausfiihrung) 2x 0,75 2x1,1 2x1,5
Frequenzumformer Spindeln kW 1,5 2,2 3,7
Hauptmotor kW (High power) 2x1,1 2x 1,5 2x22
Frequenzumformer Spindeln kW (High power) 3 4 5,5
Vorschubmotor kW 0,55 0,75 0,75
Vakuumeinrichtung kW (optional) 3 4 5,5
Absaugstutzen mm 2x 100 2x120 2 x 140
Absaugvolumen m*h 700 1200 2500
Nettogewicht kg ca. 450 ca. 600 ca. 700

Anderungen, die dem technischen Vorsprung dienen, behalten wir uns vor.

QuickWood

QuickWood Vertriebs GmbH
Kastorstralie 11 Postfach 1708
89518 Heidenheim 89507 Heidenheim

Tel. 07321/44065 + Fax: 07321/41410
eMail: QuickWood@T-Online.de

QuickWood System
Kompakt « 3-Seiten « Kostengiinstig

Modell CD2-300

L €

Holzfinish- und Lackzwischenschliff fiir Iingliche Teile

Modul 300 mit 2 Motoren (2 x 0,55 kW)

Stufenlose Verstellung der Motoren tiber Frequenzumformer (350-1150 UPM)
Hoéhenverstellung 0-100 mm mit Handrad

Staubabsaugvorrichtung mit 2 x 90 mm Anschluf3

Rollenbahn 1441 mm lang mit PVC-Rollen, Arbeitshéhe 852 mm

Vorschubmotor 0,37 kW mit 7 m/min. (Optional mit Verstellung von 3-18 m/min.)

N@ederdruckhalter vor, zwischen und nach den Spindeln (Optional mit pneumatischen
Niederdruckhaltern, gesteuert {iber Fotozelle)

Arbeitsbreite 300 mm

Wechselspindeln

Optionales Seitenschleifaggregat

Fiir alle QuickWood Werkzeuge vorbereitet

QuickWood
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Modell CD2 300 1000
Werkstiickabmessung:
Hohe max. mm 100
Breite max. mm 300 i o
Lange unendlich e a
Durchlaufgeschwindigkeit m/min. 7
Spindelgeschwindigkeit UPM 350-1150
Spindellinge mm 300 el e g
Anzahl der Spindeln 2 H
Werkzeugdurchmesser max. mm 300 )
QUICK-Discs insgesamt 48 L
Hauptmotor kW (Standardausfithrung) 2x0,55 — =
Frequenzumformer Spindeln kW 1,5 V[T [T
Vorschubmotor kW 0,37
Absaugstutzen mm 2x90
Absaugvolumen m*/h 1500
Nettogewicht kg ca. 260
Anderungen, die dem technischen Vorsprung dienen, behalten wir uns vor.
+ o+
+ 4+
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QuickWood GmbH
Kastorstral3e 11 Postfach 1708
89518 Heidenheim 89507 Heidenheim

Tel. 07321/44064 « Fax: 07321/41410

eMail: quickwood@t-online.de
Homepage: http:/www.quickwood.com




