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Holzbearbeitung
mit System

Vielblattkreissagen

und Besdumkreissagen

Interholz Raimann.
Holz wirtschaftlicher zuschneiden
und veredeln.
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Die Vielblatt- und Besaumkreissagen
der Interholz Raimann GmbH sind ein
Begriff fiir hervorragende Qualitat,
unvergleichbares Leistungsvermégen
und absolute Zuverlassigkeit.

Die Konstruktion unserer Vielblatt- und
Besdumkreissagen basiert auf einer jahr-
zehntelangen Erfahrung und dem techno-
logischen Know-how unserer weltweiten
Anwender. Durch den Einsatz moderner
CAD-Systeme werden neue Erfahrungen
schnell in praxisgerechte Losungen um-
gesetzt. Viele internationale Patente bele-
gen die Effizienz unserer Entwicklungs-
und Konstruktionsabteilung. Durch die
langjahrige Zusammenarbeit mit vielen
internationalen  Forschungseinrichtun-
gen und Sicherheitsbehérden entspre-
chen unsere Maschinen stets dem aktuel-
len Stand der Technik und allen interna-
tionalen Sicherheitsvorschriften.

Durch die Kombination von innovativen
Problemlésungen mit solidem Maschi-
nenbau entstehen Produkte, die es lhnen
ermoglichen, |hren Massivholzzuschnitt
wirtschaftlicher zu gestalten.

Unsere Fertigung ist mit modernsten
CNC-gesteuerten Automaten ausgeru-
stet, um alle Maschinenteile schnell und
mit gleichbleibend hoher Qualitat her-
zustellen. Durch eine groBe Fertigungs-
tiefe haben wir die Qualitat unserer Pro-
dukte immer unter Kontrolle. Ein groBes
Potential an erfahrenen Facharbeitern,
moderne Fertigungsmethoden und eine
strenge innerbetriebliche Qualitatssiche-
rung garantieren daftir, daB jede Ma-
schine von uns ein Qualitatsprodukt dar-
stellt, das Ihnen somit ein héchstes MaB
an Sicherheit fir lhre eigene Produktion
garantiert.

Durch den partnerschaftlichenund engen
Kontakt mit unseren Anwendern kennen
und verstehen wir die Probleme unserer

Kunden sehr gut. Deshalb ist flir uns ein
hervorragender Service selbstverstand-
lich.Unser Servicepaket beinhaltet neben
einer optimalen Beratung durch unsere
Vertriebsingenieure eine schnelle Ersatz-
teilversorgung durch ein groBes Ersatz-
teillager, Wartung und Reparaturdienst
durch erfahrene und lang ausgebildete
Monteure, Inzahlungnahmen und Uber-
holungen von Gebrauchtmaschinen.
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Flir jedes Zuschnittproblem eine maBge-
schneiderte und wirtschaftliche Lésung!
Mit unseren Vielblatt- und Besaumkreis-
ségen absolut kein Problem. Gleichguiltig,
ob Sie eine Maschine fur das Zuschnei-
den von Leisten oder fir das optimierte
Auftrennen von hochwertigen Hoélzern
benotigen, wir bieten fuir jede Anforderung
und Problemstellung die beste und wirt-
schaftlichste Lésung.

Basierend auf einer Analyse des Ist-Zu-
standes erarbeiten unsere Vertriebsinge-
nieure gemeinsam mit Ihnen die optimale
Maschinenkonfiguration. Wir bertcksich-
tigen stets lhre Anforderungen an die Pro-
duktionsleistung, Holzausbeute sowie
den technologischen Fertigungsablauf.
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A = Anschlag
B = bewegliche Kopfe
F = fester Kopf
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Die Vielblattkreissagen der Modell-
reihe KS sind die optimalen Zuschnitt-
kreissdgen fiir Anwender, die auf die
bewahrten Qualitatsmerkmale der In-
terholz Raimann Vielblattkreissagen
nicht verzichten wollen, gleichzeitig
aber keine extrem hohen Anforderun-
gen an die Produktionsleistung stellen.

Trotz des sehr attraktiven Preis-Leistungs-
Verhaltnisses ist es uns gelungen, in den
Vielblattkreissdgen der Modellreihe KS
die wichtigsten und bekannten Qualitats-
merkmale der Interholz Raimann Maschi-
nen zu bertcksichtigen.

So wird die extrem stabile Prézisions-
transportkette aus SpezialguB in zwei
Prismen gefuhrt. Ein seitliches Spiel ist
somit ausgeschlossen,und eine hervorra-
gende Schnittqualitat wird auch nach lan-
ger Einsatzzeit garantiert.

Die einzelnen Kettenglieder sind mit
geharteten Bolzen verbunden und greifen
ineinander (Abb.1), so daB keinerlei
SpreiBel oder Holzabfalle durch die Kette
in den Antriebsmechanismus fallen und
zu Stérungen flhren kénnen.




Die Sagewelle ist in zwei Uberdimensio-
nierten wartungsfreien Kugellagern gela-
gert, die keinerlei Toleranzen zulassen.
Diese prazise Konstruktion der Sagewelle
garantiert auch tber Jahre hinweg eine
hervorragende Schnittqualitat.

Vielblattkreissagen

Die Vielblattkreissagen der Modellreihe
KS entsprechen den aktuellen Sicher-
heitsvorschriften und besitzen das GS-
Zeichen. Der Vierfach-Sicherheitsschutz
und die komplette seitliche Verblendung
der Maschine bieten einen optimalen
Schutz fur das Bedienungspersonal. Die
vorgezogene Transportkette (Abb.2) er-
moglicht den selbstandigen Einzug der
Werkstlucke. Dem Bedienungsmann wird
die Arbeit wesentlich erleichtert.

Die Modellreihe KS bietet als erste Viel-
blattkreissdge den integrierten Schall-
schutz, der den raumkorrigierten Larm-
pegel unter 85 dB (A) reduziert.

Ubersichtliche Bedieninstrumente und
groBdimensionierte Anzeigen erleichtern
das Einstellen und Bedienen der
Maschine. Werkzeugwechsel koénnen
durch die speziell entwickelte Klemmvor-
richtung (Abb. 3) sehr schnell und einfach
durchgefuhrt werden.

KS 230/KS 310
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Die Vielblattkreissdgen der Modell-
reihe KR sind schwere Hochleistungs-
maschinen fiir extreme Anwendungen.
Diese Maschinentypen sind konstruiert
fiir Anwender, die besonders hohe
Anforderungen an die Produktionslei-
stung, die Schnittqualitit und den
Bedienungskomfort stellen.

Im Bereich der Produktqualitdt setzen
unsere Modelle KR 230 und KR 310 hohe
MaBstabe. Durch den Einbau der paten-
tierten Spikesnagel in die prismenge-
fuhrte Transportkette aus SpezialguB wird
eine verleimfahige Schnittqualitat garan-
tiert. Durch diese hohe Prazision kénnen
die gesagten Leisten direkt im Anschluf3
an den Zuschnitt verleimt werden. Der
zusatzliche Arbeitsgang des Hobelns ent-
fallt.

Die Sagewellen sind aus Spezialstahl und
nach einem aufwendigen Fertigungsver-
fahren hergestellt.

In die Maschinenstander der Vielblatt-
und Besdumkreisségen kann ein ange-
triebenes Spaneauszugsband (Abb. 3)
eingebaut werden, um eventuell an-
fallende Spéane und Sdgemehl aus dem
Maschinenstander zu transportieren.

Die patentierten Spikes (Abb. 1) kdnnenin
jede Standardtransportkette der Interholz
Raimann Maschinen eingesetzt werden.
Die Spikes verbessern den Durchzug der
Werkstiicke durch die Maschine und
garantieren eine verleimféahige Schnitt-
qualitat. Freiwerdende Spannungen beim
Aufsdgen des Holzes werden absorbiert.
Der Druck des Holzes auf die Sageblatter
wird verringert, und die Standzeit wird
erhoht.




Das hydrostatische Vorschubgetriebe
(Abb.2) garantiert hohe Vofschubge—
schwindigkeiten auf einem gleichzeitig
hohen Sicherheitsniveau. Die schweren,
federnd gelagerten Druckrollenim Druck-
werk kénnen zusatzlich angetrieben wer-
den, um den Durchzug von sehr hohen
Werkstliicken nochmals zu verbessern.
Lastabhéngige und frequenzgeregelte
Vorschibe erhéhen den Bedienungs-
komfort und schonen die Maschine und
Sageblatter.

Hohe Anforderungen an die Produktions-
leistung verlangen hochste Zuverlassig-
keit und minimale Stillstandzeiten. Durch
die motorische Verstellung des Druck-
werkes und der Sagewellen kénnen
Werkzeugwechsel in klrzester Zeit
durchgefuhrt werden. Die Vielblattkreis-
ségen der Modellreihe KR sind praktisch
wartungsfrei. Die Transportkette wird
Uber eine automatische Schmierpumpe
mit eingebautem Tank regelméaBig ge-
schmiert.
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Alle Vielblatt- und Besaumkreisségen
koénnen durch die Férdersysteme der In-
terholzRaimann GmbH zu Zuschnitt-Opti-
mierungsanlagen erweitert werden. Auto-
matische Beschickungssysteme (ber-
nehmen das Ausrichten und Zufiihrenvon
besdumten und unbesdumten Werkstiik-
ken. Die Breite der Werkstlicke kann mit
Hilfe elektronischer MeBsysteme erfaBt
und die optimale.Aufteilung des Werk-
stliickes von einem Optimierungscompu-
ter ermittelt werden. Der Bedienungs-
mann greift nur noch kontrollierend ein.

Das Weiterfiihren des fertigen Schnitt-
gutes und das Trennen eines eventuell
anfallenden Reststlickes ibernehmen die
Auszugs- und Trennférderer der Interholz
Raimann GmbH. Durch das Baukasten-
system aller Fordergerate kbnnen sowohl
fur das Beschicken vor, und fr das Ab-
nehmen nach den Vielblatt- und Besaum-
kreissdgen optimale und maBgeschnei-
derte Problemlésungen angeboten wer-
den.

Die Anlagen von Interholz Raimann fiir die
Optimierung des Zuschnittes erhdhen die
Ausbeute des Werkstoffes bei einem
hohen Automatisierungsgrad und mini-
malen Personaleinsatz.
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Die Besdumkreissagen der Modellreihe
KR mit einem oder mehreren bewegli-
chen Sageblattern sind der Einstieg in
den optimierten Massivholzzuschnitt.
Fiir Anwender, die ihre Werkstiicke nach
Fehlern und Qualitit auftrennen miis-
sen, stellen die Besdumkreissagen KR
230 oder KR 310 die beste L6sung dar.

Die beweglichen Sageblatter konnen
Uber FuBtaster, Handschalter oder Uber
Elektroniken in die. optimale Position
gesteuert werden. Mitlaufende Laser-
Richtlichter verdeutlichen die jeweilige
Position der beweglichen Ségeblatter. Die
Elektronik ist eine ausgereifte Standard-
einheit, die durch einen hohen Komfort
und einfachste Bedienung besticht. Mit
Hilfe der Elektronik kénnen neben dem
schnellen Positionieren der beweglichen
Sageblatter auch die Produktionsdaten
erfaBt werden.
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Mit dem schmalen Verschiebekopf, der
fur Standard-Zuschnitt- und Besdumar-
beiten vorgesehen ist, konnen minimale
Leistenbreiten zwischen den bewegli-
chen Sageblattern geschnitten werden.
Mit dem breiten Verschiebekopf und der
Verstellung tiber eine Prazisionskugelroll-
spindel wird eine so hohe Stabilitat
erreicht, die beim Einsatz des beweg-
lichen Sageblattes den verleimféhigen
Schnitt garantiert.

Mit Hilfe des patentierten mitlaufenden
Stahldruckrechens, oder alternativ des
ausgesparten Holzdruckrechens, und
einer zusétzlich einbaubaren Druckrolle
im Druckwerk (Abb.1) kénnenauch beim
Einsatz der beweglichen Séageblatter ktr-
zeste Holzlangen bis 300 mm problemlos
verarbeitet werden.

Die Besaumkreissédgen der Modellreihe
KR haben einen sehr hohen Bedienungs-
komfort. Alle Elemente flir das Einstellen
der Maschine und das Positionieren der
beweglichen Sageblatter sind in einem
beweglichen Bedienpult, ergonomisch
guinstig, zusammengefaBt. Hochster
Sicherheitsstandard sowie  kirzeste
Rustzeiten sind weitere hervorstechende
Merkmale. Durch die Méglichkeit, die
Besaumkreissage jederzeit mit geringem
Aufwand in eine Vielblattkreissage mit
festem Sageeinhang umzurlsten, bietet
lhnen diese Maschine ein héchstes MaB3
an Flexibilitat.

Besdumkreissdgen KR 230/KR310  §
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Die Vielblatt- und Besaumkreisségen
der Modellreihe KR 520 sind unsere
schwersten Maschinen mit einer Schnitt-
breite bis 520 mm. Fiir Anwender, die
breite und schwere Werkstiicke in ei-
nem Arbeitsgang auftrennen miissen,
oder die beim Einsatz von beweglichen
Blittern eine groBe Verstellbreite be-
nétigen, sind die Modellvarianten der
KR 520 die beste Lésung.

Die Maschinen mit einem Gewicht von
8,5 bis 10 Tonnen sind fiir diese extre-
men Anforderungen optimal ausgelegt.
Motoren bis 110 KW sind im Maschinen-
stander integriert, dadurch ist die KR 520
besonders kompakt. Durch die offene
Bauweise im unteren Bereich des Ma-
schinenstanders ist die Spaneentsor-
gung einfach zu handhaben (Abb. 1).

Eine dauerhaft hochwertige, verleimféa-
hige Schnittqualitat wird unter anderem
durch den Einsatz einer geschlossenen
Prazisionstransportkette aus uberlap-
penden Kettengliedern erreicht (Abb. 1).
Die starke Riffelung der Kettenoberflé-
che garantiert ein gutes Durchzugsver-
mogen. Bei groBen Schnitthéhen bis zu
150 mm kann der Transport des Werk-
stiickes zusatzlich verbessert werden.
Dazu stehen als Zubeho6r angetriebene
Druckrollen zur Verfiigung (Abb. 2).
Durch die Ausriistung mit Spikes wird
eine verbesserte Fixierung der Werk-
stiicke bei Problemhdlzern erreicht und
somit eine seitliche Verschiebung mini-
miert. Bei empfindlichen Oberflachen
kann die Kette mit Gummieinlagen ver-
sehen werden. Dies gilt auch fur die
Transportrollen.

Die Transportkette ist am Einlauf vorge-

zogen, das erleichtert die Beschickung
und ist bedienerfreundlich.

Die Sagewelle ist zweifach im Sténder
gelagert und zusétzlich mit einem Ge-
genlager ausgerustet, um auch schwer-
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sten Belastungen standzuhalten. Die
Sagewelle ist in der Hohe elektrisch
verstellbar, somit kann komplettaus dem
Schnitt herausgefahren werden. Auf die
jeweilige Schnitthéhe wird die Maschi-
ne durch eine elektromotorische Druck-
werk-Hoéhenverstellung eingestellt.

Die schweren Druckrollen sind federnd
gelagert, als Zubehor kann die Maschi-

ne auch mit pneumatischen Zylindern,
fur optimierten Andruck an das Werk-
stiick, ausgertistet werden (Abb. 3).

Die KR 520 entspricht sicherheitstech-
nisch den neuesten Bestimmungen. Ro-
buste Splitterfallen und Riickschlagfal-
lenreihen (Abb. 4+5) sowie die komplette
seitliche Verblendung der Maschine
sorgen fur hohe Sicherheit und bieten

gleichzeitig Bedienungskomfort durch
gute Zugéanglichkeit. Als Zubehér kann
die Maschine mit einem integrierten
Schallschutz ausgertstet werden.

Fur den Anwender, der einen optimier-
ten Zuschnittt benétigt, sind maBge-
schneiderte L6sungen mit 1-, 2-, 3- oder
4-fach-Blattverstellungssystemen ver-
fugbar (Abb. 6).

Vielblatt- und Besaumkreissagen KR 520
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Die Vielblatt- und Besdumkreissdagen
der Modellreihe K65 sind Maschinen
mit den gréBten Schnittbreiten. Fiir An-
wender, die breite und schwere Werk-
stiicke in einem Arbeitsgang auftren-
nen miissen, oder die beim Einsatz von
beweglichen Blattern eine groBe Ver-
stellbreite bendétigen, ist das Modell
K 65 die beste Losung.

Die Maschinen mit einem Gewicht von
" 4,5 Tonnen sind fur diese extremen
Anforderungen optimal ausgelegt. Die
Transportketten werden in 4 Prismenfih-
rungen spielfrei geftihrt. Die Sagewelle
ist in Uberdimensionierten Lagern zwei-
fach gelagert. Um auch bei diesen gro-
Ben Einspannbreiten von 650 mm eine
Schnittqualitat mit minimalen Toleranzen
zu erreichen, ist die Sagewelle zusétzlich
mit einem Gegenlager (Abb.1) versehen.

Das hydrostatische Vorschubgetriebe
(Abb.2) mit einer Leistung von 4 kW
garantiert den einwandfreien Antrieb der
Transportketten auch bei Werksticken
mit extremen Abmessungen. Die paten-
tierten Spikes und die uber Kardange-
lenke angetriebenen Druckrollen (Abb. 3)
verbessern nochmals den Durchzug der
Werkstiicke und erh6hen die Schnittqua-
litat. Mit Motorleistungen bis 110 kW bietet
die K 65 praktisch fiir jede Anforderung
eine Losung.

Die automatische Schmierung der Trans-

‘portkette ist ebenso selbstverstandlich
wie die motorische Verstellung der Sage-
welle und des Druckwerkes.

Auch das Modell K65 ist nach neuesten
Sicherheitsgesichtspunkten konstru-
iert worden. Die seitliche Sicherheits-
haube und die integrierten Riickschlag-
fallenreihen garantieren ein héchstes
MaB an Sicherheit flir das Bedienungs-
personal.
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Bei der Entwicklung und Konstruktion der
Zusatzeinrichtungen fiir unsere Vielblatt-
und Besaumkreissagen steht der Nutzen
fur den Anwender stets im Mittelpunkt
aller Uberlegungen. Durch die groBe
Anzahl an verschiedenen Zusatzeinrich-
tungen kénnen wir fur jede Problemstel-
lung eine optimale und maBgeschnei-
derte Lésung anbieten.

Die Aufsteckbiichse (Abb.1) kann mitZer-

spanern bestiickt werden, um bereits -

beim Zuschneiden den SpreiBel und die
Waldkante sofort zu zerspanen. Der Fest-
spannflansch (Abb.2) wird im Schérf-
raum fest installiert und erleichtert das
Zusammenstellen einer neuen Aufsteck-
biichse (Abb. 3).
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Antriebsmotoren ab einer Motorleistung
von 75 kW werden auf einem separaten
Gestell (Abb.4) mit pneumatisch
gedampfter Motorwippe montiert. In die
Maschinenstander der Vielblatt- und
Besaumkreissagen kann ein angetriebe-
nes Spaneauszugsband (Abb.5) einge-
baut werden, um eventuell anfallende
Spéane und Sagemehl aus dem Maschi-
nensténder zu transportieren.

Eine ein- und ausbaubare zuséatzliche
Druckrolle im Druckwerk (Abb. 6) garan-
tiert den einwandfreien Transport von
besonders  kurzen Werksticken. Die
gummierte Kette (Abb.7) wird fur den
Zuschnitt von Werkstoffen mit empfind-
lichen Oberflachen eingesetzt.

Die patentierten Spikes (Abb. 8) kénnenin
jede Standardtransportkette der Interholz
Raimann Maschinen eingesetzt werden.
Die Spikes verbessern den Durchzug der
Werksticke durch die Maschine und
garantieren eine verleimfahige Schnitt-
qualitat. Freiwerdende Spannungen beim
Aufsagen des Holzes werden absorbiert.
Der Druck des Holzes auf die Ségeblatter
wird verringert, und die Standzeit wird
erhoht.




Der integrierte Schallschutz reduziert den
raumkorrigierten Larmpegel unter 85
dB (A) und verbessert somit das Arbeits-
umfeld fur das Bedienungspersonal.

Mit Hilfe des patentierten mitlaufenden
Stahldruckrechens (Abb. 9), oder alterna-
tiv des ausgesparten Holzdruckrechens
(Abb.10), kbnnen auch beim Einsatz von
beweglichen S&agebléattern kiirzeste Holz-
langen bis 300 mm problemlos verarbeitet
und verleimfahige  Schnittqualitaten
erreicht werden.

Anschlagsysteme stellen eine weitere
Maoglichkeit dar, den Massivholzzuschnitt
zu optimieren. Besaumte Werksticke
oder bereits einmal geschnittene Rest-
stiicke kbnnen am Anschlag schnell und
sauber in die Maschine eingeschoben
werden. Neben dem elektrisch oder
elektronisch  verstellbaren  Anschlag
(Abb. 11) kann auch ein pneumatisch
gesteuerter Anschlag fur 5 Positionen
(Abb. 12) bzw. ein 2-Positionen-Schnell-
verstellungsanschlag (Abb. 13) an jede
Maschine angebaut werden.

Der Verschiebekopf in schwerer, breiter
Ausfuihrung (Abb. 14) garantiertverleimfa-
hige Schnittqualitaten. Der schmale Ver-
schiebekopf (Abb.15) ist vorgesehen fiir
Standard-Zuschnitt- und Besaumarbei-
ten. Durch die schmale Form kdénnen
minimale Leistenbreiten zwischen den
beweglichen Sageblattern geschnitten
werden.
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In einer Digitalanzeige (Abb.16) wird das
jeweilige Ist-MaB zwischen deminnersten
festen Sageblatt und dem beweglichen
Sé&geblatt angezeigt. Das Verstellen des
Séageblattes erfolgt mit Hilfe eines FuB-
oder Handschalters.

In der Standardpositionierelektronik
(Abb.19) kénnen bis zu 10 verschiedene
Leistenbreiten abgespeichert und durch
Knopfdruck abgerufen werden. Digitalan-
zeigen verdeutlichen das jeweilige Soll-
und Ist-MaB. Uber Handtaster kénnen die
beweglichen Sageblatter zusétzlich in
jede beliebige Position gefahren werden.
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Werden mehrere bewegliche Sageblatter
eingesetzt, wird die Elektronik als Bild-
schirmelektronik (Abb. 20) ausgelegt. Die
abgespeicherten Leistenbreiten fir jeden
Verstellvorgang werden auf dem Bild-
schirm angezeigt. In diese Elektronik kon-
nen die Rasterpositionierung, die Vorlauf-
steuerung der Laser-Richtlichter und die
Produktionsdatenerfassung integriert
werden. Fiur spezielle Anwendungen kann
diese Elektronik auch als Subtraktions-
elektronik ausgefiihrt werden.

Je nach Holzldnge und den baulichen
Gegebenheiten kann die Elektronik in
einem fahrbaren Wagen (Abb.17) oder
aber in hangender Ausfiihrung an einer
Gleitschiene (Abb.20) geliefert werden.
Beide Varianten bieten dem Bedienungs-
mann die Moglichkeit, das Bedienpult
stets in die ergonomisch gtinstigste Posi-
tion zu verschieben.

Feste und mitlaufende Laser-Richtlichter
(Abb.18) verdeutlichen stets die Position
der Sageblatter auf dem Werkstick. Ein
optimales Ausrichten des Werkstlickes
und Positionieren der S&geblatter wird
erreicht.




Die nachfolgend aufgefihrten techni-
schen Daten fir alle einwelligen Vielblatt-
und Besaumkreissagen der Interholz Rai-
mann GmbH sind eine Zusammenfas-
sung der wichtigsten technischen Infor-
mationen. Da wir unsere Produkte laufend
verbessern und stets neue Erfahrungen
und Erkenntnisse in die Konstruktion
unserer Maschinen einflieBen lassen,
kénnen sich auch die technischen Daten
der Maschinen verandern.

Technische Daten ca. KS 230 KS 310 KR 230 KR 310 KR 520 K 65
Schnittbreite, Standard mm 230 310 230 310 520 650
Schnittbreite = Kettenbreite mm 250 340 250 340 550 680
Durchmesser Druckrollen mm 100 100 22 122 120 120
Schnitth6he ohne Druckrechen mm 120 120 130 130 150 130
Schnitth6he mit Druckrechen mm 105 105 5 115 135 105
Schnitthdhe mit Blattverstellung mm - - 110 110 140 110
e o DL mm | 360/250 | 360/250 | 380/250 | 380/250 | 420/250 | 400/300
Kurzeste Holzlange, Standard mm 750 750 750 750 700 700
ormeniomin oo | “mm | aa | T seo | W R
e e ey | om | - | - [ s | e | e | aso
Durchmesser Sagewelle mm 65 65 65 65 65 65
el ke St mm 80 80 80 80 80 80
Sagemotor max. kW 55 75 90 90 110 110
Vorschubmotor kw 1,1 1,1 1,1 11 3,0 4,0
i ba il m/min. | 8-35 8-35 1-48 1-48 5-50 1-48
Verstellmotor Druckwerk kW - - 0,55 0,55 0,55 0,37
Verstellmotor Sagewelle kW - - 0355 0,55 055 0,37
Sagewellendrehzahl U/min. 3900 3900 3900 3900 3700 3900
e e | mm 850 850 850 850 850 850
Absaugung/Luftgeschwindigkeit m/sec. 30 30 30 30 30 30
Absaugstutzen InnenmaB mm 478x118 | 478x118 | 548%118 | 548x118 | 565x170 | 690x 130
Absaugstutzen AuBenmaB mm 490x130 | 490x130 | 560x130 | 560x130 | 571x176 | 700x 140
t‘gf’:‘gf)fg':gifgx‘ i m 2,1x14x1,6 25%1,6x1,8 2,7x2,2x25 | 2,7x2,0x2]1
Gewicht netto kg 2100 2250 2800 3000 8000 4500
Gewicht brutto kg 2700 2800 3400 3600 8700 5100
KistenmaBe m 1,9x1,8x1,9 2,4x2,0x2,2 3,0x2,5x2,5 | 2,5x2,0x1,8
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Interholz Raimann GmbH

WeiBerlenstraBe 11

Industriegebiet Hochdorf
D-79108 Freiburg i. Br.

Telefon (07 61) 130 33-0

Telex 772668

Telefax (07 61) 1303317
Telefon-Service (07 61) 130 33-20

N 'F E R H O L &

Interholz Raimann.
Holz wirtschaftlicher zuschneiden und veredeiln.

Die Kunden und

Anwender

von Interholz Raimann
im In- und Ausland:

Hersteller ...

- Schnittholz

— Zuschnitte

- Leimbinder

- Hobelware

- Sperrholz

- Schalungsplatten
- Tischlerplatten

— Leimholzplatten
— Parkett

— Profil-Leisten

- Fenster

- Tlren

- Treppen

- Fertighauser

- Zaune

— Paletten

- Holzverpackungen
- Organisationsmobel
- Gartenmoébel

- Schulmobel

- Tische

- Sarge

- Holzwaren

— Spielwaren

— Sportgerate

Die Leistung:

Kreissédgen

Vielblatt-Kreissagen,
Besaum-Kreisségen,
Doppelwellen-Kreissédgen

fur verleimfahigen Schnitt,

fur wirtschaftliche Holzausbeute.

Trennbandsédgen
Hochleistungs-Trennbandségen

fur wirtschaftlichen Trenn-, Mittel- und
Diagonalschnitt.

Holz-Veredelungsautomaten
Astausflick-Automaten

und Furnierstanzautomaten

fur wirtschaftliche Verbesserung
der Holzqualitat.

Optimierungs- und

Fordersysteme

Automatische Zentrier- und
Beschickungsgeréte,

Trenn- und Ruckférdergeréte,
Ausrichtgerate,

Abstapel- und Abnahmegeréte,

fur die Mechanisierung von Arbeits-
ablaufen.

Beratungs- und Anwender-Service
Planung,

Aufstellung,

Montage,

Inbetriebnahme,
Bedienerschulung,

Wartung,

Reparaturen,

Ersatzteile,

Werkzeuge

Standig generalliberholte
Gebrauchtmaschinen.

RAIMANN

Holzbearbeitung
mit System

Der Nutzen:

1. Rationalisierte Arbeitsabldufe
bei hoher Schnittqualitdt sparen
Arbeitsgange.

Weniger Arbeitsgédnge sparen
Maschinen und Personal,
sparen damit Zeit und Geld.

2. Durchdachte Technik
erhoht die Holzausbeute.
Bessere Holzausbeute spart
Rohmaterial, spart damit wertvolles
Holz und Geld.

3. Hoher Bedienkomfort
erleichtert die Arbeit und motiviert
Mitarbeiter.
Motivierte Mitarbeiter erbringen eine
hohere Leistung.

4. Héchster Qualitatsstandard
der Interholz Raimann Maschinen
und des Top-Services garantieren
hochste Zuverladssigkeit.
Geringe Stillstandzeiten erhéhen
Arbeitsleistung und Produktivitat.

Fazit:

Eingesparte Zeit und eingespartes
Material bei hoherer Arbeitsleistung
erhohen den Gewinn.
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