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. *PRENSA ESPECIAL PARA MONTAJE DE PUERTAS Y MARCOS A INGLETE 45-
~ *HYDRAULIC PRESS FOR ASSEMBLING MITRED FRAMEWORKS 45°
ﬁ- CADREUSES HYDRAULIQUES POUR PORTES ET CADRES A ONGLET 45°

~*HYDRAULISCHE PRESSE SPEZIELL FUR DIE MONTAGE VON AUF
GEHRUNG (45°) GEARBEITETEN RAHMEN UND TUREN




Prensa HIDRAULIE J_)I,u).‘..‘ll ada exclusivamente para el mon
taje de marcos y puertasd’ Il\g LETE (459).

Por su especial disehesgich: delo de Prensa tiene una
puesta a puntoy regulacié‘:jf;p' a.y sencilla; permitien-
do una gran flexibilidad de a la hora de montar
marcos de differentes mesidass

I
Gracias al disefio de sus prémw&*ﬂfjéﬁﬁuucos (mode-
lo patentado), los 4 puntos de apriete se orientan hacia
la diagonal de cada uno de Io@féngﬂl gue forman el
marco a montar, te este modo%”&b i en cerrar las
cuatro juntas del marco al mismo una mane-

ra precisa, no importando si la ‘{or \marco es
rectangular 6 cuadrada,

MONTAJE FOLDING/452 =
MISMA PRESION+ MISMA UELOC!DAD+M ﬁ DI
de los 4 prensores .

Cada uno de los cuatro puntos de apriete HI
va equipado con un cilindro-aplacador neumat
funcion de sujetar verticalmente las uniones del
Dicho cilindro neumatico se activa antes de que el
sea prensado hidratlicamente, De esta manera se ¢

taje del marco.

MODELO PATENTADO

Cadreuse HYDRAULIQUE exclusivement désignée pour le
travail de montage et assemblage de cadres et portes a
colip d'ONGLET (459),

Machine avec un dessin et une construction spéciale pour
ce type de fravall particuliere a 452, son réglage de la ca-
pacité de serrage pour quelque type de cadre ot porte
est trés rapide et aussi facile/de réaliser; et alors c'est pos-
sible d'avelr une grand flexibilité de production dans I'as-
semblage de une série de cadres avec plusieurs dimen-
sions différents,

Par moyen de les presseurs HYDRAULIQUES spéciates que
la machine est équipée (modéle déposée), la Cadreuse
toute seule cherche la diagonal de les respectifs angles
pour chaque cadre a monter, pas important si la piece en
question c'est rectangulaire oli carré, déja gue la machine
fait la pression sur les guatre angles exactement au/meme
temps et de une maniere tres précise et exacte.
ASSEMBLAGE FOLDING/45° =

MEME PRESSION -+~ MEME VITESSE + MEME COURSE potr
les 4 presseurs.

Pour chacun de les presseurs HYDRAULIQUES il y a un
vérin pneumatique supérieur de placage, qui s'active glec
troniquement par moyen de un senseur juste avant gue
I'angle est serré par le presseur hydraulique: De cette
maniére nous assurons un travail correct et évitons quel-
gue mouvement de torsion dans le pressage de le cadre.

MODELE DEPOSEE

HYDRAULIC Press designed exclusively for the special
assembly work of MITRED (45°) [ramewerks and doors,

Thanks to its special design and functional shape of that
Press for this particular work, to set-up that Press'for
assembling different kinds of frames or doors is performed
very fast and easily; obtaining in that way a big flexibility
in the assembling process absolutely necessary in case of
having to assemble a lot of frames with different sizes.

With the special HYDRAULIC ciamps that the machine is
equipped (patented), this Press seeks by itself the right
diagonal between angles at the same time and in a pre-
cise way.

FOLDING/45° ASSEMBLY =
SAME PRESSURE + SAME SPEED + SAME DISTANCE on the
4 angle clamps.

Each one of the HYDRAULIC angle pressing units is
equipped with an additional pneumatic Knock-Down
cylinder on the top of each angle, which electronically is
activated by a sensor just a few seconds before the frame
is being pressed, thus in that way each corner is rightly

tting in that way a very accurate and perfect assembly
rk, and also avoiding at the same time any kind of

g twisting movement just when the frame is being
ad due to any kind of wood conditions.

— laced and fastened on its own angle square of the Press
gue fijar las cuatro piezas del marco sobre el planodel _
trabajo, asegurando que ne haya ningun tipo de desfa g /\ =

durante el prensade y conseguiendo asi el correcto mon-\_

Il enghife) chen Druckeinheiten (Modell
patentiert), orientiereq

jj.é'\l:ile PreBwinkel zu der
Diagonalen eines j Winkel des Rahmens.

Dadurch schliefen si t\;(r ie vier Winkel gleichzeitig und
auf eine sehr prazise ~egal~ab quadratischer oder
rechtwinkliger Rahmen,

b
FOLDING-45¢ MONTAGE = S5,
GLEICHER DRUCK + GLEIC
GLEICHER ABSTAND der vier Pr
Jeder der vier PreBwinkel ist>zys:

angebrachten pneumatischenwu einheiten
ausgestattet, um den Rahmen bel dér Merpressiing

niederzuhalten. Diese Andruckeinheit £ urz vor

des Rahmens und das Entstehen von Hoheffunterschieden
swischen den einzelnen Profilen wahrend des:

Preflvorganges. Somit entsteht zum Schiul ein prazise
verprelites Werkstiick.

MODELL PATENTIERT







- max, cuadracdo / m 1600x1600 m.m, (|
~util rer:tangulgr,{rﬁ 2050%300 m.m. |

300x300 m.m.

880 m.m.

Loy

#6tal, max. horizontal pressure / totale puissance horizontaux / max. horizontalkraft total " 1600 kg.
{ite / pression de travail / arbeitsdruck

0 - 100 bar
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