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e VOLUCADREUSE ELECTROMECHANIQUE POUR MEUBLES
e ELECTRO-MECHANISCHE PRESSE FUR MOBEL
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MANTIOS : Modiante setectores con tﬁflwﬁ;{;!n
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MOVIMENTACION : Contral de .||_'_.|3I..uuunem\w,
micro detectores >

PRENSADO: Control de presian a Z gjes X - Y {iyf :
selecioies de 4 posiciones

A con-

COMTROLS @ By means of buttons and with a Timer

controlling the ng time.
MOVEMENTS « All movements are contrelied by micro
switches that detectthe cabinet.
CRAMPING

and by means of seleclors with 4 posifiens.

!

Cramping control done by 2 axis X - Y with'

CONTROLE : Par moyen des electrovalves et avec un
lemporisateur pour régler te temps de pressage.
MOUVEMENTS : Tous les mouvements du plateforme et fa
poutie vesticale sont cantrdlés par moyen de

micro-tstecteurs,

PRESSAL

SE: Lecontrdle du sermage et cadrageest (aite par

2 axes X =Y el par moyen de selecteurs avec 4 positions,

STEUERUNG: durch Wahlschalter mitZyklusskontrellierenden
Varzogerungselermenl

BEWEGLING: Varschlzppungshkonuel durch Mikro Detekioren
PRESSUNG! Prassungskontrol aul 2/Achsen X - Y durch

Sthalter mit 4 Positionen

SUPER

TERMINAL DE PROGRAMACION: Pantalla tactil NT 171,

Creacion de Base de datos delos parametros de control de los muesblesa pren-
sar: memorizacion de las dimensiones X-Y, modo de apriete, moto de trabajo,
tizsmpo de prensado,

Parametros de aproximacion seguh tipologla del mueble

Gestidn completa de alarmas

MOVIMENTACION : Maxima precision y rapidez enaproximacion, contlolada me
diante encoders - PLC

g PRENSADG: Sistema de limitacion deavance, Control de presion a 2 efes X - Y

durch Sahaltes mird: Pasitionen

ediante selecioies de 4 posiciones.

GRAMMABLE TERMINAL: With a tactile screen NT 11,

s=ath pagiisiiar cabinet: X - Y dimmensions, kind of cramplig, kind ol working
| e_mfmrf*{essing time,

{sffodsitie t '\351:1h|lsh what kind of cramping system the machine has 1@ use,

v Mamager that controls and runs all the werking eycle.

qum precission and spead during the change-over movement,
Bders —PLC

CRAMPI ontrol done by an Advance Limnited System by 2axis X -

ithd different positions:

uipee avec un acran tactile NT 1L
jes techniguies plus imperEnts pous chague

yressions de travdils, systame de cadisge et

SERRAGE: Realage de pression ¥
positions. 9 -
Systeme de limitatiaon des coprdanes

PROGRAMATIONSTERMINAL:takiiles Bedienfiezg .
Datenbasis der Kantralparameter denzu p @ |

LAY
dey Dimensionen K=Y, Pressungspoesition, Albeneg

alreilen: Speicheiing

g ssezeit.

Kempletls Aarnmverwaliung &
BEWEGLING: MaximalePraaisian und Schinlligkeil b e
dureh PLE — Encoders

e — —



MAKR(

E‘Rﬁﬁﬁﬂ MOD. «<MAKRO»

Prensa Electiomecdnica automatica de carga manual para

i

2]l montaje de cuerpos de muehles. Apropada pam siste-

mas de produccion con gran variedad de medidas.
Sucaracteristica funcional mas importante es su sistema de

satlo Electromecanico, mediante invertess vectoriales,

pre

que sediferencia de lps sistemas tradiclonales de prensado
Por
Mayar presion de trabajo

Rapidez en el ciclode ||'|-<r|n,_|.|,‘-,

Movimentacion precisa y silencioss

Economia de energla en el proceso de prensado, compa

randolo conlos sistemas tadicionales (neumatico & hidrau-
lico),

La serie Makio esta disponible, sequr sea el aquipamiento
de control, en dos versiones Super y Basic.

MOBELO PATENTADO

PRESS MOD. «MAKRO»

I\mum;ir_il ELECTRO-MECHANIC Carcase Press with manual

infeeding/outfeeding for assembling cabinets. A very flexd

ble machine for large productions of cabinets with many

different sizes:

Its main technical characleristic is the Electro-mechanic
crampling system |, operating by means of vectorial invertars,
different lram the traditioral cramping systems on:
‘Bigger working pressure,

Faster working cycle

Precise and noiseless movements

varking cycle thanthe

‘Less energy consumption during then

hyeraulicand pneumatic cramping systens.

PATENTED MODEL
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CADREUSE MOD. <MAKRO»

Volucadreuse Automatigue ELECTROMECHANIQUE pour
|"assamblage des corps de meubles, avec alimentation
manuelle. Machine trés flexible pour les séries de meaubles
avec différants dimmensions.

Laprincipale donge technique de cette machine ¢'est son
systeme de pressage Electiroméchanique qui permet de
donner:

‘Une pression de travall plus grande.

Une haute vitesse dans le cycle de travail,

Precision et moins brult dans le movements de reglage et

pressage

Moins énergie dans le proces de pressage en comparaisan

avec les systemes traditionelles : Pneumatigue a1

Hyclrauligue

MODELE DERPOSEE

PRESSE MOD. «MAKRO»

Automalische elektro-mechanische  FPresse
Handbedienung zum Montieren von Mahbelstiickei
Geeighet fiir Produktionssysterne mit graferVarietatin den
Malen.

Ihre wichtigste funktionale Eigenschaft Ist lhr eteliro-
mechanisches Pressesystem, das sich von den traditionallen
Pressesystemen unterselisidet durch:

‘eine hbhere Prassung

Sehnelligheitim Presse-Zyklus

-prazise tne |eise

‘Energiehesparung im Presseprozess in Verglelch mit den
traditionellen pneumatischen und hydraulischen Systemen
Die Serie Makro istin zwei Versionen verfilgbar, je nach Art

des Kontrolpanesls: Super und Basic,

MODELL PATENTIERT
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Terminal de Visualizacion Pragramable T,
(MAKRO SUPER) }
Programmable Displaying Sareen Terminal
(MAKRO SLPER)

Terminal de Visualisation Programimable TR
(MAKRO SUPER)

Programmierbaret Visuallerminal T.PR
{(MAKRO SUPER)

KSUFER/BASIC
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util de trabajo max../ working size max../ utile de serrage max.. 5 & 2500%1250%700 mm.
1tjl de trabajo min. / werking size min./ utjle de serrage min. ' 300%300x%250 mm.
altura de trabajo / working heigth / hauteur d'entrainement / arbeitshohe = 4 400 mm.

\—"' <t
max.. fuerza vertical/ max.. vertical thrust / max; force vertical 1300 kg.
méx..fuerza horizontal / max.. harizontal thrust / max.. force horizontal — 1300 kg.
regulacién tiempo prensado / adjustable clamping time / temps de pression reglable / regelbare prebzeit O 0-999 seq,
L. aprox, ciclo autom./ time for autom. operation / temps d’operation autom, / zei far autom. arbeifsgang ca. 18 seqg.

3 kw.

potencia instalada / total power installed / puisance / stromanschlubwert

ancho / width / large / breite R — =\ 1150 mm.
longitud / lenght/ longueur / linge 3650 mm.

altura / height / hauteur/ héhe . 340 mm,
dimensiones de transporte / overall transport dim./ dim. transport / transportabmessungen N %2340% 1150 mm,
peso / weight/ poids/ nettogewicht 1950 kg.

- Las caracteristicas técnicas pueden ser modificadas sin previo aviso. _ -'Te_ehrglcal specifications may vary without prior notice.
- Cettes donees technigues on preuvent étre modifié sans preavis. » Technische Daten unverbindlich, Anderungen vorbehalten.




