PRENSA mod. << ROAX >>

Prensa ELECTROMECANICA
automatica para &l montaje de cajones.
Aproplada para producciones. con gran
variedad de medicas.

La caracteristicas funcionales mas
importantes son:

» Sistema de pransado electromecanico,
mediante inverters vectoriales,

» Sistermadevacoparg e posidonamientn
y premontale por separado de fos 5
elementos del cajan,

= Diferentes modos de prensado segun
el tipo de diseno del cajon: X,Y, X-Y, Y-
2.

La serie ROAX esta disponible sequn sea
el equivalente de automatismo y de
control de prensado, en res versiones:
SUPER, BASIC y JUNIOR.

PRESS mod. << ROAX >>

Automatic ELECTRO-MECHANIC
Press for assembling Drawerss,
Machine with a fast and refiabie
changeover for large productions of
Drawers with different sizes.

The Main Technical Characteristics are:
« With an Electro-Machanic cramping
system by means of vectoral inverters,

With a vacuum system Tor hoiding
on the drawers elemants and o pre-
assemble the 5 elements indhvidually.

With the possibility to choose the
working cycle depending on the type of
Drawers (XY, XY, Y=-X).

The ROAX Press |s available with three
differents versions depending on the

automatic equipment and control system
that the machine can be suppled with:
SUPER, BASIC and JUNIOR verzions.

CADREUSE mod. <«

Cadreuse Automatigue
ELECTROMECHANIQUE pour

| “assemblage des Tiroirs. Machin
flexible pour les senes de Tireirs:
différents dimensions

Les Donnees Technigues plus impe
sont les suivantes:

- Systeme de pressage
Electromrechanigue par moayan

¢ Inverters vectoriels. |
= Swstame de vide pour retenir |
pieces de Tircirs

« Différents cycles de travail se
dessin du Tiroirs X, Y. X%-Y, ¥-X.

La Cadreuse ROAX se trouve disp
selon I'éguipement de automatis
et de contrdle pour le serrage; il
trois versigns differents: SUPER, €
et JUNIOR. |




Util de trabajo<Working sizes<Utile de serrage

Langitud | Leagnty Longeur )]
Altura  Hetght 7 Hauteur {hj
Ancho [ Widlh ! Lirgeur [w)
Salierte Frontal ! Frontal Wings ! Saillie Frontzl (v
Satents Lateral Lateral wings L Sadlle Latsral (sl

Caracteristicas Técnicas<Technical data<Donées techniques

[Emersicnas exleriores | Syarall dimensions § Qi Fentomirement
Motencia insialada | Tolal power instaled | Pussance mwinllie

iix fuerza hongontal £ Ma, horizontal thrust | Max. Fares norizontal
PAaz. fusrzs varticed | Max, serical Brust s Max, Force varlxal

Conaxitn newraica” | Preumelc conneclion | Conrdsoen predamabiqus
Faad neto L Metweight 1 Poids ndd

{LxHxW)

Max, 1.200 mm  Min. 260 mm
Max, 700 mm  Min. 250 mm
Max. 200 mm Wliey, GO v
Mz 40 rag i, O
Max. 0 mm Min. 0
2.500%1. 9501100 mm
1.5 kewr
Tk
g0 kg
G bar
710Ky



| SUPER

JUNIDR

MANDOS: Mediants
pulsadores manuales.

PRENSADO: Fuerza
slactromobnz mediante
sistema de t=nshon
varlabie . Control de
presion a2 gies X =Y
mediante sslectores de
& DOSICIONES.,

PREMOMNTAIE:
Manual

CONTROLS: 8y manual
buttons.

CRAMPING: Precsure
contral af & axis X%
wWith switch with' four
posiEens.

PRE-ASSEMGLING:
Mangal.

CONTROL:
Par mmiyen de polssairs
manueis, 1

SERRAGE: Reéglage de
rassions 2 3 axes ¥ -
8f par. moyen des
stlecteurs avec 4

positions.

PREMOMNMTAGE: Manuel.

BASIC

MANDOS: Medlante selectores  con
ttrmparirador de contral de-cico.

MOVIMENTACION: Velocidades
varizbies medianbe inverters.

PRENSADOD: Inverters vectonales
Control de presisn a 2 'gjes X -Y
mediants sslertoras de d posicnes.

PREMONTAJIE: Sistermna de supscion
pair wacas

CONTROLS: By butions and with 2
Timer for controlling the working cycle
ano pressing tme,

CRAMPING: Working oydle controfed
by wECIneai inverhers,

Precsire control of 2 axis X-¥ with
switch with fodir positions.

PHRE-ASSEMBLING: With & vacuum
Evstem fo'hold on the Drawer
elermients.

CONTROL: .

Far moyen de-selectelrs aved
CErmponssielr pour proqgrammer b
Cefmips cu pressags,

SERRAGE: REglage (de pressions 3

Zades X - Y par Inverters vectonels
¢ EX par Mmoyen des-selecielirs aver 4
positions.

PREMONTAGE: Avec un systéme de
vide pour retenir les' pidees do Tirsin

TERMINAL DE PROGRAMACION: Pantalla tact

Lrescon de Baco de datos. de les patametros decontrol de ot cajones - 2 prensar! memorizacida de
las dimensiones X-Y, ‘modo g2 apricte, Mmoda de frabajo; tiempo de prensado.

Paramelros de aproximacon segin tpologha daf caidn

Festion completa de aianmes.

HGWHEHTF;'E}TE‘H; Velooidades wariables mediante inverters,
Maxima precision v rapidez eq sproximacidn, controlada mediante encoders - PLC

J"RE_HSA.D’G.‘ Inverters Vectonales Sistema de limitacidn de avance. Controf de presidn a 7 ejes X - ¥,
mredianie selactores de 4 poiciones. Termporizador

PREMONTAIE: Sistema de saijecsin por vadio

PROGRAMMABLE TERMINAL:

With-a tactile screcn.

It is passible o record and to manage @ Datz Bank with the main technical perameters for each kind
of Drawer: x-v RIimensions: paricolar working Cycle ised | pressing tinee. :

it is to ﬁmss_:jbh to choose amono - different kinds of cramping systemn to beused, depending on each
kind of Dirawear.

Afarm Manager Lo control and torun the working oyde:

MOVEMENT: Variable spe=ds by means of inverters and encoder.

CRAMPING: Working cyde controfied by vectonal inverters that allow 1o reguiate independently the
vartical pritsure. from the horzontal one with switch with  Four-positions
WILR a-Fimer fer programiming 1he pressing | e,

PREASSEMBLING: With a wvacuum system ta hold on the Drawer elements.

TERMINAL PROGRAMATEUR:
Eqmp-ée g;_eéh_urr'él:ran tachhe, . )
WEC UnSTcheur - pour enregistoer fes donnes techmiques  pius Impartant pour chague type de Tooir
Dimensions ®-Y, systome de serage, temps dé pressage, = : :
AveC selecieur pour choisic 4 Types diffdrents de sarmage  selon le dessin du Tinoir
Programmes g assistance et gestion pourles alarmes: L

MOUVEMENT: Vitesses varables par moyen d Inverlers, _ ;
Maxime precision et vitesse pour fes dépiatements des poubies, et controfés par encoders — PLC.

SERRAGE: Régiage de pressions 8-2 @xes X — ¥ par Tnverters vectoriols | et par moyen de s&iscreurs
avec 2 pasitions.

Sysieme Oelimitation des cogcdonnés pour la réglage  du maching,

Ave Temputisalour’ polr progremmer-ie temps ge piESSane.

PREMONTAGE: Avec un systéme de vide pour retenin les pléces du Tiroin



