. Swinging arm motorization by means of frequency changer
. Up to 18 cycles/min.

. Keyboard to programme the machine

. PLC to control the machine working cycle

. Possible connection with any operating machine

. Panel detaching system

. Panel adjustment system

== =

. Antrieb des oszillierenden Armes mit Frequenzumrichter
. Bis zu 18 Takten/min.

. Steuerpult zur Programmierung der Maschine

. ‘Ausristung mit SPS-Steuerung

. Anschluss an jede Bearbeitungsmaschine méaglich

. System zur Plaitentrennung

. Plattenausrichter

-




o0 tornado tornado tornado tornado

Panel double and single row detaching system
System zur Plattentrennung in Einzel- und Doppelreihe

Adjustment of the panel detacher/adjuster by means of
handle wheel
Einstellung des Plattentrenners/Plattenausrichters mit Handrad

Panel
adjustment
system
Platten-
ausrichter
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tormnado tornado tornado tornado to

Panel double row feeding system
Platteneinfihrungsvorrichiung in
Doppelreihe

Panel double row stacking system
Plattenausflihrungsvorrichtung in
Doppelrethe

Panel crosswise feeding system
Vorrichtung zur Einfihrung der Platten in Querrichiung




issen examples of processing lines

TORNADO S - GP90 -
GPS88 - TORNADO SC

Squarinlg-edgehandlng line
antenanieimsirasse

TORNADO S/D - LTC -
TLC - TORNADO SC/D

Squaring-edgebanding and boring half-line
Kantenanleimstrasse und Bohrstrasse

1) —

TORNADO S/FE-
TORNADO SC/FE

Boring line - o [

Bohrstrasse

Il
Tl




7
Beispiele von Bearbeitungsstrassen

1111




ltc/tic gp/gps-itc/tic gp/gps-itc/tic

NN EEENSUEENENEENNNEENEENOung . Rotationgroup with double disc
(2| Manual adjustment of disc thickness by means of key

Pneumatic guide
Pressure wheels

[ w

Drehvorrichtung mit doppelter Drehscheibe

Manuelle Einstellung der Drehscheiben mit Schiiissel
Pneumatischer Anschlag

Druckrader

3 wRlE

1 Rotation group with double cone s o2t w
2 Electric adjustment of the cone thickness by means of Master/Slave
3 Manual or electric adjustment of the rotation column

1 Drehvorrichiung mit doppelter Kegelrolle
2 Eleklrische Einstellung der Kegel mit Master/Slave
3 Manuelle oder elektrische Einstellung der Drehsiule
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gp/gps-itc/tic gp/gps-iltc/tlic gp/gp:

Feeding group for long chain double end ‘
tenoner

Einflhrungsvarrichtung fir Kembi-Maschine |
mit langer Kelte

|

|

|

Feeding group for short chain double end
tenoner

Einfuhrungsvorrichtung fur Kembi-Maschine
mit kurzer Kette
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nformationen technical information

I

TATECTIT

ALY
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S E— 3]
4090
4000
4000

TORNADO 1000: H 2900 TORNADO 1000:H 2500

TORNADO 1300; H 3060 TORMADD 1300: H 3060
TORNADO S/FE TORNADO SCFE |

=1l: - g
| t ]
ES | #
— ha——— 4260 |
L] TORNADO 1000; H 2500 4550 TORNADO 1000: H 2900
TORNADO 1300: H 3060 TORNADD 1300: H 30680
TECHNICAL DATA | TECHNISCHEN DATEN TORNADO 1000 TORNADO 1300
= 4 — b 4

Max. panel dimensions In double row Max. Plattenausmasse in Doppelreihe mm. (450+450)x3000 (550+550)%3000
Max. panel dimensions in single row Max. Plattenausmasse in Einzelreihe mn. 800x3000 1200x3000
Min. panel dimensiens in double row Min. Plattenausmasse in Doppelreihe mm. (150+150)x320 (150+150)x320
Min. panel dimensions in single row Min. Plattenausmasse in Einzelreihe mm. 250%320 250%320
Thickness Dicke mm 10-40 10-40
Cyclesi! without fraquency changer (max. paniel weight 50 kg Takte/{' ohne Frequenzumrichter (max. Plattengewicht 50 kg.) N. 15 12
Cycles/l' with Irequency changer (max, panel weight 50 kg)  Takie!t’ mit Frequenzumrichter (max. Plattengewicht 50 ka.) N, 20 18
Net stack height (rollerway height 250 mm) Nettostapelhhe (mit Rollenbahnhohe 250 mm.) mm. 1600 1600
Rollerway height Rollenbahnhéhe ‘mm, 230-300 230-300
Installed power Installierte Leistung kw 6,6 6,6
Compressed alr consumption Druckluftverbrauch ME 510 510
Carrying capacity Max, Tragkratt der Hebebihne kg 3500 3500
Roller speed Rollengeschwindigkeit mi1* 1575 15-75



technische Informationen technical

' TECHNICAL DATA
' b

Max. panel dimensions

Min. panel dimensions

Thickness

Max. panel weight

Cycles/min. (according to the panel weight)
Installed power

Compressed air consumption

Raller speed

LTC/TLC

2800

TECHNISCHEN DATEN
v
Max. Plattenausmasse

Min. Platienausmasse

Dicke

Max. Plattengewicht

Takte/min. (abhangig vem Plattengewicht)
Installierte Leistung

Drucklufiverbrauch

Rollengeschwindigkeit

mm.

mim.

mm.

kw

it

GP/GPS
b 4

1200x3000
250%320

10-50
50
25

3
5/10

15-75

LTC/TLC
v

1200x3000
250x320

10-50

50
30
4

510

15-75



