CNC-Bearbeitungszentrum

Erfolg durch flexible

Anpassung

HAMUEL

Ein Unternehmen der SCHERDEL Gruppe




ECO - die Kurzformel fur
Wandlungsfahigkeit

Reichenbacher

Hamuel tbertragt mit dem
Bearbeitungszentrum ECO die auf dem
Gebiet der Sondermaschinen erworbene Erfahrung auf

eine Maschinenbaureihe von héchster Flexibilitdt und Produktivitat.
Mit der Baureihe ECO ist eine Maschinenbaureihe entstanden,
welche die Eigenschaften von Reichenbacher Hamuel, namlich
Zuverlassigkeit, Schnelligkeit und Prazision fir alle Bearbeitungs-
bereiche in sich vereint.

Die CNC-Maschine ist selbsttragend konstruiert. Das schwingungs-
freie Portal, das je nach GroBe und Tischausfiihrung auf zwei oder
drei Sténdern ruht, trédgt einen oder mehrere Aggregateschlitten
(optional auch auf der Portalrlickseite) von denen die Quer- und
Vertikalbewegungen der Arbeitsaggregate ausgefiihrt werden.
Abhéngig von den Fertigungsvorgaben kann die ECO mit einer oder
mit zwei Uber getrennte NC-Kanéle steuerbaren Bearbeitungsein-
heiten ausgestattet werden. Die Grundmaschine ist mit einem oder
zwei fahrbaren Bearbeitungstischen ausgeristet. Darliber hinaus
besteht die Option, zuséatzliche Maschinentische anzuordnen, um
beispielsweise Rustvorgédnge durchzuflihren, wahrend die Maschine
im Wechselbetrieb ladezeitneutral arbeitet. Die Beschickung der
Bearbeitungstische kann von drei Seiten erfolgen. Durch die
unterschiedlichsten Ausstattungsvarianten sind immer hdchste
Produktivitat und Verfligbarkeit garantiert.
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Fertigung auf hochstem Niveau

Fir individuelle Anwendungsfalle gibt es angepasste
Spannvorrichtungen und Aggregate. Ein 5-Achs-
Bearbeitungsaggregat auf separat verfahrbaren
Aggregateschlitten sowie bauteilspezifische Spann-
komponenten zeigen Beispiele der Funktionsvielfalt.
Je nach Kundenanforderung werden die Aggregate
mit automatischen Werkzeugwechslern dem indivi-
duellen Bedarfsfall angepasst. Bei erhdhten Werk-
zeuganforderungen kann ein Werkzeugregal mit bis

Die Zusammenstellung der verschiedenen Aggre-
gategruppen zu individuellen CNC-Bearbeitungs-
zentren erfolgt im intensiven Beratungsgespréch.
Wir geben lhnen Hilfestellung in Hinblick auf die
maschinentechnische Umsetzung lhrer Produk-
tionsziele und verwirklichen lhre fertigungstechni-
schen Vorstellungen.

Die ECO ist keine Maschine von der Stange.

Ihre Anregungen und Wiinsche flieBen in die Pla-
nung und in das sorgféltig erarbeitete Angebot
ein. Sonderabmessungen der MaschinengroBen,
Sonderlésungen im Tischaufbau oder in der Aus-

legung der CNC-Steuerung werden auf Wunsch
projektiert und angeboten.

Bei Reichenbacher Hamuel ist die ECO nicht nur
eine Maschine sondern Teil eines Systems. Bei
Bedarf kann die Maschine komplett mit Spann-
vorrichtungen und optimierten NC-Programm
geliefert werden. Schltissel umdrehen gentigt und
»Los geht’s!®

zu 100 Werkzeugplatzen vorgesehen werden. In
individuell abgestimmten Fertigungskonzepten
liegt die Basis flr eine wirtschaftliche Produktion.
Ein selbstristender PIN-Tisch oder ein program-
mierbarer Tragertisch mit schnellriistbaren Spann-
vorrichtungen ermdglicht es, die Produktion auf-
tragsbezogener Werkstlicke der LosgréBe 1 mit
den Anforderungen an eine serielle Fertigung zu
verwirklichen.



Technische Daten

Arbeitsaggregate Die ECO kann anforderungsspezifisch mit mehreren "
Arbeitsaggregaten ausgestattet werden. e
Frésaggregate Vertikal angeordnete Frasaggregate mit einer Leistung von 10,0 bis 20,0 kW,

Drehzahlbereich von 1.500 bis 40.000 min™, Werkzeugaufnahmen mit Kegel-Hohl-
schaft HSK-40 F oder HSK-63 F (bis 24.000 min™'), Sonderbauformen wie
Horizontalfrasaggregat, kardanischer Arbeitskopf mit zwei numerisch gesteuerten
Bearbeitungsachsen (B- und C-Achse) fiir raumliche Bohr-und Frésarbeiten
(5-Achs-Simultan-Bearbeitung méglich), Drehmomentstiitze am Frasaggregat
optional, um Zusatzkdpfe aus dem Werkzeugmagazin in beliebigen Winkelstel-
lungen in der X-/Y-Ebene einsetzen zu kénnen.

Bohraggregate : Mehrfachbohrgetriebe mit 8/16/21 einzelnen vorlegbaren Bohrspindeln, 32 mm
Spindelabstand, maximale Leistung 2,2 kW fur Lochreihen- und Konstruktions-
bohrungen. Horizontalspindel mit zwei um 180° versetzten horizontalen Abgéangen,
zum Austausch gegen Vertikalspindeln.

Ségeaggregat Ségeaggregat mit NC-Drehachse, flir S&geblatter bis @ 300 mm x 6 mm, maximale
Leistungen bis 5,7 kW, Drehzahl 3.000 oder 6.000 min™ an der Antriebswelle.

Maschinentisch Maschinentische in Platten- oder Trégerausfihrung mit integriertem Vakuum- und
Pneumatiksystem. Anschlage, Einlegehilfen und Spannvorrichtungen unterschied-
lichster Ausfihrung erweitern die Funktionalitat.

Tischlangen 1.600/2.500 mm

Tischbreiten 1.600/2.500/3.500 mm

Durchgangshéhe 400 mm (4 Achs-Bearbeitung) max. 1.100 mm (5-Achs)
Andere Abmessungen auf Anfrage.

Werkzeugwechsler Automatisches Werkzeugwechselsystem, Magazinteller mit 12 oder 24 Werkzeug-
platzen. Bei einem erhéhten Werkzeugbedarf kann ein Werkzeugregal mit bis zu
100 Werkzeugplatzen vorgesehen werden.

Achshiibe X-/ Y-/ Z-Achse entsprechend der Arbeitsbereiche ausgelegt
Z-Achse 500 mm (bis 1.300 mm mdglich)
C-Achse 360° fur Winkelkdpfe
B- / C-Achse +/- 180°/360° bei 5-Achs-Aggregaten

Zusatzausstattungen Sonderspannvorrichtungen, Werkzeugidentifikationsystem, Laser-Projektions-
system, Anwendersoftware zur graphisch unterstiitzten Programmentwicklung.

Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten.

Steuerung Siemens Sinumerik 840 D
Reichenbacher Hamuel GmbH Hamiil Werkzeugfabrik - Th. Kirschbaum GmbH & Co. KG
Rosenauer StraBe 32 - D-96487 Dérfles-Esbach IndustriestraBe 6 - D-96484 Meeder

Tel.: +49 (0)9561-599-0 - Fax: +49 (0)9561- 599-199 Tel.: +49 (0)9566-9224-0 - Fax: +49 (0)9566-9224-80
info@reichenbacher.de - www.reichenbacher.com info@hamuel.de - www.hamuel.de

W 03/05




