=
REINHARDT

v

www.cross-cut.de i

SLIM LINE
Kappsagentechnologie mit Schiebesystem

fir den rationalisierten Holzzuschnitt



e
REINHARDT
~ Abfaliférderband

www.cross-cut.de

SLIM LINE

Die wirtschaftliche
Losung fur kleine und
mittlere Betriebe

e Qung kann wse rechiwinklig oder paralled zum In der Standardversion ist die SLIM | Alle Gutsticke werden sofort nach
Einlauf- bew. Auslauftisch erfolgen (Option O, LINE mit einem glatten Auslauftisch | erfolgtern S&geschnitt auf einen
Die Lange wird Ablagetisch abgeschaben.
individuell angepasst. Unterschiediiche Lingen kann der

Bediener mUhelos erkennen, da alle
Abschnitte eirseitig bindig lisgen
(Option 1.

Optional ist for die Beschriftung der Werkstdcke
ein Tintenspriher leferbar,
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Die wirtschaftliche
Lésung fir kleine und
mittlere Betriebe

Der Bediener bereitet das Material unabhingig vom Maschinentakt vor,

3 In der Standardversion ist die SUM

inder er die Teile einzeln oder in Paketen gestapelt auf die automatische sufgelegten Stellen werden eingelesen und LINE mit einem glatten Auslauftisch

Materialzufuhr auflegt, Je nach Ausfilhrung stehen 1 bis 3 Pufferplitze beim Sigen automatisch ausge- ausgestattet. Die Linge wird

zur Verflgung. Die Maschi i isch die Teile aus prizise th kappt (Option B3), indviduell angepasst.

dom Puffer. Somit ist eine kontinuleriche Beschickung der Sige maglich

und fahrt in der Prawds 2u einer Leistungssteigerung bis zu 30% deutliche Leistungssteigerung Abschnitte einseitig bindig liegen

{Option A). {Option Ad). {Qption D1,

Elektronische Steuerung CONTROL 6.0

O ein Werkstiick oder mehrene Werkstilcke im Paket gekappt werden - einfach
dle gewinschien Malle Gber den Monitor eintippen und dber *Start’ bestatigen.

Listen mit den hnitten werden auf diese

winfache Art und Weise singegeben.

Die rheitet biszu 10 Listen

und 300 MaBe sb. GrisBere Zuschnitli den extern am PC
itet und mittels D an die Maschine

nach
Die Steuerung basieri auf Windows CE.  Der Bediener markiert die Feblerstellen und gibt dée Qualitdt vor. Der Rechner

Die Eingabe erfolgt Gber einen ermittelt aus den zugeordneten Zuschnittlisten, unter Berdcksichtigung von
Touch-Screen-Monitor, Priaritdt und Verschnitt, die passenden Lingen. For jede Zuschnittliste ist die
EDV-Kenntnisse sind nicht erforderfich, Prioritiit und der zuldssige Verschnitt gesondert vorzugeben, Der

Rechner kann dabei die Priosititen Linge, Reststickzahl, Bewertungskennziffer,

Ileinster Verschnitt und hi b

weivigt

Automatische Blla

Die Produktivitat wird automatisch erfasst.

* Durchsatr

* Anteil Guisticke

* Anteil Verschnitt
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Kappsagentechnologie
mit Schiebesystem filr
den rationellen
Holzzuschnitt

+ Hchity Ausbeutn und grifit:
migliche Wertschiplung

« Geringster Persamalbedarf
* Maximaler Holzdurchsatz

+ Funktionélle Abfall-
entsorgung

+ Rabustes Abschiebersystem
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Tintenspriiher

Optional it fr die Beschvifiuneg der Werkstlcke
in Tinterspriher leferbar.

+ Individuelle

SLIM LINE
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Die
Einlasat- bow. Au

Beschitungimbglichket
+ free Gestatungumegichheit lr Logos und Zeichen

* Verbrauchsarme Drucklechnologie

Kappsagentechnologie
mit Schiebesystem fir
den rationellen
Holzzuschnitt

(e Gutstiicke werden ordentlich  Lange Werksticke kinnen mit zwel
suf dhie vordefirierten, fre oder mehreren Abschisham
programmichanen Abligeplitre  gleichreitig Abgeichoben werden.
aigischaben (Optian D2),

kann wahtweise rechtwinilig oder paraliel zum
slafiivch erfiolges i0ption CL

Die saitiche Andridowrichtung
lzgt selbat hohe Werkstlckpakete
st an die Anligeschiens an
und garantier einen ekt
echiwinkdigen Sbgeschnitt,

Die Ségeschmittausiosung erfcigt erst wenn der Niederhalter das Werk:
shick fest suf den Sigetach angedrickd hat. Abfalsticke fallen ber e
optianal integtertare Ablaldape direkl auf das ABfallanspanibied
(Dptien C4),
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Leistungsdaten
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos
einstellbar bis 90 m/min
Rickhubgeschwindigkeit 130 m/min
Antriebsleistung Vorschubaggregat 1.8 kw
Elektrischer Anschluss 400V /50 Hz
SL110 Antriebsleistung Sigeaggregat: 5.5 kw
Drehzahl: 3.600 Upm
Hartmetall-S8geblatt: 2 500 x5 x @& 30 mm
Sageblattzahne: 72
SL170 Antriebsleistung Sageaggregat: 7.5 kw
Drehzahl: 2.800 Upm
Hartmetall-5ageblatt: @ 600 x 5 x @ 30 mm
Sageblattzdhne: 72
SL 225 Antriebsleistung Sdgeaggregat: 11 kw
Drehzahl: 2.800 Upm
Hartmetall-S3geblatt: @700 x5 x@ 30 mm
sageblattzihne: 72
SL 110 SL170 SL 225
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Technische Anderungen und Weiterentwicklungen vorbehalten,
Teihweise sind Sonderausstattungen abgebildet, die nicht zum serienmaBigen Lieferurmfang gehdren.
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