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schwere Prazisions-
frasmaschine Type F-59

fir den Einsatz in leistungs-
betonten Betrieben der Holz-
und Kunststoffindustrie und
fiir das Handwerk mit
besonderen Anspriichen:

Maschinenbeschreibung

Die Hochleistungsfrasmaschine F-59
wurde speziell fiir die gehobenen
Leistungs- und Prazisionsanspriiche
der neuzeitlichen Werkzeugsysteme
und Fertigungsmethoden konstruiert.
Sie ist das Ergebnis langjéahriger
Erfahrungen auf dem Sektor des
Maschinenbaues. Motoren und Lage-
rungen wurden serienmaBig verstarkt,
so daB auch fir leistungsbetonte
Betriebe der Holz- und Kunststoff-
bearbeitung keine Sonderausfihrun-
gen erforderlich sind.

Fur Spezialarbeiten sind geadnderte
Drehzahlen oder Motorleistungen
lieferbar.

Jede Maschine kann bei Bestellung
oder nachtraglich mit unserem
Rolltisch RT-61 und unserer Abklrz-
sage AKS ausgeristet werden, wenn
der Einsatz als Zapfenschneid- und
Schlitzmaschine gewiinscht wird (siehe
Abb. 3).

Durch Anbau von Verlangerungs-
tischen oder ausziehbaren Tisch-
verbreiterungen kann die Maschine
zur Rahmenfrédse fur groBflachige
Werkstlicke ausgebaut werden (siehe
Abb. 2).

Uber 3000 gelieferte Maschinen sind
der beste Qualitatsbeweis fiir dieses
RE=X-Spitzenerzeugnis.

Der Maschinentisch

besteht aus stark verripptem GrauguB
und ist sorgfaltig mechanisch be-
arbeitet. Er ist ca. 1000 x 900 mm groB
und gewéhrt dadurch eine gute
Werkstlickauflage. Durch zusatzliche
Tischverlangerungen und einer aus-
ziehbaren Tischverbreiterung kann die
Auflageflache wesentlich vergroéBert
werden, so daB auch groBflachige
Werkstiicke oder Rahmen von einem
Bedienungsmann bearbeitet werden
kénnen.

Der duBere Einlegering (Drehteller) ist
drehbar und kann durch eine
Klemmung festgesetzt werden. Die
Offnung im Drehteller kann durch
Einlegeringe reduziert werden.

Der Frasanschlag

ist auf diesem Drehteller befestigt

und kann daher um 360° gedreht wer-
den. Speziell in kleinen Werkstatten
ist dies ein groBer Vorteil bei der
Bearbeitung langer Werkstlicke, da in

diesem Fall der Frasanschlag in
Richtung eines Fensters oder einer
Tlr gedreht werden kann.

Wir risten unseren Fréasanschlag
serienmaBig mit geschliffenen
Metallbacken aus,um eine

absolut genaue und verzugfreie Fiih-
rung des Werkstlickes zu erreichen.
Beide Backen sind feinverstellbar.

Im Eingriffsbereich der Fraswerkzeuge
sind die Metallbacken mit auswechsel-
baren Kunststoffzungen versehen

um Beschadigung von Werkzeug oder
Metallbacke zu vermeiden.

Die Lagerung

Besonderer Wert wurde auf einen
absolut ruhigen und fibrationsfreien
Lauf auch im Bereich der hohen
Drehzahlen und unter groBer Be-
lastung gelegt.

Die Frasspindel ist sehr stark dimen-
sioniert und mit Morsekonus 5 aus-
gestattet. Sie lauft in Spezial-Kugel-
lagern. Die Lagerung selbst sitzt in
einem geschliffenen Zylinder, der in
einer gehohnten Bohrung auf- und
abbewegt werden kann. Diese Fulh-
rung kann nach Jahren, bei einem
evtl. VerschleiB, nachgestellt werden.

Samtliche rotierende Teile sind
dynamisch gewuchtet. Flr einen
schnellen Werkzeugwechsel ist die
Frasspindel mit FuBbremse und einer
Spindelblockierung ausgeristet. Je
nach Einsatzbereich kénnen aus-
wechselbare Frasdorne von

16—40 mm @ Verwendung finden.

Die H6henverstellung

der Frasspindel erfolgt spielfrei durch
ein Skalenhandrad an der Bedie-
nungsseite. Die gewahlte Ubersetzung
ermaoglicht eine prazise Nachregulie-
rung mit einer ablesbaren Verstell-
genauigkeit von 0,1 mm.

Der Hohenverstellbereich betragt

120 mm, so daB Spannzangendorne
und ahnliche Werkzeuge im Tisch
abgesenkt werden kdénnen.

Der Antrieb

der Type F-59 ist serienmaBig mit
dem verstarkten polumschaltbaren
6/8-kW -Motor ausgeristet, um auch
fir hohere Werkzeugséatze leistungs-
gerecht zu sein. Der Antrieb erfolgt
Uber Schmalkeilriemen. Es werden
serienr .4Big 4 Drehzahlen erreicht.
Der Motor ist auf einer verschiebbaren
Motorspannplatte befestigt und
ermoglicht durch seine Anordnung
einen schnellen und problemlosen
Riemenwechsel.

Der hohe Drehzahlbereich ist durch
eine elektrische Schaltsperre zusatz-
lich abgesichert.

Die elektrische Ausriistung
entspricht den neuesten VDE-
Vorschriften unter Berlicksichtigung
zusatzlicher Sicherheitsmomente.
Alle Bedienungsschalter sind zentral
an der Bedienungsseite angeordnet.
Es sind getrennte Schalter fir die
Drehzahlenwahl und fir Links- und
Rechtslauf vorhanden, sowie ein ab-
schlieBbarer Hauptschalter.

Der Motor ist serienmaBig mit Motor-
vollschutz auf beiden Drehzahlen ver-
sehen.

Rolltisch

Die Type F-59 ist serienméBig fiir den
Anbau des Rolltisches REEX RT-61
vorbereitet. (Gewindeldcher in den

Befestigungsflachen). Dieser Rolltisch
wird mittels zwei Halterungskonsolen
unter der Tischplatte befestigt und
lauft auf mechanisch bearbeiteten
Stahlfiihrungsbahnen. Der Rolltisch
kann mittels einer Héhenschnell-
verstellung Uber den Maschinentisch
angehoben und zum Fras- und Schlitz-
werkzeug hin verschoben werden.
(Abb. 3)

Zum Lieferprogramm gehort eine
Werkstlickspannvorrichtung und ein
Schlitzanschlag.

Der Versand der Maschine erfolgt
auf einer Europa-Pool-Normpalette,
so daB3 ein miheloses Um- oder Ab-
laden mittels Gabelstapler méglich ist.

schwerer Frasanschlag, drehbar

mit geschliffenen Metallbacken und

und auswechselbaren Kunststoff-
splitterzungen. Metallbacken fein-
verstellbar.

Tischverlangerung auf 2000 mm
und ausziehbare Tischverbreite-
rung (Mehrpreis) fur groBflachige
Werkstlicke und zum Umfalzen
von Rahmen.

Handrad fiir Hohenfeinverstellung
nach Skala (Strichteilung 0,1 mm)

einschl. Blockierung der Hohen-

verstellung.

Spindelbremse als FuBbremse
an der Bedienungsseite.

Spindelblockierung mit FuB-
bedienung fir den schnellen und
bequemen Werkzeugwechsel.

Tir im Maschinenstéander
mit SchnellverschluB.

0 Hauptschalter durch sep. SchloB

abschlieBbar, mit eingebautem
Unterspannungsausldser.

Bedienungsschalter mit Sperre
fur die hohe Drehzahl und Schal-
tung fur Links- und Rechtslauf.
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Technische Daten

TischgréBe (Standard) mm 1000 x 900
Tischhéhe vom Boden mm 850
Antriebsmotor Frasspindel PS 8/11 (6/8 kW)
4 Drehzahlen der Frasspindel U/min  3000/6000/4500/9000
auswechselbarer Frasdorn Morse-Konus MK 5
Frésanschlag drehbar bis 360°
Hohenverstellung der Frasspindel mm 120
Feinverstellbarkeit nach Skala mm 1/10
Nettogewicht (Standardausfiihrung) ca. kg 650
Bruttogewicht (seem. verpackt) ca. kg 800
Schiffsraumbedarf ca.m’ 1,3
Normalzubehér

Spezialschalter fir Links- und Rechtslauf, Schaltsperre fiir die hohe Drehzahl, Hauptschalter abschlieBbar,

Motorvollschutz fiir alle Drehzahlen, Frasspindelblockierung mit FuBbedienung, FuBbremse, angebaute Steckdose fiir Vorschub,
1 schwerer Frédsanschlag mit geschliffenen Metallbacken und beidseitiger Feinverstellung, Metallbacken mit auswechselbaren
Kunststoff-Splitterzungen, Frasanschlag auf Drehteller montiert (360° drehbar), 3 Einlegeringe

mit verschiedenen Bohrungen, 1 Frasdorn 30 mm @ x 125 mm (auswechselbar),

1 Satz Bedienungswerkzeuge, 1 Betriebsanleitung.

Sonderzubehér (gegen Mehrpreis)

Spéneabsaugstutzen am Anschlag, Fahreinrichtung fiir die Maschine, zusétzliche Frasdorne,
schweres Oberlager, Spezial-Frasanschlége, Motor-Vorschubapparat,

Drehzahlanzeige gemaB VGB

Automatische Bremseinrichtung gemaB VBG 7j § 12.

Ausbau zum Zapfenschneider:

Ablangsége Type RE=X AKS (2,3 PS) einschl. verlangerter Flihrungsstangen (siehe Abb. 4); Rolltisch RT-61,
Tischplatte 300 x 800 mm (sh. Abb. 3) mit Momenth&henverstellung, Tischplatte zum Werkzeug hin verschiebbar,
einschl. Superfixanschlag und Werkstiickschnellspannung; Schlitzscheibenschutzabdeckung.

Ausbau zur Rahmenfrase: (sh.Abb. 2)
Tischverléangerung auf 2000 mm Tischlédnge und ausziehbare Tischverbreiterung.

MaB- und Konstruktionsédnderungen vorbehalten!

Abb. 4
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