RE—X

Holzbearbeitungsmaschinen

Abricht- und Die produktionsgerechte
= = Prazisions-Abricht-
FugehObelmaschlne Fligehobelmaschine fur
den wirtschaftlichen
A'51 Einsatz in allen Betrieben
der holzbearbeitenden
Industrie.

Ein bewahrtes
Serienmodell aus
dem Hause REX
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RE—X

Holzbearbeitungsmaschinen

Prazisions-Abricht-
hobelmaschine
REX A-51

® modernste Technik
® hochste Qualitat

® gerauscharmer Lauf
® leicht bedienbar

® hochste Sicherheit
® glnstiger Preis

Das wichtigste Qualitdtsmerkmal einer Abrichthobel-
maschine ist die Genauigkeit beim Fligen. Sie muB
der Maschine auf Lebenszeit erhalten bleiben.

Deshalb:

® Abrichttische mit einer hohen, verwindungs-
stabilen Rippenanordnung aus einer hoch-
wertigen GuBlegierung gegossen.
Gesamt-Tischldange 2840 mm

® Der Maschinenstander bildet die Basis fiir die
Genauigkeit einer Abrichthobelmaschine. Eine
groBe Eigensteifigkeit ist Voraussetzung zur
Aufnahme der hochgenauen Abrichttische. Wir
wabhlten deshalb eine Stahl-Beton-Verbund-
Konstruktion. Neben der groBen Stabilitat nutzen
wir die optimalen larm- und schwingungs-
dampfenden Eigenschaften des Werkstoffes
Beton.

® Die dynamisch ausgewuchtete Messerwelle
lauft spielfrei in Prézisionskugellagern. (Messer-
welle mit 4 Messern serienmaBig).

Spantiefeneinstellung (0 — 16 mm)
durch Schnellverstellung

e Spantiefenanzeige genau im Sichtbereich
des Bedieners

Die Fugenverstellung (Hohl-, Gerade-,
Spitzfuge) erfolgt durch einen Stellhebel

a Fugenverstellanzeige genau im Blickfeld

e Der Aufgabetisch ist 1640 mm lang. Lange
Werkstticke kdnnen einwandfrei gefligt
werden

Der Abnahmetisch ist 1200 mm lang und
héhenverstellbar

Sterngriff zur Tischhéhenverstellung, um
Tisch auf Messerflugkreis einzustellen

Abrichtanschlag leicht verschiebbar mit ein-
gebautem, ausklappbarem Hilfsanschlag
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Durch ,,Ein-Griff-Bedienung”, nach
Ubersichtlicher Gradskala, ist der Anschlag
bis 45° schragstellbar

GroBe stabile Konsole zum gleichzeitigen
oder getrennten Aufsetzen eines Winkelflige-
gerates bzw. Vorschubapparates

Abnahmetisch mit entsprechender Ausspa-
rung fur Hobelkopf des Winkelfligegerates

Falzeinrichtung

Mit der Spantiefe von 16 mm und dem auf
der Bedienungsseite um 30 mm vorstehen-
den Aufgabetisch eignet sich die Maschine
zum Falzen (nicht bei TERSA-Welle)

Gezahnte Tischlippen serienmaBig

Fligeleiste komplett mit Halterung (nur BRD)
serienmaBig

Absaugstutzen & 150 mm serienmaBig

Schaltpult mit Hauptschalter

Sterndreieckschalter mit Bremsentllftung
fir den Drehstrommotor

Elektrische Anlage nach VDE-Vorschriften.
AbschlieBbarer Hauptschalter,
Motorvollschutz,

Drehstrommotor 5,5 kW mit Bremse

Normalzubehér

Viermesserwelle, Messereinstellapparat,
Flgeleiste, integrierter Hilfsanschlag,
Messerwellenabdeckung (Gliederschutz)

Sonderzubehoér
TERSA-Fixspannwelle 4 Messer
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Holzbearbeitungsmaschinen

Technische Daten

Fixspann-Messerwelle

Hobelbreite 510 mm Keilleiste
Gesamttischlange 2840 mm —
Aufgabetisch 1640 mm SeToemeEsDl 3
Abnahmetisch 1200 mm .
GroBte Spantiefe 16 mm

Drehzahl der Messerwelle ca. 5000 U/min

Messeranzahl (630 x 35 x 3) 4

Antriebsmotor 5,5 kW (7,5 PS)

Absaugstutzen & 150 mm

Gewicht netto ca 1000 kg

MaB- und Konstruktionséndérungen vorbehalten

TERSA-Fixspannwelle:
Der Messerwechsel geschieht in wenigen Sekun-  Einspannung der Messer gewahrleistet. Die Messer-
den! einstellung geschieht automatisch durch die perfekte
Es entfallt jegliches Spannen oder Ein- und Nach-  Justierung der spiegelbildlichen Profile von Nut und
stellen. Die Wendemesser schieben sich von der Messer. Die Einweg-Wendemesser haben zwei
Seite in eine Langsnut parallel zu einer Keilleiste, ~ Schneiden, auch Hartmetall-Einwegmesser sind lie-
welche aufgrund der Fliehkraft eine gleichférmige  ferbar (Mehrpreis).

Zimmerei — Holzbau — Holzhandel

Wir fertigen seit 40 Jahren ausschlieBlich Holzbearbei-
\ tungsmaschinen und arbeiten traditionell mit dem
’ Fachbereich ZIMMEREI — HOLZBAU — TREPPEN-
BAU — HOLZHANDEL zusammen.

Daruber hinaus sind wir ein erfahrener Partner fur den
HOLZLEIMBAU durch unsere REE=X-Lamellenhobel-
maschinen (Vorschiibe bis 130 m/min) und schweren
Konstanttisch-Binderhobelmaschinen (bis 2500 mm
Arbeitsbreite).

Unsere techn. Erfahrungen und REEX-Entwicklun-
gen im GroBmaschinen- und Spezialmaschinenbau si-
chern auch lhnen einen Produktionsvorsprung gegen-
uber lhren Mitbewerbern.

Konstanttisch-
Dickenhobelmaschinen

mit festem Tisch und verstellbarem Oberteil

Die ideale Dickenhobelmaschine fiir den Holzbau.
Die gleichbleibende Tischhéhe erleichtert die Beschik-
kung und ermdglicht gleichzeitig eine problemlose Ver-
kettung z.B. durch Rollenbahnen.

HO-63 = 630 mm AB x 280 mm Hobelh6he
HO-86 = 860 mm AB x 280 mm Hobelhéhe

HO-110= 1100 mm AB x 280 mm Hobelhdhe

R IE' X — Maschinenfabrik
Georg Schwarzbeck GmbH & Co. KG - 2080 Pinneberg/Hamburg
(12027 - ®(04101)704-0 - Fax(04101)704115 - tix.2189 140 - ¥ Rexmaschinen - West-Germany
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