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Holzbearbeitungsmaschinen

DER UNTERSCHIED IST REX

e Arbeitsbreiten von 310 mm bis 2050 mm

e Arbeitshéhe bis 310 mm

e \Vorschubgeschwindigkeiten bis 180 m/Min.

e Maschinenquerverstellung zur vollen Ausnutzung der Hobelmesser. Die Bigmaster kann auf einem schweren
Untergestell motorisch seitlich verstellt werden. Das rechte Fiihrungslineal behélt bei der seitlichen Verstellung
seine fest eingestellte Position mit den Flihrungslinealen bei einer Mechanisierung.

e Oszillierende Horizontal- und Vertikalspindeln.

e Vertikalspindeln mit Gegenlager.

e Parallel schwimmende Vertikalspindeln zur spansparenden seitlichen Bearbeitung bei starken
Werkstuckkrimmungen.

e Qbere und untere Anfasaggregate zum 4-seitigen Anfasen.

e Qbere und untere durch Kardanwellen angetriebene Vorschubowalzen.

e Elektronische Hohen und Breitenpositionierung sowie entsprechende Schnittstellen zur Einbindung
in eine Ubergeordnete eletronische Zentralsteuerung bei einer Komplettmechanisieruns.

e Pneumatisch gefederte Vorschubwalzen, Andruckelemente und obere und untere Einzugswalzen.

e Eingebaute Jointer an den Horizontal- und Vertikalspindeln.

e Motorisch verstellbare Spanabnahmen an der 1. unteren und 1. rechten Spindel.
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Das =REX= PSV-System (Schwimmende Wellen)
® It . Das durch Rex entwickelte PSV-System (schwimmende Wellen), ermdglicht
iL . — y es, dass die vertikalen Wellen Uber Profilschienenfiihrungen innerhalb eines
L - Bereiches von ca. 30 mm parallel schwimmen. Das Holz wird pneumatisch
| zentriert und die Vertikalwellen folgen der Werksttckkrimmung, wobei die
eingestellte Breite erhalten bleibt. Das Resultat ist rundum glatt gehobeltes
Holz bei geringstem Materialverlust.
Das =REX= PSV-System funktioniert mit Vorschubgeschwindigkeiten bis
150 m/min. und lasst sich mit einem Hebel an der Vorderseite der Maschine
auf Normalbetrieb umstellen.

Das =REX= AFV System (Anfaseinrichtung)

Mittels dieses Systems kénnen Sie Ihre Werkstlicke wéhrend des Hobelns
automatisch allseitig anfasen. Sie kdnnen ohne extra Umstellzeiten und ohne
die Motoren abzuschalten jedes Werkstlickma3 zwischen 40 x 20 mm bis
300 x 2050 mm mit Fasen hobeln. Die Fasenbreite und -tiefe ist nach Skala
einstellbar.

Die von =REX= entwickelten Vierseiten-Hobelmaschinen mit konstanter Tischhéhe und verstellbarem Oberteil
(schwere 4-Saulen-Fuhrung) sind das Resultat der jahrelangen Entwicklungsarbeiten und Erfahrung
unserer Firma durch den Bau von Uber 3000 Konstanttisch-Hobelmaschinen. Diese schweren und robusten
Maschinen entsprechen den heutigen Anforderungen an modermne Universal-Vierseitenhobelmaschinen.

Kurze Umstellzeiten mittels zentraler elektronischer Verstellungen.
Perfekter Vorschub auch von nassem und angefrorenem Holz.
Grof3e, Kardan-angetriebene Vorschubwalzen.

Konstante Tischhohe.

Hydro-Werkzeuse mit 6, 8 oder 12 Messern.

Niedrige Wartungskosten.

Die =REX= Hobelmaschinen werden hauptsachlich im Schwerholzbereich eingesetzt und wo es um
Leistung und kurze Umstellzeiten geht. Die =REX= ist sehr gut geeignet zum Hobeln von Bauholz. Mittels der
lieferbaren schnellen elektronischen Verstellungen werden die Umstellzeiten verringert, so dass auch sehr klei-

Technische Daten - Idealausfiihrung fiir Sdgewerk/Holzhandel ne Posten rentabel bearbeitet werden kdnnen.

Hobelbreite: 310-410 mm Durchm. Einzugswalze: 26T mm Verstellen Sie die Hobelhdhe (Dicke), verstellen sich gleichzeitig alle oberen Vorschubwalzen, Ober-
Hobelhdhe: 210 mm Durchm. Vorschubwalzen: 155 mm driicke und Druckrollen mit. Verstellen Sie die Hobeloreite, so verstellen sich gleichzeitig die Seitendriicke
Hobelhdhe: extra bis 310 mm Standardmotoren und die linke obere Druckrolle mit. Die Hobelbreite von 310 bzw. 2050 mm, die groe max. Hobelhdhe und
Vorschub: 10-60 m/min -A-: 11 kw die gro3 dimensionierten und doppelseitis gelagerten Vorschubwalzen machen die =REX= zu einer be-
V=max: 170 m/min -D-: 15 kw sonders universal einsetzbaren Maschine.

Walzenantrieb: KARDAN -FR-: 11 kw

Maschinentischhohe: 980 mm -FL-: 15 kw =REX= Hobelmaschinen sind durch das Baukastensystem in fast jeder Ausfiihrung lieferoar. Neben unseren
Durchm. Hobelkopfe: 180 mm -HFR-: 15 kw Ubersichtlichen Manuellverstellungen mit LED-Anzeige, sind bewashrte Elektronik- und Computer-
Motoren max.: 37 kw Vorschub: 5,5 kw steuerungen lieferbar.

Die Maschine kann im Baukastensystem |hren Wiinschen angepafit werden. Wir sind gern zu einem =REX=ist |hr zuverlassiger und flexibler Partner und gern zu einem personlichen Gespréch Uber Ihre

persdnlichen Gesprach bereit, um die Moglichkeiten mit Ihnen zu besprechen. speziellen Produktionswiinsche bereit. Wir konnen Ihnen die ideale Maschine fir lhre Produktion anbieten.
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=REX= Bigmaster sind flr den Holzleimbau in den
Arbeitsbreiten von 630 bis 2050 mm lieferbar. Mit
der schraubenlosen Hydro-Schnellspannung der
Hobelmesser.

REX-BIGMASTER

Fur die Produktion von Blockhaus-
profile liefert Rex die Bigmaster in
einer ganz speziellen Ausfuhrung:

e 5 oder 6 Arbeitsspindeln.

In diesem Fall die 5. Spindel

von oben mit Gegenlager
Aufspannlange 310 mm, grof3er
Flugkreisdurchmesser bis 300 mm
und starkem Antriebsmotor fir ,\
eine grofie Zerspanung mit
entsprechender Profiltiefe. . :
Arbeitsbreite 310 mm i
Arbeitshdhe 310 mm

Vertikalspindeln daher mit Gegenlager.

6 obere und 5 untere durch Kardanwellen angetriebene Vorschubwalzen

Uber die gesamte Arbeitsbreite, mit Gegenlager.

Elektronische Hohen- und Breitenpositionierung.

Obere und untere Einzugswalzen pneumatisch gefedert.

Vertikalspindeln: Flugkreisdurchmesser 250 mm. Spanabnahmen bis 20 mm je Seite.

Fur Blockhausprofile sind die Auslauflineale erhdht und parallel verstellbar.
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Georg Schwarzbeck GmbH & Co. KG
D-25410 Pinneberg/Germany

b 20 27 - = (+49) 4101/704-0 - Fax (+49) 4101/70 41 15
email: info@rex-maschinen.de - www.rex-maschinen.de




