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Holzbearbeitungsmaschinen
Bedienungspult mit Positionssteuerung

Das ist Sie! Die kraftvolle Hochgeschwindigkeits - Hobelmaschine nach MaB. © Bedienungsput mit Positionsst
Deutsche Spitzentechnologie. lIhr Leistungsvorsprung aus dem Hause

Schweres 4 - Walzen Einzugsgerat - EZG -

Hobelwelle unten - A - und oben - D -

Mittleres 4 - Walzen Vorschubgeréat - MVG -
Vertikalwellen rechts und links - FR + FL -

Wahlweise lieferbar mit zusétzlicher zweiter
Hobelwelle unte ( A2 ) und oben ( D2)

© 0000

Schweres 4 - Walzen Auszugsgerat - AZG -

Ml i

SUPER MASTER - 6 / 31 HS
EZG+A+D+MVG+FR+FL+AZG
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Unsere schweren Hochgeschwindigkeits- Auch bei dieser schweren Variante haben wir Beispiele einer mdglichen Anordnung der Arbeitswellen
hobelmaschinen SUPER #ASTER-WW - Serie 6/31 unsere einmalige und richtungsgebende Modul- EZG = Schweres Einzugsgerat
"HIGH-SPEED" in Modulbauweise mit dem bauweise beibehalten. Die Anordnung und Anzahl A =Hobelwelle unten O (f\) (/\} ()
X ) . . . . D  =Hobelwelle oben NN A LA 4l g
Hochleistungsvorschubsystem zeichnen sich der Arbeitswellen ist variabel. FR = Vertikalwelle rechts = TR
0 o e L) U
o Schwerste Bauart AFVu = Anfaseinrichtung unten AZG EZG v
. MVG = Mittleres Vorschubgerét FR +FL

* Hochleistungsvorschubsystem HFRo = Hobel- / Profilwelle oben
° Hoch'eistungs'agerungen HFRu = Hobel- / Profilwelle unten

= —— AZG = Schweres Auszugsgerét
* Gehirtete VerschleiBfldchen
* Kurze Riistzeiten durch HYDRO - Technik -
* Modernste CNC - Technik 2 o
* Problemlose Mechanisierung - s
Uber 3000 Hobelmaschinen der erfolgreichen — é? NN TR

- HOMS - Serie haben sich in allen Teilen B0 )\ ) i )
der Welt unter extremen Bedingungen bewahrt. _ [ ]
Schnellere Mechamsn_erungeriund Fgrtlgungsem- r\;zhy ( () < [TATTT ] \/ ) /\ >
heiten, speziell auch in der Giitersortierung, = — Hiiilfe n —7 N
erfordern neue Hochleistungshobelmaschinen fiir N AZG _ —i— MVG f&ﬁ L__T,, 76 ®
den industriellen Hochgeschwindigkeitsbereich. ; I g . L i b

" ’ " i Die schweren Vorschubeinheiten der Maschine ( je 4 Vorschub-
Das Modell SUPER#ASTER "HIGH-SPEED" ist die  walzen @ 261 mm), sind mit Einzelantrieben ausgestattet. T HFRu [
Die Vorschubgeschwindigkeit ist frequenzgeregelt

ideale Lésung aus dem Hause B2, fiir den
Hochgeschwindigkeﬂf'-_Dauereinsatz_
e

e

Die besonderen Vorteile: * Separate Vorschubeinheiten mit groBen » Computersteuerungen ( SPS ) der Wellen und
Vorschubwalzen (261 mm @) Maschinenfunktionen
* Produktionsbezogene Idealanordnung der  Sicherheits- und Schallschutzkabinen

Arbeitswellen fiir Ihre Fertigung * Zentralbedienung im Bedienungspult

* Hobelkopf Schleifmaschinen
» Hochgeschwindigkeitsmaschine fiir den * |[deale Eingliederung in Fertigungsstrallen .
Dauerbetrieb ( bis 300 m / min. ) * Mechanisierungskonzepte

Weitere Optionen:
* Gehartete Verschleillflachen und
Vorschubwalzen * Automatische Kantenanfasung - AFV -

Die Hochgeschwindigkeits - Hobeleinheiten und die schweren

Hochleistungs - Vorschubeinheiten sind getrennte Module mit i § o .
separaten A%meben, g * Hochleistungs - HYDRO - Hobeltechnik * Zusatzliche Arbeitswellen zum Hobeln

- Maschinenfabrik Georg Schwarzbeck GmbH & Co, KG ¢ D - 25410 Pinneberg
Tel.: (+49)4101/7040 - Fax: (+49)4101/7041 15
email: info@rex-maschinen.de * www.rex-maschinen.de




