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UNIVERSAL -
MEHRSEITENHOBEL-
MASCHINEN
Typenreihe UNI —

ist die zukunftsorientierte und vielsei-
tig einsetzbare Universalausfiihrung
der 1000-fach bewahrten REE=X-Kon-
stanttisch-Hobelmaschine. Diese rich-
tungsweisende Konstruktion vereint in
idealer Weise:

B Hochstprézision und Hobelqualitét
M universelle Einsatzméglichkeit

B rationelle Mechanisierung und Ver-
kettung durch Konstanttischhohe

B Einfaches Einrichten durch iiber-
sichtliche Zentralverstellungen

B Kompaktbauweise im Baukasten-
system

Bei der RE=X-Konstanttisch-Hobel-
maschine bildet der schwere Maschi-
nenstinder mit dem Maschinentisch
eine kompakte, nicht héhenverstellba-
re, Einheit. Wahrend das Maschinen-
oberteil mit der oberen Messerwelle
und allen Vorschub- und Druckeinrich-
tungen automatisch hohenverstellbar
ist.

Die gleichbleibende Tischhdhe, unab-
hédngig von wechselnden Material-
dicken, erleichtert dem Bedienungs-
mann die Beschickung und erméglicht
gleichzeitig eine problemlose und ko-
stensparende Verkettung durch Rol-
lenbahnen oder Transporteinrichtun-
gen mit anderen Maschinen.
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Abb. 1

Prazision

Das Maschinenoberteil ist tber vier
groBdimensionierte Hubsédulen, die
hartverchromt sind, in der Héhe ver-
stellbar, so daB eine uniibertroffene
Prézision, die auch nach jahrelangem
Betrieb gewahrleistet ist, erreicht wird.

Oberflachengiite

Die groBdimensionierten Sicherheits-
messerwellen (140 @) sind dynamisch
ausgewuchtet und in Prézisionskugel-
lagern gelagert. Sie sind serienmaBig
mit 4 Messern ausgerustet und liefern
mit ihrer Drehzahl von ca. 4500 min-1
auch bei héheren Vorschubgeschwin-

digkeiten eine tadellose Oberfldche.
Das bewéahrte REE=X-Gliederdrucksy-
stem sorgt selbst bei kurzen und diin-
nen Werkstlcken fur einen gleichblei-
benden Andruck wahrend der Bearbei-
tung.

Vorschub

Das bewidhrte KARDAN-Vorschub-
system lauft geschiitzt und wartungs-
frei im geschlossenen Olbad.

GroBe spiralverzahnte Vorschubwalzen
(125 mm @) im Maschinenoberteil und 3
zusatzliche angetriebene Tisch-
walzen garantieren einen gleichmaBi-
gen Vorschub — auch bei schweren
Werkstucken. Jeder oberen Vorschub-
walze ist eine angetriebene Tischwal-
ze zugeordnet: Alle Walzen sind durch
Einzelverstellung auf die Idealposition
einstellbar.

Rationellere Auslastung durch
erweiterten Einsatzbereich

Mit Ihrer RE=X-Mehrseitenhobelma-
schine fuhren Sie alle anfallenden Ar-
beiten rationeller und problemloser
durch. Die groBe Arbeitshdhe von 260
mm und das starke Vorschubsystem
ermoéglichen zuséatzlich die Bearbei-
tung von groBdimensionierten Werk-
sticken und sichern lhnen so einen

entscheidenden Produktionsvorsprung.

Abb. 2

Unkomplizierte und iibersichtliche
Bedienung

Samtliche Bedienungsteile sind im
Griffbereich des Bedienungsmannes
angeordnet. Das Einrichten und Umri-
sten kann nach Einweisung auch von
ungelernten Kréften ohne Schwierig-
keiten vorgenommen werden, da fur je-
de Arbeitswelle nur eine Zentralver-
stellung nach Skala vorhanden ist. Der
Lauf des Werkstiicks innerhalb der Ma-
schine kann beobachtet werden, so
daB evtl. Stérungsursachen sofort er-
kannt werden bzw. bei zu schwach ein-
geschnittenen RohmaBen die Span-
starke auf ein Minimum reduziert wer-
den kann.

Abb. 3

Abb. 3 zeigt die 1000-
fach bewahrten Verti-
kalwellen (FR+ FL) der
RE=X-4- Seitenhobel -
maschine. Beide Verti-
kalwellen sind zentral
von der Bedienungssei-
te seiten-und héhenver-

stellbar nach Skala.
(Gegen Mehrpreis mo-
torische  Querverstel-

lung mit Digitalanzeige
oder automatische
Breitenabtastung un-
sortierter  Werkstuck-
breiten). Arbeitshohe
der Wellen 200 mm (auf
Wunsch 250 mm). Wel-
len @ standardmaBig 40
mm (auf Wunsch 35 mm
oder 50 mm @).
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Zentral-Bedienungstafel fur
die gesamte Maschinenfunk-
tion, einschl. Vorschub und
Hoéhenverstellung (Druck-
knopfschaltung, einschl.
Funktionsleuchten und Sto-
rungslampen)

Spanstarkeneinstellung zur
unteren  Arbeitswelle  mit
MeBuhr-Anzeige

motorische Héhenverstellung
(Dicken-FertigmaB) mit Préaz.-
MeBuhr-Anzeige (1/10 mm An-
zeige)

zusatzliche Handrad-Hbhen-
feinverstellung (1/10 mm An-
zeige)
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stufenlose Verstellung der
Vorschubgeschwindigkeit
mit MeBuhranzeige der Vor-
schubgeschwindigkeit

KARDAN-Vorschubsystem
wartungsfrei im geschlosse-
nen OLBAD laufend. (s.Abb. 5)

Handrad-Hoéhenfeinverstel-
lung zur ersten unteren ange-
triebenen Tischwalze (spiral
verzahnt!)

separater Schaltschrank mit
Ubersichtlich numerierten
Elektro-Bauteilen (Markenfa-
brikat). Reserve fur spatere
Maschinenerweiterung.
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Technische Daten:

Maschinentypen UNI- 310 | UNI- 410 | UNI- 510 | UNI- 630
Tischhéhe vom Boden, konstant ca. mm 800 800 800 800
(andere Tischhohen lieferbar)

stufenlos regelbarer Vorschub ca. m/min. 5-30 5-30 5-30 5-30
2-Seiten-Hobelmaschine (A + D)

Arbeitsbreite mm 310 410 510 630
Hobelh6he, Verstellbereich ca. mm 10-260 10-260 10-260 10-260
Spanabnahme, untere Arbeitswelle, max. ca. mm 7 7 7 7
Spanabnahme, obere Arbeitswelle, max. ca. mm 10 10 10 10
Antriebsmotor, untere Arbeitswelle kW 7,5 7,5 7,5 7,5
Antriebsmotor, obere Arbeitswelle kW 7,5 7,5 75 7,5
Antriebsmotor, Vorschub kW 3,0 3,0 3,0 3,0
Antrieb motorische Héhenverstellung sep.Motor | sep.Motor | sep.Motor | sep.Motor
Absaugstutzen der Horizontalwellen je 2 mm 160 160 160 160
Maschinengewicht (A + D) ca. kg 2.100 2.100 2.300 2.300

4-Seiten-Hobelmaschine (A + D + FR + FL)

wie (A + D), jedoch zusatzliche linke und rechte
Vertikalwelle, einschl. schwerem zentralverstellbarem
Fuhrungslineal und zusétzlichem Oberdruck.

Arbeitshdéhe der Wellen (2 40 mm) max. mm 200 200 200 200
andere @ und Arbeitshéhen bis 250 mm lieferbar

Werkzeugflugkreis @ max. mm 200 200 200 200
Antriebsmotoren der Vertikalwellen je kW 55 5,5 5,5 55
Absaugstutzen der Vertikalwellen je 2 mm 140 140 140 140
Maschinengewicht (A + D + FR + FL) ca. kg 2.900 2.900 3.000 3.000
Gewicht seem. verpackt (A + D) ca. kg 2.500 2.500 2.700 2.700
Schiffsraumbedarf (A + D) ca. m3 7,0 7,0 8,0 8,0
Gewicht seem. verpackt (A+ D+ FR+ FL) ca. kg 3.100 3.100 3.300 3.300
Schiffsraumbedarf (A + D+ FR + FL) ca. m?3 10,0 10,0 11,0 11,0

Normalzubehor:

Stufenlos regelbarer Vorschub (KARDAN-Vorschubsystem im geschlossenen Olbad), obere Vorschubwalzen und ange-
triebene Tischwalzen (hdhenverstellbar). Gliederdruckbalken, motorische Hohenverstellung und zuséatzliche Feinver-
stellung nach Praz.-MeBuhr (1/10 mm Anzeige), untere Arbeitswelle mit Zentral-H6henverstellung, Maschinentische aus-
wechselbar, Maschine in gerduscharmer Ausfiihrung. Komplette elektrische Anlage nach VDE-Vorschrift, einschl. Be-
d|enungstafel und Schaltschrank. Betriebsspannung: 380 Volt 50 Hz. 3Ph. Werkzeugerstbestuckung elnschl Hobelkdp-
fe 160 @ x 120 mm zu den Vertikalwellen.

Maschine ausbaufdhig durch REE=X Baukastensystem.

MaB- und Konstruktionsdnderungen vorbehalten.

Lieferbares Sonderzubehor:

Gliedereinzugswalzen, gummierte Vorschubwalzen, Vorschub-
walzen mit pneumatischer Druckregulierung, verstérkte An-
triebsmotoren, Einlauftisch (Tischlippe) hartverchromt. Auto-
matische Bremseinrichtungen zu den Arbeitswellen. Messer-
egalisier- und Abziehvorrichtungen, Vertikalwellen mit vergros-
serter Arbeitsh6he, motorische Querverstellung der linken Ver-
tikalwelle, automatische Breitenabtastung fir wechselnde
Werkstuckbreiten (Auszugsgerat erforderlich!), digitale MaB-
anzeigen fur Breite und Dicke, gerduschmindernde schrauben-
lose Hydro-Schnellspannmesserwellen. (s. Sonderprospekt!).

Schweres Auszugsgerdt — AZG — hinter den Vertikalwellen
(durchgehender Vorschub), zusétzliche 5-te Arbeitswelle (hori-
zontal oder schwenkbar).

Abb. 5 zeigt das bewahrte KARDAN-Vorschubsystem
geschiitzt und wartungsfrei im Olbad laufend.
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