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VLG 2200

Ein-Mann Bedienung. 3-Seitige Bohrung in einen durchlauf

Mit einer VLG 2200 Bohrmaschine sichert man sich gleichseitig Prazision, Qualitdt und extrem
hohe Kapazitat. Die Anlage ist sowohl fir kleine als auch fiir grosse Dimensionen geeignet.

Die ein mann Bediente Maschine hat eine kurze Riistzeit und minimale Wartung.
Die Werkstiicke werden durch Polythan belegte Einfithrung schonend behandelt.

Die Werksttickspanner sind pneumatisch gefithrt, und passt sich automatisch die Breite des Holzes an.

Das Holz ist immer, im Verhéltnis zum Nul-Punkt, korrekt festgehalten.

Specifikation:

Holzeingangslangen: 230-2200 mm
Breite: 20-190 mom
Dicke: 1 0-40 mm
Toleranz: +0,2 mm

Kapazitét: Bis zu 1300 Stiick pro Stunde, ohne Kreuzbohrung.
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Die Bohrképfe sind fiir hohe
Umdrehungen entwickelt.

Ftr den Wechsel der Bohrer gibt es
Schnellwechselfutter oder direkte
Festmachung. Wir stellen auch
special Bohrkopfe her.

Die Werkstiickspanner sind
pneumatisch gefithrt, und passt sich
automatisch die breite des Holzes
an. Die Werkstiicke sind immer, im
Verhiltnis zum Nul-Punkt, korrekt
festgehalten.

Die Bohrkoépfe werden durch einen

Quick-Schloss-System festgehalten.

Die Bohrképfe kénnen frei,
zwischen 0 und 90° gedreht
werden.

Durch die Biirsten wird das Holz

leicht in die Maschine eingegeben.

Technische Daten:
Hohe:

Breite:

Lange:

Gewicht:

Das Holz wird pneumansch gegen die
Werkstiickspanner gefiihrt, und wird
in diese Position festgehalten. Das
einmalige Druckregulierungsystem
sichert eine hohe Qualitet chne
Druckschaden.

Die Werkstiicke werden schonend
zum Bediener zurtickgeftihrt, das
Forderband kann durch das
Steurungssystem beliebig
programmiert werden.

1700 mm
1420 mm
3480 mm

Das einmalige Design der
Bohreinheiten, gibt eine Vielfalt
von Einstellungsmoglichkeiten.
Centerabstand zwischen den
Bohrgruppen ist 95 mm.

Die Mashine ist mit integrierter
Spansaugung gebaut.
Anschlussmoglichkeiten in beiden
Enden der Maschine.

Das geschlossene Design der Maschine, mit integrierter
Spansaugung, und Sicherheitsabschirmung, ergibt einen
guten Arbeitsplaz

Die Werksttickspanner werden
leicht mit einem Griff bedient, und
sind leicht in Position zu bringen.

Das hochentwickelte, aber leicht
zu bedinende, mentigefiihrte
Steurungssystem erlaubt den
Bediner unter anderem
Kreuzbohrungen, Stufenbohrung
und Entfernung von Bohrspénen
einzugeben. Die eingegebenen
Daten kénnen redigiert und
gespeichert werden.

Die Kombination von pneumatisch
gefiihrte Werkstiickspanner und
Seitenspanner ergibt eine optimale
Prézision.

Das Steurungsystem ist hinten in
den Maschinenrahmen eingebaut,
und ist hier, durch eine Ttr, gegen
Staub gut geschiizt.
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