PROFILATRICE SBATTENTATRICE
CON POSIZIONAMENTO ELETTRONICO DEGLI UTENSILI
PROFILEUSE
AVEC POSITIONNEMENT ELECTRONIQUE DES OUTILS
PERFILADORA CHAFLANADORA AUTOMATICA
CON POSICIONAMIENTO ELECTRONICO DE LAS HERRAMIENTAS
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E la soluzione ideale per chi produce infissi o mobili ed ha
necessitd di profilare o sbattentare con vari utensili, e vuole
evitare perdite di tempo per cambi e posizionamento d’u-
tensili.

Uso semplice ed estremamente sicuro.

Massima flessibilitd d'uso e di programmazione.,
Necessitano solamente alcuni minuti per I'apprendimento del-
la procedura di programmazione.

Nella versione P.4 la macchina base é composta da 2 alberi
principali multiutensili di precisione di cui il primo pud essere
utilizzato anche con intervento antischeggia temporizzato, e
dal gruppo per il recupero del listello fermavetro.

Nella versione P.5 la macchina & composta da 3 alberi prin-
cipali multiutensili di precisione di cui il primo con intervento
anfischeggia temporizzato e dal gruppo per il recupero del
listello fermavetro.

Arichiesta & fornibile un gruppo supplementare per I'esecu-
zione della scanalatura per ferramenta.

Gestione elettronica di tutte le funzioni macchina tramite pro-
grammatore a microprocessori.

Libera programmazione e memorizzazione dei cicli di lavoro
per lo scambio automatico della posizione degli utensili se-
condo il programma memorizzato, memorizzazione di 100
programmi per la lavorazione di pezzi diversi in sequenza au-
tomatica e per lotti,

Awviamento ed arresto automatico dei motori da programma.
Intervento temporizzato antischeggia del 1° albero, con ro-
tazione Sx dell'albero e dispositivo idraulico per intervento a
velocitd costante.,

Posizionamento eletftronico ad asse continuo degli utensili, me-
morizzazione di 250 posizioni per ogni albero.

Monitor di servizio per il controllo simultaneo e costante del
programma in lavoro, della denominazione del pezzo e de-
gli utensili in lavoro.

Possibilitd di lavorazione contemporanea con I'uso di tutti gli
alberi presenti sulla macchina.

Viti per posizionamento utensili a ricircolo di sfere.
Dispositivo d'avanzamento a velocitd variabile, con ruote
gommate a pressione variabile pneumaticamente, e trasmis-
sione a giunti cardanici.

Eventuale cambio degli utensili con operazione semplice e
rapida.

Guide di scorrimento per posizionamento gruppi alberi/man-
drino di tipo idrostatico.

C'est la solution idéale pour celui qui produit des fenétres ou
des meubles et doit profiler ou calibrer avec différents outils
et désire éviter des pertes de temps pour le changement et
le positionnement des outils.

Utilisation facile et simple.

La plus grande flexibilité d’'emploi et une programmation trés
simple.

Pour apprendre la procédure de programmation quelques
minutes seulement sont nécessaires.

Dans I'exécution P.4 la machine de base est composée par
2 arbres multi-outils de précision dont le premier peut étre uti-
lisé méme pour le fravail en avalant et par une scie découpe
de la parclose. Dans I'exécution P.5 la machine est compo-
sée par 3 arbres multi-outils de précision dont le premier peut
&tre utilisé méme pour le travail en avalant et par une scale
découpe de la parclose.

Sur demande un arbre supplémentaire est livrable pour la rai-
nure de la crémone.

Gérance électronique de toutes les fonctions de la machine
par programmateur & microprocesseurs.

Programmation libre et mémorisation des cycles séquenciels
automatiques de travail pour le changement de position auto-
matique des outils. Mémorisation de 100 programmes pour
le tfravail de piéces différents en séquence automatique ou
en séries.

Démarrage et arrét automatiques des moteurs par pro-
gramme,

Travail en avalant sur premier arbre avec rotation gauche et
dispositif hydraulique pour intervention & vitesse constante.
Positionnement électronique & exe continu des outils, mémo-
risation de 250 positions pour chaque arbre.

Moniteur de service pour le contréle constant du programme
en travail, de la dénomination de la piéce & travailler et des
outils au travail.

Possibilité de travailler avec tous les arbres en méme temps.
Vis de positionnement des outils & circulation de billes.
Dispositif d'avance & vitesse variable, avec galets caoutchou-
tés & pression pneumatique réglable et transmission par
cardans.

Eventuel changement des outils par une opération trés sim-
ple et rapide.

Guidage de positionnement des outils par systéme hydros-
fatique.



Es la solucion ideal para quien fabrica ventanas o muebles y necesita perfilar o acha-
flanar con diferentes herramientas, evitando pérdidas de tiempo en los cambios y posi-
cionamiento de las mismas. Uso sencillo y extremadamente seguro. Maxima flexibilidad
de uso y de programacion. Bastan unos minutos para el aprendizaje del procedimento
de prograsmacion. En la version P.4 la maquina base esta compuesta de 2 ejes princi-
pales multiherramienta, de los cuales el primero puede ser utilizado también con inter-
vencion antiastilla femporizado, y de grupo para la recuperacion del listén del cristal
(junquillo). En la version P.5 la maquina base esta compuesta de 3 ejes principales multi-
herramienta, de los cuales el primero puede ser utilizado también con intervencion an-
tiastilla temporizado, y de grupo para la recuperacion del listdén del cristal (junquillo).
Bajo pedido se puede suministrar con un grupo adicional para el acanalado del herra-
je. Gestion electronica des todas las funciones de la maquina por medio de un progra-
mador de microporcesadores. Programacion libre y memorizacion de los ciclos de trabajo
para el cambio automatico de la posicion de las herramientas. Memorizacion de 100
programas para la elaboracién de piezas diferentes en secuencia automatica o por
lotes. Arranque y parada automdtica de los motores desde el programa. Intervencion
temporizada antiastilla del primer eje con rotacion a izquierda y dispositivo hidrdulico
para infervencién a velocidad constante. Posicionamiento electronico a ejes continuos
de las herramientas, memorizacion de 250 posiciones por cada eje. Monitor de servicio
para el control simultdneo y constante del programa en fase de frabajo, de la denomi-
nacion de la pieza y de las herramientas que se estdn utilizando. Posibilidad de traba-
jar contempordneamente con todos los ejes presentes en la maquina. Tornillos para el
posicionamiento de las herramientas con esferas recirculadas. Dispositivo de avance
de velocidad variable, con ruedas de goma de presion variable neumdticamente y tran-
smision de juntas carddnicas, Cambio eventual de las herramientas de forma rapida
y sencilla. Guias hidrostdticas de deslizamiento, para el posicionamiento de los gjes.
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ACCESSORI EXTRA

ACCESSOIRES EXTRA
ACCESORIOS OPCIONALES

GRUPPO SCANALATURA PER FERRAMENTA

GROUPE RAINURE DE LA CREMONE
GRUPO PARA EL ACANALADO DE HERRALE

, cv Puissance du moteur

Potenza motore HP 4 HP Potencia motor
- A Diameétre de I'arbre
Diametro albero/mandrino mm 30 mm Diametro eje portaherramientas
. Longueur de I'arbre

Lunghezza albero/mandrino mm 100 mm Longitud eje porfaherramientas
wE : ; ; fr/min Vitesse de rotation de I‘arbre
Velocitd di rotazione albero/mandrino g/min 6000 rom Velocidad de rofacion eje portaherramientas
; s Course horizontale de I'arbre

Corsa orizzontale albero/mandrino mm 60 mm Recorrido horizontal eje portaherramientas
. I ' Reglage vertical de I'arbre
Regolazione verticale albero/mandrino mm 40 mm Regulacion vertical eje portaherramientas
Avec ou sans dispositif pour le positionnement vertical

: i o " automatique en deux positions differentes
e e et poReroae (max. deplocement 40 mm)
40 mm) ' Con o sin dispositivo para el posicionamiento vertical
automatico en dos posiciones diferentes

(desplazamiento méximo 40 mm)

DISPOSITIF POUR MOTORISATION DU REGLAGE VERTICAL

DISPOSITIVO PER LA MOTORIZZAZIONE DELLA REGOLAZIO- POUTRE D’AVANCEMENT ET CARENAGE DE LA POUTRE
NE VERTICALE BARRA AVANZAMENTO PROFILATRICE E CA- DISPOSITIVO PARA LA MOTORIZACION DE LA REGULA-
RENATURA BARRA D'’AVANZAMENTO CION VERTICAL DE LA BARRA DE AVANCE PERFILADORA
Y CARENADO BARRA DE AVANCE

cv Puissance moteur

Potenza motore HP 0.25 P Potencia motor
Visualisation de la position par display electronique sur

Visualizzazione tramite display elettronico sul quadro co- tableau de commande
mandi della quota di posizionamento Visualizacién por medio de display electrénico en el
cuadro de mandos de la cota de posicionamiento

TARGETTES AUTOMATIQUES POUR BOUCHES D’ASPIRATION

SERRANDE SULLE CAPPE D'ASPIRAZIONE TRUCIOLI CON (en fonction des arbres en travail)
APERTURA E CHIUSURA AUTOMATICA DA PROGRAMMA (in TRAMPILLAS EN LAS BOCAS DE ASPIRACION CON APERTU-
funzione degli alberi in lavorazione) RA Y CIERRE AUTOMATICO DESDE DE PROGRAMMA (en
funcién de los ejes en fase de frabajo)

Ccv Puissance du moteur

AUMENTO' POTENZA MOTORE ALBERO/MANDRING i/ PROFILARE: | HP 10 HP | Aumento de potencia motor eje portaherramientas de perfilar
Ccv Puissance du moteur

AUMENTO POTENZA MOTORE ALBERO/MANDRINO A PROFILARE | HP 12,5 HP | Aumento de potencia motor eje porfaherramientas de perfilar
cv Puissance du moteur

AUMENTO, POTENZA MOTORE ALBERQIMANDRING A EROFILARE | HP 15 HP | Aumento de potencia motor eje portfaherramientas de perfilar
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DATI TECNICI P.4-P.5

DONNEES TECHNIQUES
CARACTERISTICAS TECNICAS

1° ALBERO/MANDRINO

PREMIER ARBRE
1er. EJE PORTAHERRAMIENTAS

Diameétre de I'arbre

Diametro albero/mandrino mm 50 mm Digmetro eje portaherramientas
Lunghezza albero/mandrino mm 320 mm Longitud ejéoggfgﬁerﬁfé}gﬁéi
. . Course verticale de I'arbre
Corsa verticale albero/mandrino mm 275 D Recorrido vertical eje portaherramientas
: . Course horizontale de I'arbre
Corsa orizzontale albero/mandrino mm 60 P Recorrido horizontal eje portaherramientas
e g . " i fr/min Vitesse de |'arbre
Velocitd di rotazione albero/mandrino g/min 6000 rom Velocidad rofacion eje portaherramientas
SX-DX ’ i
Senso di rotazione albero mandrino gauche-droit Sentido de romcsgr‘\sgg E)cgrofgﬁgr?c?rriicel;kf)crzes
Izg.-Der.
Ccv Puissance du moteur
Potenza motore standard HP 7.5 HP Potencia motor standard
Diametro base dell’utensile mm 110-140 mm Didme?rlgrt?g;reec(ijengc?wseerrgiwli:rﬁu
Diametro max dell'utensile applicabile mm 240 mm Diametro méximo qp[ifé%?éégg g?@r%%lig%g
° 5 : 2.eme ARBRE (et 3éme arbre dans I'exécution P.5)
R e g leslomecinonsliavelsiks) 20. EJE PORTAHERRAMIENTAS (y 3er Eje portaherramienias para version P.)
Diametro albero/mandrino mm 50 mm Diametro ejeDg]on:fgtr{qu?cxenligrrw?crzes
Lunghezza albero/mandrino mm 320 mm Longitud ejeLOggr;Joe#err?c?mri(e];?éi
Corsa verticale albero/mandrino mm 275 mm Recorrido verTCiE:OaLfrzs—:-?evsg:fcgr%(rfn“nlig;?ées
: ; Course horizontale de I'arbre
Corsa orizzontale allbero/mandrino mm 60 mm Recorrido horizontal eje porfaherramientas
Tor i i ; ; fr/min Vitesse de I'arbre
Velocita di rotazione allbero/mandrino g/min 4000 rom Velocidad rofacion eje portaherramientas
; ) ; DX - droit Sens de rotation de I'arbre
Senso di rofazione albero/mandrino Der. Sentido de rotacion eje portaherramientas
Ccv Puissance du moteur
Potenza motore standard HP 7.5 Hp Potencia motor standard
Diametro base dellutensile mm 110-140 mm el o Base cou ol
Diametro max dell'utensile applicabile mm 240 mm TR — Dimers e o L
SCIE DECOUPE DE LA PARCLOSE
SRS GO ML O R A AIe GRUPPO RECUPERADOR DEL LISTON DEL CRISTAL (JUNQUILLO)
CV Puissance du moteur
Potenza motore HP 3 Hp Potanald mHotor
Diametro lama mm 200 mm chme[;‘irgrggtrlg s!ioenr?g
et ; : fr/min Vitesse de la lame
Velocitd di rotazione lama g/min 6000 rom Velocidad-de rolacion sierra
Regolazione orizzontale lama mm 40 mm Re%ggﬁ gggioﬁfo?ilzgﬁklﬁ Slg;?g
DISPOSITIVO D’AVANZAMENTO el e lasis s voll
CV Puissance du moteur
Potenza motore HP 1 HP Potencia motor
Velocitd d'‘avanzamento (variazione continua) m/min 4-20 m/min VeIocidodvgzsé?/c;jr;?:\éc[sgﬁé\é%??/l?gc?;gé%
Numero rulli per avanzamento P.4 13 Nrriaro de rogﬁ’gﬁ%glg&gﬂgg Ei
Numero rulli per avanzamento P.5 15 Nmero de roé;iﬁéiffjggxgggg gg
Diametro rulli con gomma per avanzamento mm 145 mm Diametro rodillos dgiggqné\gedg?sc\?gr@es
Rulli con pressione variabile con regolazione pneumatica Pression pneumatique réglable des galets Trasmission par cardans
e trasmissione a giunti cardanici Rodillos con presion variable, regulacion neumdtica y fransmision por juntas carddnicas
MOTEURS AVEC DEMARRAGE ETOILE-TRIANGLE
G EE I T RIS I OO TN ARRANQUE ESTRELLA DE TRIANGULO DE LOS MOTORES PRINCIPALES
Peso netto P.4 Kg 2950 Kg ol et
Peso nefio P.5 K 3250 Kg P e

| dati sopra riportati non sono impegnativi e possono essere variati per miglioramenti - Les données ci-dessus ne sont pas obligatoi-

res et peuvent étre variées pour des améliorations - Con derecho de aportar perfectionamentos tecnicos.
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Costruzione macchine per legno

VIA CARPI-RAVARINO, 115 - 41010 LIMIDI DI SOLIERA (MO) ITALY - TEL. (059) 56.17.50
TELEX 510326 SAC - TELEFAX (059) 56.50.52

TIP. F.lli BARALDI - Soliera (Modena)



