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Mit der Entwicklung der Baureihe ,,Quattro” wurde den
Anforderungen, aus der betrieblichen Praxis flr kleine und
mittlere BetriebsgréBen, groBe Beachtung geschenkt.
Diese einzigartige Vierseitenhobelmaschine bietet bei
kompakter und raumsparender Bauweise, robuster und
zuverlassiger Konstruktion, gepaart mit modernster
Technik, hdchste Betriebssicherheit zu einem glinstigen
Preis.

Quattro 18/22
Der Vierseiten-Profi

Ein umfangreiches Standardausfiihrungspaket macht diese Maschine komplett, z. B.:

elektrische Einstellung der Dickenhobel-
welle parallel mit der oberen Druck- und
Vorschubeinheit

2 Vorschubgeschwindigkeiten

Kraftiibertragung der Vorschubrollen tber
Kardan-Wellen

Jede Hobelwelle wird mit einem separaten
Motor zur optimalen Ausnutzung der
installierten Leistung angetrieben

Die Larmschutzhaube verringert die
Arbeitsbelastung auf Mindestwerte

Werkzeugaufnahmewelle mit 40 mm @

Flugkreisdurchmesser der Werkzeuge
=125 mm

Filige-Falzeinrichtung an der Abrichtspindel
Abrichttischlange = 2000 mm




Ausstattungsvarianten

Durch eine programmierbare Werksttick-Dicken- und
Breiteneinstellung, kbnnen die Ristzeiten optimiert
werden. Bis zu 99 Werkstlickdimensionen kénnen ein-
programmiert und per Knopfdruck abgerufen werden.
Automatisch und exakt werden die linke Welle und die
obere Dickenwelle auf das gewlinschte WerkstUickfertig-
maB eingestellt.

Uber den stufenlos regelbaren, mit Kardan-Wellenantrieb,
regelbaren Vorschub 1aBt sich die optimale Hobelbild-
beschaffenheit erreichen.

Vorschubwalze vor der Abrichtwelle, sorgt beim Einzug von
kurzen und diinnen Werkstlcken fir optimales Arbeiten.
Diese Walze kann Uber eine Konktaktsteuerung geschaltet
werden.

Eine Kurzholzeinrichtung sorgt flir den problemlosen
Transport von kurzen Werksticken.




Hinter der Typenbezeichnung ,,Forma”, abgeleitet von
formen, steht eine Maschine mit der ihr Anwender vier-
seitig hobeln und verschiedenartigste Profilformen
herstellen kann. Damit hat der moderne Handwerks- und
Industriebetrieb eine sehr hohe Flexibilitat bei der Auftrags-
bearbeitung. Je nach Beschaffenheit des gewlinschten
Endproduktes ist eine Zeiteinsparung gegeniber der
konventionellen Arbeitsweise von bis zu 90 % mdglich.
Eine rentablere Investition ist kaum denkbar!

Forma 18/22
Der Profil-Profi

Forma 18/22 mit 5. Universalspindel
und groBer Larmschutzhaube



Entscheide/nde Vorteile
fir die praktische Anwendung

Um einen optimalen Vorschub im Auslauf zu erreichen, ist
die Maschine mit einem angetriebenem oberen und
unteren Gummirollenauszugspaar bestlickbar. Fiir das
Hobeln von kurzen und gebogenen Werkstiicken, wie z. B.
Armlehnen fir Stiihle, Sesselrahmen usw., ist ein
zusétzliches Vorschubsystem lieferbar.

Ubersichtliche Zahlwerke gewahren eine exakte Ein-
stellung und Wiederholgenauigkeit bei der Einstellung von
verschiedenartigsten Profilen.

Ubersichtliche, kompakte Bauweise, gute Werkzeug-
. zugangigkeit an dem Quattro.

5. Universalspindel 360° einsetzbar. Dadurch optimaler
Einsatzbereich der Forma 18/22.

Auf Wunsch mit automatischem Einstellsystem der linken
Welle, fur die Bearbeitung von verschiedenen Werkstiick-
breiten hintereinander. Dadurch entféllt das manuelle,
zeitaufwendige Einstellen.




Eine Rickflhrbahn der gehobelten Werkstticke macht lhre
Vierseitenhobelmaschine Quattro/Forma zur perfekten
Ein-Mann-Maschine. Um die Systemproduktivitat auf ein
Optimum zu erhdhen, empfehlen wir die Maschine fiir
diesen Anwendungsbereich mit elektronischer Werkstiick-
maB-Programmierung.

&

Vierseitenhobelmaschine Quattro/Forma
mit Riickfiihrbahn




Holzbearbeitungsmaschinen

Technische Daten (Standard) Quattro 18 Quattro 22 Forma 18 Forma 22 Sonderzubehdr
max. Werkstiickabmessung 180x 120 220x 120 180x 120 220x 120 mm Flinfte Universalspindel
min. Werkstiickabmessung 22x6 22x6 22x6 22x6 mm Abrichtléange: 2500 mm
min. Werkstiicklange 370 370 370 370 mm Werkzeugaufnahme
_ der 2./3./4. Welle max.
max. Spanabnahme je Welle 10 10 10 10 mm 200 mm
Werkzeugaufnahme @ 40 40 40 40 mm min. Werkstuck-
K abmessung 20 x 6 mm
Werkzeugdurchmesser der Abrichtwelle 125 125 125 125 mm
. angetriebene Einzugs-
Flgefraser 145x12x40 | 145x12x40 | 145x12x40 | 145x12x40 | mm walze tiber dem
max. Werkzeugdurchmesser 2./3./4. Welle | 125 125 160 160 mm | Aufgabetisch
min. Werkzeugdurchmesser 2./3./4. Welle | 125 125 100 100 mm | Vechschmierung
Hohenverstellung der Wellen X-Achse N = 20 20 mm Vors.chub MIEpneL:
matischem Druck
Breitenverstellung der 4. Welle Y-Achse = — 5 5 mm ) .
automatische Breiten-
Vorschubgeschwindigkeit 6-12 4-24 4-24 4-24 m/min. | einstellung
Vorschubrollen @ 130 130 130 130 mm elektr. Verstellung der
linken Welle
Abrichttischlange 2000 2000 2000 2000 mm
elektronische
Spindelrehzahl 6000 6000 6000 6000 U/min. | Programmierung
; . Well
Motorleistung der Abrichtwelle 4 55 7.5 7.5 PS der3.tnd. Vielle
hértete und geriffelt:
Motorleistung der Fligewelle 4 5,5 5,5 5,6 PS Qe Sresnageiss
Tische
Motorleistung der linken Welle 4 55 5,5 5.5 PS Verstandta Motsren
Motorleistung der Dickenwelle 5.5 5 5.5 75 PS bis 7,5 kW
Motorleistung des Vorschubs 1,5 1:5 1,5 2 PS Die in diesem
: .. Prospekt vorhandenen
Motorleistung der Hoh tellun 0,5 ; 0,5 0, PS y
istung 6henverstellung 0,5 5 Bbbildunseniund
Gewicht netto 1200 1310 1260 1470 kg technischen Daten
sind unverbindlich.
Absaughauben @ 120 120 120 120 mm
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Die Vierseiten-Profis
Deutsche Innovation gepaart mit deutscher
Perfektion — einfach optimal —

Die |
Forma

SAC Holzbearbeitungsmaschinen
D-5500 Trier - Diedenhofener StraBe 19
Telefon (0651) 85058 - Telefax (0651) 80218




