Kombinierte Abricht-, Fiige-, Kehl- und Dickenhobelmaschine
Combined Facing, Jointing, Moulding and Thicknessing Machine
Machinz combinée & dégauchir, a jointer, & canneler et & tirer d'épaisseur
Acepillodora combinada de planear, ensamblar, moldurar y regruesar

Dos schwere aus einem Stiick gegossene Gestel| blirgt fiir gute Standfestigkeit.
Der Holzeinzug erfolgt bel Einsatz als Dicksnhobelmdschine durch vier Vor-
schubwalzen, dos obere Paar ist zwangsléufig angetrieben. Der vordere Abrichts
tisch kann zwecks Bearbeitung hurzer Hblzer abgeklappt werden. Die runde
Sicherheitsmesserwelle |8uft in starken Kugellagern und ist so ausgebildet, daﬁ
zusdtzlich zu den Hobelmessern auch noch Kehlmessar aufgenommen werden

konnen. Die reichlich dimensionierten Abrichttische sind durch Griffrader tiber
Spindeln je nach Spanstérke einstellbar,

The heavy frame is cast in one piece, ensuring o high degree of stability. For
thicknessing the stock Is fed in by four feed rollers, the upper pair of which has
automotic drive. In dealing with short stock the frant toble may be swivelled
down. The circulor safety cutterhead runs in rugged boll bearings; due 'to its
particular design it takes not only planing knives but also moulding cutters. The
amply dimensioned tobles have instant adjustment to suit every thickness ©
wood fo be faced; adjustment is by handwhisel operaled screws.

Le lourd bati qui est fondu d'une seule piéce garantit une stabilitd solides
L'introduction de bois se fait, si lo machine est employée an raboteuse d'épa
seur, par quatre cylindres d'avance dont les deux cylindres supérieurs son!
commandés en mouvement forcé. La table 4 dégauchir de devant peut étr

Typ: CHT 600

détachée en cas du travail de bois ceurts. Le rond arbre @ cuu;:zz:::":i;r:;r:ﬁ
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lanear puede ser rebatida para lobrar ma eros :
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TO de acepillar. Las mesas de planear, de amplins dimensiones, son regula :s

'D:r medio de volantes de maniobra y husilles, de acuerdo con el espesor de

]Ija viruto que se desea afrancar.
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2000 mm

-;H“—‘_lstalier: Maschinenfabrik ,Saxonia”, Karl-Merx-Stadt 30/ Slegmar,
Réntgenstralfe 25



