Plattena‘ufte_ilsége fn 4
Kompakt. Prazise. Vielseitig.




Ein robuster
Alleskodnner.

Die Plattenaufteilsdge fh 4 von Schelling steht

fur héchste Produktivitét und Prazision.

Ihre Stérke ist der flexible und schnelle Zuschnitt
von Einzelplatten und Paketen sowohl in
Handwerk als auch Industrie. Die kompakteste
Variante von Schellings Baureihe fh folgt genauso
strikt der Philosophie des soliden Maschinenbaus

wie die Aufteilsagen der groBeren Kategorien.
Die robuste Bauweise verhindert Eigenschwing-
| ungen und erhoht die Prézision. Sie sichert
zudem Zuverlassigkeit auf Jahre, sehr lange
e/ =le) weryr Werkzeug-Standzeiten, sowie minimale
Wartungskosten.



HoOchste Automatisierung
inrer Klasse. ,
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Automatisierung wifd bei der fh 4 gro3 geschrieben. ‘
Sie setzt mit dem héchsten Automatisierungsgrad ‘
ihrer Maschinenklasse neue MaBstébe beim l
rationellen Aufteilen von Platten in Handwerk und
Industrie. Die Vielzahl an automatischen Einstellungen
und automatisch tberwachten Funktionen sorgt fur

optimierte und harmonische Ablaufe.




Sageaggregat
mit Power.

Ein leistungsstarkes S&geaggregat bildet das Herz der
Maschine. Die stufenlose Positionierung des Ségeblattes
wird durch eine Préazisions-Kugelumlaufspindel verwirk-
licht. Sie garantiert einen hochgenauen Sageblattiber-
stand in Bezug auf die jeweils verarbeitete Pakeththe.

+Power
+Speed
+Precision
+Handling

Intelligente Features
steigern das Tempo.

Die fh 4 zeichnet sich durch eine groBe Zahl an automatisch tber-
wachten Funktionen aus. Das sorgt fur optimierte und harmonische
Ablaufe. So werden sowohl Plattenformat als auch Pakethéhe Uber
eine integrierte Sensorik erkannt. Sagevorschub und Sageblatt-
hub werden gleichzeitig ausgeflihrt, was kirzere Zykluszeiten pro
Schnitt zur Folge hat. Die Sagevorschubgeschwindigkeit stellt sich
dabei automatisch auf unterschiedliche Pakethdhen ein und sichert
so fortwahrend das maximal mdgliche Vorschubtempo.

Auch der Druck des Druckbalkens regelt sich selbst und stellt

sich standig auf Plattenlangen und Pakethéhen ein, um rationell

und prézise zugleich zu ségen.




Das DUPLUS2-Konzept verwirklicht zwei individuell
arbeitende Einschiibe, die das Material unabhangig
voneinander in der S&ge positionieren. Das flhrt zu
deutlichen Leistungssteigerungen. Denn es kénnen
damit entweder gleichzeitig Kopf- und Hauptteile
aufgeteilt — oder Querschnitte von zwei Materialstreifen
mit unterschiedlichem Schnittbild angefertigt werden.

Die automatische Etikettierung ist ein einzigartiges Feature
von Schelling. Dabei wird bereits im Beschickungsbereich
— also vor dem Zuschnitt — die komplette Platte vollauto-
matisch mit Etiketten bestlckt. Die Etikettierpositionen
lassen sich frei wéhlen. Und bei um 90 Grad gedrehten
Teilen wird auch das Etikett um eine Vierteldrehung ver-
setzt. Das Applizieren der Etiketten erfolgt nattrlich parallel
zur jeweils vorangehenden laufenden Bearbeitung ohne
Zeitverlust. Im Gegenteil: bisherige Stopps fur manuelles
Etikettieren entfallen, das Produktionstempo steigt.



+Power
+Speed

+Precision
+Handling

Der separate Abschiebewagen erlaubt paralleles, also
zeitgleiches Beschicken der Sage und Aufteilen der
Platten. Das steigert die Produktion zusétzlich.

Das Schelling Drehgerat verwirklicht die vollautomatische
Durchfuhrung von Kopf- und Langsschnitten ohne Un-

terbrechung. Jede dieser Drehungen erfolgt in exakten
90-Grad-Schritten. Die Geschwindigkeit wird dabei
optimal an die Pakethdhe angepasst. Daraus resultieren
kurze und hochgenaue Bearbeitungszyklen. Entwickelt
wurde das Schelling Drehgeréat fUr automatisch
beschickten Plattenaufteilsdgen und Winkelanlagen.




Hbchste Prazision
auf Lebensdauer.

Die Schelling Hochleistungs-Flachflihrung findet
Einsatz bei Sdgeaggregaten und Einschubwagen.
Sie steht fur hdchste Prazision auf Lebensdauer
der Maschine. Gleichzeitig sorgt sie daflr, dass
die Wartungskosten klein bleiben.

Systemvergleich:
Linienberthrung —
keine Punktbelastung

Der Prézisionsstahltisch besitzt zahireiche Uberzeu-
gende Vorzuge. Die feinstbearbeitete /Oberse‘rte bietet
einerseits hdchsten Widerstand gegen Abnitzung,
andererseits schitzt sie die Oberflachen der Platten
wahrend des Aufteilens. Die Tischplatte besteht aus
massivem Stahl, dadurch konnte sie sehr diinn designt
werden. Das bedeutet, sie ist stabiler und verschlei3-
armer als Konstruktionen mit Kunststoffoberflachen.
Zudem lasst sie kleinere Ségeblatter bei gleichen
Pakethdhen verwenden, was mehr Schnittkraft bei
gleicher Motorleistung bedeutet.
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Die Doppel-Streifenausrichter vor und nach der Sage-
linie bleiben auch wéahrend des Schnittes am Material
und gewahrleisten so hdchste Winkelgenauigkeit.

Die Ausrichtkraft stellt sich mit Hilfe eines Frequenz-
umformers automatisch auf die Materialdicke bzw.
Pakethohe ein. Dadurch lassen sich selbst dinne

Plattenstreifen hochprazise schneiden.



+Power
+Speed
+Precision
+Handling

Formateinrichtung: Sagt
Platten mit Uberstehenden
Deckschichten.

Die Schelling Formateinrichtung dient zum Zuschneiden von Platten
mit Uberstenenden Deckschichten. Die dazu notwendigen Bes&um-
anschlage klappen auf der Hinterseite des Maschinentisches pro-
grammgesteuert hoch. Die Platten mit den Uberstehenden Deck-
schichten werden manuell gegen diese kamnmférmigen Anschlége
ausgerichtet und von den Klemmern gehalten. Somit kénnen diese
Platten exakt durch den Einschub mit den Klemmern positioniert
und zugeschnitten werden.
Die Schelling Formateinrichtung beinhaltet auch die Software fur
die Formatnachbearbeitung. Sie umfasst folgende Funktionen:
Einstellbare Suchkriterien (Auftragsname, Formatnummer,
Positionsnummer, Zeilennummer etc.)
- Grafische Darstellung des Formats mit der
entsprechenden Kanten- und Eckendefinition
+ Zuschnitt von Zuschnitt-, Zwischen- und Fertigma3




Qualitatsschnitt:
Bei beschichteten
Kanten vorritzen.

Mit dem aufsteigenden Vorritzsageaggregat
werden bei Soft- und Postformingplatten die
Ein- und Austrittskanten vorgeritzt. Damit
werden ausrissfreie Schnitte erzielt.

Luftkissentische:
Komfortabe Bedienung.

Die extrabreiten, verfahrbaren Luftkissentische ermdg-
lichen ein optimales Arbeiten und lassen sich in jeder

gewunschten Position arretieren. Die Luftkissentische |
sind immer dort, wo sie gerade bendtigt werden.




Handling:
Sicher und
materialschonend.

Beim automatischen Beschicken stellt sich der Hebetisch prazise auf die
eingestelite Anzahl der abzuschiebenden Platten ein (fur Plattendicken Fur das Handhaben von Platten ab einer Dicke von 6
ab 10 mm). Die Abschiebedorne schieben das Plattenpaket vom Hebe- mm werden spezielle Abschieber verwendet. Auch die

tisch auf den Rollentisch ab. Welligkeit der Platten wird bertcksichtigt.

e
T s

A

Mit speziellen Gegenhaltern lassen sich auch
dinne Platten mit einer Dicke unter 6 mm

stlickgenau vom Stapel abschieben.

+Power
+Speed
+Precision

+Handling




Vakuumbeschickung: Transport empfindlicher Platten

Materialtransport:
An jeden Wunsch
angepasst.

Materialbeschickung und Handling sind wesentliche
Leistungsmerkmale zur Steigerung der Effizienz einer
Plattenaufteilsége. Schelling bietet individuelle Beschi-
ckungs-, Materialhandling- und Stapelvarianten, die auf
kundenspezifische Anforderungen angepasst werden
kénnen. Alles aus einer Hand. Von der Planung bis zur
Inbetriebnahme.

Handstapelung: einfachstes Materialhandling k 3
T E——

schelling
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Materialtransport:
individuelle Losungen

Materialbeschickung und -handling sind wesentliche Elemente zur Steigerung der Effizienz einer Plattenaufteilsége.
Scheliing bietet individuelle Beschickungs-, Materialhandiing- und Stapelvarianten, die auf kundenspezifische
Anforderungen angepasst werden kénnen. Alles aus einer Hand. Von der Planung bis zur Inbetriebnahme.

Produktions-Ablaufschema

——» PPS/ERP Excel CAD Branchenprogramme

[ | | |

D S/

P» automatisches
Plattenlager

A

Restplatte m-
Boxhr: 251 .

Material: MDF
Lange x Breite x Dicke

1500 x 1046 x 16mm

A

Restplattenverwaltung
XBoB

» Maschine
MCS Evolution <

Massiv Zirbe 7.00 /5.00

[T

Laufname: 00000022
Auftrag: Muster
Material: MDF 16mm ’

ZuschnittmaBe:

1500 x 500 x 16mm
FertigmaBe:

1518 x 510 x 16mm

Massiv Zirbe 7.00/5.00

Massiv Fichte 11.00/9.
Massiv Fichte 11.00 /9.00

CNC-Bohren Bearbeitungszentrum Kantenleimmaschine



Steuerung: So macht
die Bedienung Freude!

Das Steuerpult, die einfach zu bedienende Schelling Software ,MCS Evolution®

und die Optimierungssoftware ,HPO* machen die Arbeit zum Vergntigen.

Ablaufe werden im Real-Life-Modus dargestelit — mit untibertroffener Fehler-

diagnose. Die selbsterklérende Bedienflihrung schlieBt Handhabungsfehler

praktisch aus und steigert die Verfligbarkeit und die Effizienz der Maschine.

el Exlras  Ansiit

Bedienpuilt: elektronische Vorritzereinstellung

Inlmui Schnitte

0.00 |

_“J_*'JI?E

‘Schnitizeilen Ulmin
20.00
600.00 3 505
3300

Aufirag

§E

Test

"‘ST FMH_330-330Vxxx

Setel Exres Beorbeten AnsiitSmuatin 7
Einschubposition [ Schnitte 1 ~ Schnitzeilen — mjmin AL

> IR I ° E—— -- 5
Lauf

leemyp DRFH°C\. Stapel 1
19.00 mm

LxB

2650.00 x 1850.00 mm

LTI oo

sageblattdaten
Ansicht

l— | @ 440x52000
|

sige
Sagegeschindigkeit B mmin - | +
Sageblattuberstand 2000 mm

Sigeblatt

Schnittmeter
Vorritzer

Schnittmeter

oK Abbrechen |  Uermeimen |

B Testschnt | B Testschmit |

Plan
Platientyp
Dicke
LxB
Min.LxB

[5

DRFI19C-C

19.00 mm

2650.00 x 1850.00 mm

2847 60 x 1833.20 mm

o

Mit dem Resteverwaltungsprogramm XBoB kdnnen Plattenreste

in einem manuellen Lager verwaltet werden. Im Zusammenspiel

mit der Maschinensteuerung wird das Ein- und Ausbuchen der

Reste automatisch vorgenommen.

XBoB ist zudem die Schnittstelle von der Maschinensteuerung

zum Optimierungsprogramm. Anfallende Reste lassen sich in

der Optimierung sofort wieder verplanen und verwenden. Ein

einfaches und sicheres System fur hdchste Materialausnutzung.

e

Kontrolle: Daten der aktuellen Produktion am Bildschirm

151.80 | 3 AUTO Pian
[l [8 [ ® [ [%e ;& Lg‘ﬂ' Pt
= e Smn—— — Dicke
% 440x460.00 @ |,

Auftrag Beispielstiickliste

iy L— Lauf Beispielstiickliste
Plan 1
Plattentyp material18
Dicke 18.00 mm
2[Bezeichnung 15960]  6400] N e 2800.00 x 2100.00 mm

2|Bezeichnung | 15960 6400 | ] N

Min. LxB 2259.80 x 1948.20 mm

Das aktuellste Release der Schnittplanopti-

H Po mierung HPO prasentiert neue Funktionen
fur Produktivitat und Bedienkomfort.

Die Multi-Core-Nutzung sorgt daflr, dass

aus modernster Hardware das an Tempo

f High Performance
O

geholt wird, was in ihr steckt. Damit werden

Rechenzeiten bis zu 60 % verkurzt. Zudem
wird mit neuestem Rechenkern gearbeitet. Neu kann nun auch das
Erscheinungsbild von Plandarstellungen fast beliebig eingestellt,

auf Wunsch die optimale Rohplatte ermittelt, die Druckfunktion
konfiguriert und das Suchen noch Ubersichtlicher gestaltet werden.



Technische Daten fh 4 MAN

Maschinen Daten

Gewicht

fh 4 330
fh 4 580

fh 4 330

3330
6250
3960
6800
4430

MaBe - mm

O Q0 T ®

fh 4 330

131.00"
246.00"
156.00"
267.75"
174.50"

MafBe - inch

M) 0. (@) O D

Gewicht

fh 4
330x160
3330
6250
3960
8000
5650

MaBe - mm

O Q0 0D

th 4
330x160
131.00"
246.00"
1566.00"
315.00"
222.50"

MaBe - inch

O 00T

Sagevorschubgeschwindigkeit

6.500 kg /14,250 Ibs

fh 4 430 7.500 kg /16,500 lbs

9.500 kg 7 21,000 Ibs

fh 4 430
4330
7250
4960
7800
5430

fh 4 430

176050
285.50"
195.25"
307.00"
218.75"

fh 4
330x220
3330
6250
3960
8750
6400

fh 4
330x220
131.00"
246.00"
166.00"
344.50"
252.00"

fh 4 580

5830
8750
6460
9300
6930

fh 4 580

229.50"
344.50"
254.25"
366.25"
272.75"

fh 4 330 9.000 kg /19,750 Ibs
fh 4 580 12.500 kg / 27,500 lbs

fh 4 430 11.000 kg / 24,250 Ibs

fh 4 fh 4 fh 4
430x160 430x220 580x220
4330 4330 5830
7250 7250 8750
4960 4960 6460
8750 9500 11000
6400 *7150 8650

fh 4 fh 4 fh 4
430x160 430x220 580x220
170.50" 170.50" 229.50"
285.50" 285.50" 344.50"
195.25" 195.25" 254.25"
344.50" 374.00" 433.00"
252.00" 281.50" 340.50"

Sageblatt

Durchmesser 350 mm /13.750" vorwarts  bis zu 120 m/min / 394 ft/min

Uberstand 95 mm / 3.750" rickwarts 120 m/min / 394 ft/min

Vorritzer Leistung

Durchmesser 300 mm /11.750" Ségemotor 15 kW / 20 PS

Einschubgeschwindigkeit Klemmeréffnung

vorwarts  bis zu 80 m/min / 262 ft/min 90 mm / 3.500"
o S m.
Scheling Anlagenbau GmbH, Gebhard-Schwarzler-StraBe 34, 6858 Schwarzach/Austria, T +43(0)5572/396-0, info@schelling.at, www.schelling.com
Schelling America Inc., 3 Box 80367, Raleigh, NC 27623 / USA, T (+1) 919 / 544 04 30, info@schelling.com
Scheling UK Ltd., Sandbeck Way, Wetherby West Yorkshire LS22 7DN / England, T (+44) 19 37/58 63 40, info@scheling.co.uk
Scheling Asia (S) PTE LTD, Kallang Pudding Road #2, Mactech Industrial Building #05-16, Singapore 349307, T (+65) 6746 9159, office@scheling.sg
Scheling Polska, Obrabiarki do drewna sp.zo.o, Ul. Brodowska 32, PL-63000 Sroda Wilkp./Poland, T (+48) 61 286 47 21, biuro@schelling.pl
Schelling Changzhou Trading Co., LTD., 16 Keji Avenue, Longhutang Town, New District, Changzhou; Jiangsu 213031, T +86 (0)519 8576 0858, info@schelling.cn
Scheling Australia, Unit '3, 66 Kent Way, MALAGA 6090, Western Australia, T +61 (08) 9249 5152, office@schelling.com.au
Scheling Unita locale Italia, Via Teano 14, 21052 Busto  Arsizio (VA) ITALIA, T 0039 0031 328559, info@it.schelling.com

Schelling

Moskau, OOO Scheling AWB, Buro # 301, Ul Eniseiskaya, D. 1, 129344 Moskau, T +7 (495) 63-201-63, info@schelling.ru, www.schelling.ru

genkbnnen Sonderausfiihrugen zeigen.
hnische Anderungen, Irrttimer und Druckfehler vorbehalten.
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