Schwenkbare und starre
Zuschneid-, Besaum- und Formatsédge



Maschine eingerichtet flir Besaumarbeiten. Der ge-
zahnte Besdum-Anschlag aus Alu-GuB gewaéhrleistet
einen sicheren Anschlag des Werkstiickes. i
Die préazisen Fiihrungen garantieren fir
absolut fugengerade Besaumschnitte
auf 3000 mm Besaumlange.

Bequemer Handgriff zum Verschieben des Besaum-
wagens.
Maschine eingerichtet fiir Formatschnitte. Der Hilfsauflagetisch
kann unabhangig vom Ablanganschlag an jeder beliebigen Stelle
in den dafiir am Besdumwagen vorgesehenen Schlitz eingehéngt
Ablanganschlag in Verbindung mit Winkelanschlag werden. _—
ermdglicht Herstellung genauer MaBe und winkel-
gerechter Schnitte.
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Der kugelgelagerte
Schwenkarm ermoglicht
ein spielend leichtes
Verschieben des Besdaum-
wagens. Eine zuséatzliche Konsole kann
auf Wunsch geliefert werden.
Sie ist an jeder beliebigen Stelle

Der Hilfsauflagetisch kann von einem Mann leicht
am Besaumwagen einhédngbar.

abgenommen werden.



Technische Daten:

Die Typen SKB und KB sind in der Ausfiihrung bis auf die
Schwenkbarkeit des S&geblattes von 0—45 Grad der Type SKB
genau gleich.

Auf Breite schneiden mit Hilfe des Kreissédgeanschlages

Max. Blattdurchmesser 450 mm
Verstellhbhe des Sageblattes 100 mm
GroBte Schnitthdhe 155 mm
Ségeblattaufnahme gehartet 30 mm
Schnittbreite zwischen Sageblatt und Breitenanschlag 1000 mm
Lange des Lineals am Kreissdgenanschlag 1200 mm
Tischhohe 860 mm
TischgroBe 1100 x 1150 mm
Besdumwagenauflage 3000 x 340 mm
Hilfsauflagetisch-GroéBe 1400 x 600 mm
Max. Fahrlange 3000 mm
Formatschnitte 3000 x 3000 mm
Motorleistung 5,5PS

Drehzahlen 3500/5000/6500 U.p.M. oder 3200/4100/4800 U.p.M.
Auf Wunsch:

Motorleistung 7,5 PS 4/6 PS 6/8 PS
Drehzahlen 2500/3250 U.p.M. oder 5000/6500 U.p.M.

Nettogewicht ca. 890 kg




Die Schelling-SKB und -KB mit dem leichtgéngigen
und sehr prazisen Besaumwagen sind die idealen
Kreissdgen zur Durchfiihrung aller in einem holz-
und kunststoffverarbeitenden Betrieb vorkommen-
den Arbeiten.

Sie sind Konstruktionen, entstanden aus den lang-
jahrigen Erfahrungen unserer Kunden und unserer
Erfahrung im Bau fortschrittlicher Holzbearbeitungs-
maschinen.

Das Baukastensystem ermdglicht es uns, diese bei-
den, wie auch vier weitere Kreissédgen rationell her-
zustellen. Bestes Material, schwere, gut verrippte
GuBteile aus der eigenen GieBerei, gewahrleisten
hochste Préazision.

Die Triebwerksteile wie auch das Sageaggregat
sind, gegen Staub vollkommen abgedichtet, im Ma-
schinenstdnder untergebracht. Die Kreissédgewelle
ist aus hochwertigem Stahl hergestellt und im Be-
reich der Ségeblattaufnahme gehartet.

Durch die stabile und prazise Ausfiihrung des Sage-
aggregates lauft die Sagewelle in schweren Prazi-
sionskugellagern auch bei gréBter Beanspruchung
vollkommen ruhig. Der Steckdorn ist unter der ab-
nehmbaren Tischeinlage eingebaut.

Wanknutsédgen und Fraser kdnnen ohne Spezialein-
richtung in die Sagewelle eingesetzt werden.

Der Drehstrommotor ist fiir den normalen Einsatz
mit 5,5 PS bemessen, fiir schwere Beanspruchung,
besonders in Bautischlereien, wird gegen Aufpreis
ein Drehstrommotor mit 7,5 PS empfohlen.

Alle sich drehenden Teile sind kugelgelagert, dyna-
misch ausgewuchtet und ergeben mit der schweren
massiven Gesamtausfiihrung den ruhigen Lauf und
die groBe Leistung der

SCHELLING-Kreisségen!

Schelling & Co.

Spezialisierte Produktion von
Holzbearbeitungsmaschinen - EisengieBerei
A-6858 Schwarzach - Vorarlberg - Austria

SL 6/67 /5000

Auf Breite schneiden:
Breitenanschlag mit Feinein-
stellung und auf Null einstell-
bare Ableselupe ergibt ge-
naueste SchnittmaBe.

Besdumen:

Gezahnter Anschlag gewahr-
leistet ein sicheres Halten des
Werkstiickes. Langsnuten im
Laufwagen zeigen die zum
Sageblatt parallele Richtung
an. Die Schnitte sind garan-
tiert verleimfahig.

Formatschnitt:

Der Winkelanschlag in Ver-
bindung mit dem Abléangan-
schlag garantiert prazise wink-
lige Formatschnitte.

Der einhangbare Hilfsauflage-
tisch und die auf Wunsch lie-
ferbare Konsole bieten eine
groBe Auflage.

Gehrungsschnitte:

Der Winkelanschlag kann mit
dem Ablanganschlag zusam-
men nach beiden Seiten 45 °
geschwenkt und in jeder be-
liebigen Lage auf dem Lauf-
wagen fixiert werden. Der
Kreissdgeanschlag kann an
jeder Stelle abgeklappt wer-
den, so daB der Maschinen-
tisch vollkommen frei ist.

Aufteilen mit Breitenanschlag:
Das Werkstick wird an den
Winkelanschlag angelegt und
gegen den auf genaues Brei-
tenmaB eingestellten Anschlag
geschoben.

Abléangen

und Winkelschneiden:

Der Winkelanschlag hat eine
zusatzliche Hilfsauflage, so-
daB auch ohne Hilfsauflage-
tisch gearbeitet werden kann.




