


Die Besonderheit unserer.Bear-
beitungszentren? Sie liegt im
vertikalen Aufspanntisch, der
mit 152 aus der senkrechten
‘Lage konzipiert wiirde. Daraus
astiltieren einmalige SCHEER-
artelle;

inger Platzbedarf
ptimale Spaneentsorgling
rgonomisches Materialhandling
3 akte Werkstiickpositionierung
Flexibles und einfaches Spannen
der Werkstiicke
+ bohe Bearbeitungsgenauigkeit
* durch Portalbauweise

. \,-l'ﬁ’as'i__l,lnﬂs__e‘re Bearbeitungsz







Grafische Bedienoberflache unter

Windows - Einmannbedienung.

CNC - Steuerung
fur drei oder 3

Nutzliche Ablage

Ien und automatischem Werkz

. W
Effiziente Absaugung {f” ¥
bei minimalen Kosten. «— ! . o

Koaxialleitungen zum
Werkstlick.

fur Vakuumsauger.

Werkstiickanschidge, unten

e

Positionieren.

vier Achsen.

(]

Den erheblichen Aufwand tradi-
tionell zu fertigen, verringert
das BC 2001 von SCHEER. Sie ar-
beiten mit gréBerem Leistungs-
spektrum, kreativer, schneller
und wirtschaftlicher. Komplexe
Bearbeitungen werden mit einer
Aufspannung werksttickscho-
nend ausgefihrt. Gerade fur den
gehobenen Innenausbau, den
Spezialisten fur die individuelle
Kundenlésung, bietet SCHEER
durch die vertikalen Bearbei-

und seitlich, zum exakten

Werkstluckauflagetisch zum

freien und flexiblen Positionieren &

der Vakuumsauger.

Optional: schlauchlos.

tungszentren die Lésung, um
genau und in héchster Qualitat
zu fertigen. Ergonomisch arbei-
ten spart Kréfte. Aus Gesprachen
mit Handwerkern konzipierten
wir die vertikale Losung.

Vertikal ist optimal. Kriterien
wie geringer Platzbedarf und
eine exzellente Absaugung wa-
ren uns wichtig. Hier hat SCHEER
einen wesentlichen Vorsprung in
der Technologie. Vor einigen

Trittschalter zur

s Werkstlickspannung,
zweifach fur
Pendelbetrieb.

Jahren noch als Exot eingestuft,
haben wir diese Baureihe konse-
quent weiterentwickelt. Die Ma-
schinen der Serie BC 2000 und
BC 2001 I6sen unzahlige Aufga-
ben. Stirnseitiges Bohren, Rei-
hen- und Konstruktionsbohrun-
gen reduzieren ebenso wie Fras-
und Nutarbeiten das Handling
der Teile.

Warum soll der Handwerksbe-
trieb nicht vom technischen Fort-
schritt profitieren?



Portalbauweise mit

Mitfahrender Werkzeugwechsler i beidseitiger Fihrung.  Minimaler Platzbedarf bei

kurze Wechselzeiten, individuell
bestlickt.

maximaler WerkstickgroBe.

Werkzeugsupport mit
Frasspindel und Bohraggregat
in der Absaughaube integriert.
Sicherheitseinrichtung
# nach CE - Richtlinien.
Mitfahrender Flachen-

sensor oder Trittmatten. Hochsteifer und
¢ schwingungsarmer Im Maschinenkérper |
Maschinenkérper. integrierte Vakuumpumpen. -
|
Die Vakuumsauger halten, was SCHEER verspricht! Optional: BC 2001 SL — schlauchlos —

Einfaches Plazieren tiber koaxiale Schlauchzufiihrung
mit AnschlUssen fur Ober- und Unterseite. Die Anzahl

der Sauger ist systembedingt nicht beschrankt! |
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Femgungsaufgaben spielend. Ailes eine |‘l‘dle der Werkzeugbesﬂcktmg
Hohfschaf'tkegnI (HSK} spannt sicher lhre unterSthEditchslen Werkzeuge.

| semcmmeE

Bedienen leicht ge
hervorragende By
lichkeit wird dur:

Mausklicks ist die Ma
gramrmiert.

werden simuliert und gt‘aﬂ’ h
dargestellt. Die mtelhgenté ind
vorausschauende Prisfln
hrer Sicherheit.

Und Variantenfertigung? Einmal
variabel konstruiert, fertigen Sie
Flexibe! nach Mab: Zeichﬁungs—'
ibernahme, Schriftenfonts,
Laserprojektion von Sauger und
Werkstlick runden dieses um-
Fangreiche Programmpaket ab.

Das 13-spindlige Buhraggrega:t. vam
bohrung einsetzbar, kann mit Fug und Recht als Prazlstonsaggregat bezei
Einzelnansteuerbare Spindeln, 32er Raster, im Rechts- oder Linkslauf mi

Drehzahlen garantieren saubere B_ohrun_gen.

Optional; integrierte Stirnbohreinheit mit Nutsage.




Grafische Bedienoberflache unter
Windows - Einmannbedienung.

CNC - Steuerung
far drei oder
vier Achsen.

o

Werkstiickanschldge, unten

und seitlich, zum exakten

Positionieren.

Handwerksbetriebe haben die
Vorteile des BC 2000 schnell
erkannt! Sie setzen das BC 2000
fur die kostenguinstige, individu-
elle Produktion von Einzestiicken
und kleinen oder mittleren Serien
ein. Das BC 2000 bietet hohe
Prazision bei hoher Bearbeitungs-
geschwindigkeit, komplette
WerkstlUckbearbeitung in einer
Aufspannung, sowie schnelle
und einfache Bedienung. Ob im
handwerklichen Innenausbau,
Messe- oder Ladenbau — Gberall
wird mit dieser Anlage unter
wirtschaftlichen Produktionsbe-
dingungen Qualitat gefertigt.

Koaxialleitungen zum
Werkstuck.

Fffiziente Absauguna

bei minimalen Kosten.

Werkstlickauflagetisch zum
freien und flexiblen Positionieren
der Vakuumsauger.

Leistungsstarke Frasaggregate,

9- oder 13-spindliges Bohraggregat,.
integrierte Stirnbohreinheit

mit Nutsage.

Trittschalter zur
Werkstlckspannung,
zweifach fur
Pendelbetrieb.




Das BC 2000 W - optional mit
Werkzeugwechsler.

rasspindel und Bohraggregat
1der Absaughaube integriert.

e,

Portalbauweise mit

i

}

—

beidseitiger Fihrung. Minimaler Platzbedarf bei

maximaler WerkstiickgréBe.

Sicherheitseinrichtung
nach CE - Richtlinien.
Mitfahrender
Flachensensor oder
Trittmatten.

Hochsteifer und

‘ R Im Maschinenkdrper
Maschinenkérper. . .
integrierte Vakuumpumpe.

Optional: BC 2000 W - mit Werkzeugwechsler -




Technische Daten:
BC 2000 BC 2001 / BC 2001 SL

Achsverfahrwege: X: 3100 mm; Y: 1150 mm; X2 3500 mmy; Y: 1500 mm; y
Z: 100 mm 2: 220 mm |
Achsgeschwindigkeiten:  X:max. 80 m/min; Y: max. 60 m/min; KXo max- 80 m/min; Y: max. 60 m/min; &
o e max 30 mAminT - - Zrmax-30'mimin - —1
ArbeitstischgroBe 2800 mm % 1000/mm 3200 mm x 1200 mm
min.: TellegroBe: 250 mm %70 mmx 10 mm 250 mmx 70 mm x. 10 mm
max.TellegroBe: 2800 mm % 1000 mm x 50 mm 3200 mm x 1250 mm x 70 mm
im Pendelbetrieb: - 800 mri x 1250 mm Komplettbearbeitung
= 1000'mm % 1250 mm Flachenbearbeitung
Vakuumpumpe: 40 m3/h 2x40m3/h
Vakuumsauger;
frei positionierbar: 8 Stiick 120 x 120; 2 Stiick 65 x 65 12 Stiick 120 x 120; 2 Sttick 120 x'65 |
Bohraggregat: L-Form, 13'einzein aussteuerbare Spindeln, L-Form, 13 einzeln aussteuerbare Spindeln,
7 in X-Richtung, 6 in Y-Richtung; 32 mm Achsabstand, 7 in/X-Richtung; 6 in Y-Richtung; 32 mm'Adhsabstand,
Ausstellhub 70 mm, pneumatisch Ausstellhub 70 mm, pneumatisch
SCHEER-AuBengewinde M10ire. + i SCHEER-AuBengewinde M10 re; + i,
Leistung/Drehzahl: 1,5 KW /6000 UPM 1.5 KW/ 6000 UPM
Frasaggregat: Option: Frasaggregat Hauptspindel f 5 Q©
Leistung: 7,5 KW bel 120 180!
Drehzahl: 1000 UPM @I@elek’cr. regelbar
Laufrichtung: Rec st
Werkzeugaufnahme: | gel DIN 69893-HSK-F63
Werkzeugmagazin: Siehe: Typ BC 2000 W - Werkzeugwechsel errenmallig
System; % auf X-Achse mitfahrend

max. Gewichteder Werkzeuge: 5,0 kg, aller Werkzeuge: 50 kg

Werkzeugplatze: 10 Plétze standard, bis hax. 18 Platze srweiterbar

Achsabstand im Magazin; @@ 88 mm

Absaugung: Stutzen: @250@;@»windigkeit: 30 mi/s, Stutzen: ®250 mm, Luftgeschwindigkeit: 30 m/s;
ughelst

geforderig\sa 1 5300 m3h, geforderte Saugleistung: 5300:m?/h,
idarstand: 130 mm WS (=1300'Pa) Absaugwiderstand: 130 WS (=1300 Pa)

LuttanschluB: Vi 6-7 bar; 10 mim LW, 6-7 bar;
ruckluftverbrauch: 100 - 150 NL/min Druekluttverbrauch: 150 - 200 NLYmin
Stromversergung: 400V, 50 Hz, 3 Phasen 400V, 50 Hz, 3 Phasen
AnsehluBleistung: ca. 15/ KWije nach Ausstattung ca. 22 KW je nach Ausstattung
CNCSteuerung: NUM 1020 W mit Im Schaltsehrank NUM 1020 W mit im Schaltsehrank
integriertem PC und 17"-Farbbildschirm, integriertem PC urid 17"-Farbbildschirm,
Volltastatur, Zelgegerat Volltastatur, Zeigegerat
Sicherheltstechnik: nach CE-Maschinenrichtlinien nach CE-Maschinenrichitlinien

BC 2000 W - Werkzeugwechsel Erganzende und modiefizierte Daten zu BC 2000

Achsverfahrwege: Z:220 mm Werkzeugaufnahme: Hohlschaftskegel DIN 69893-HSK-F63
Werkzeugmagazin: auf X-Achse mitfahrend
Frasaggregat Hauptspindel Werkzeugpldtze 8 Platze standard, bis max.
Leistung: 7,5 KW bei 12000 bis 18000 UPM 16 Platze erweiterbar
Drehzahl 1000 UPM bis 20000 UPM Achsabstand im Magazin: 88 mm
elektr. regelbar max. Gewjchite der Werkzeuge: 5,0 kg, aller Werkzeuge: 50 kg
Laufrichtung: Rechts- Linkslauf
Bruckluftverbrauch: 150 - 200 NL/miiry

AnschluBleistung: ca, 200/KW je nach Ausstattung




OPTIONEN: BC 2000 / BC 2000 W / BC 2001 / BC 2001 SL

Stirnbohrainhelt mit im Bohraggregat integriert

Nutsage: 90" schwenkbar fur Bearbeitungen inX- und ¥-Richtung
2 Bohreraufnahmen; o 10.-mm mit seitl. Klemmung

-Sageblattaufnahme: ‘©-30.mm for-Sageblatt-o 125 mm

Leistung / Drehzahl: 1,5 KW /8500 UPM

Peripherie; - Absaugrohrausleger

- Rehrwerk kemplett

OPTIONEN: BC 2000

Frasaggregat: 80 mm Austellhub
Leistung / Drehzahl; 4,0 KW bei 18000 UPIV, 3000 UPM bis 18000 UPM elektr. regelbar
Laufrichtung: Rechtslauf
Werkzeugaufnahme: Spannzangea 16 mm; Typ: ER 25
2. Frasaggregat: wie zuvor, jedoch: Rechts- oder Linkslauf
Hydrospanniutter: fir Frasaggregate 4,0 KW; Spannbereich @ 25 mm
OPTIONEN: BC 2000 W / BC 2001 / BC 2001 SL < k
Ausstelleinheit far Zum Vorsteuern des Bohraggregates:wahrend dem Fras
Bohraggregat! Hub pneumatisch; 160 mm
€ - Achse: Zum Pregrammaesteuerten Drehen von Wer
um die Hauptspinde| = 360°
Werkzeugaufnahmen; Spannfutter HKS—F 63 fUr Spann
Rechts- oder Linkstauf.
Wechselaggregate: Sageaggregat; 4 - fach WI schwenkbare Nutsage;
SchloBkastenfrasag eAggregate auf Anfrage.
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Technische Anderungen vorbehalten!
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